N6.2400 / N6.2900 G-E / G-EF3
N7.3600 / N7.4500 G-E / G-EF3
N8.5800 / N8.7100 G-E / G-EU3
N9.8700 / N9.10400 G-E / G-EU3
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PykoBOACTBO MO 3KcnnyaTtauum
[NpegHasHadyeHo Ansa KBannduunpoBaHHbIX
cneunanucToB No ycTaHOBKe
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Quemadores de gas ......ccccceeememnnnnnnnees 47-91 E

N6/N7 G-E de /en / fr

N6/N7 G-EF3 de/en / fr
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4200 1043 2401
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4200 1043 1900
4200 1043 2200
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Etamatic ext.
N6/N7 G-E de /en / fr

N6/N7 G-EF3 de/en/ fr

N8/N9 G-E de /en / fr

N8/N9 G-EU3 de / en / fr
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OCHOBHbIEe yKa3aHus

OCHOBHbIe yKa3aHus

lopenku N6-N9 G-E/G-EU3/G-EF3
npeaHasHaveHbl Ans CKUraHusi NpUpoaHOro
rasa. KoHCTpyKUUsi 1 Ha3HavyeHue 3Tux
ropenok cooTBeTcTBYIOT cTaHaapTy EN 676.
OHu npegHasHaveHbl Ans 06opyaoBaHus
TenmnoBbIX YCTaHOBOK, B KOTOPbIX
[0nyckaeTCsl UCNonb30BaHne roperok,
cooTBeTcTBYOWMX cTaHaapTy EN 676. [ins
MCMONb30BaHNs FOpesikM B cOCTaBe
TennoreHepaTopoB, NOANaAALWMNX NOA
pevicteue [npekTnBbl N0 060pyA0BaHMIO,
paboTatowiemy nog aaeneHnem 97/23/CE,
HeobxoanMbl creuunanbHble KOMMOHEHTbI (He
BXOASLLME B KOMMIEKT CEPUNHON NOCTaBKM).
Mepepn vcnonb3oBaHWEM roperku Ha Takux
yCTaHOBKax criegyeT NpoBepUTh
XapakTtepucTuku obopyanoBaHusi. Fopenku,
COOTBETCTBYHOLLME TpeboBaHMAM
[vpekTunBbl No 06opyaoBaHUIo,
paboTatoliemy nog aasnenunem, 97/23/CE,
NOCTaBNSATCH C HaAnexallen aeknapauven
COOTBETCTBMA U C yKadaHnem ob 9ToM Ha
naoeHTUduKaunoHHom Tabnuuke. Ons
MCMNONb30BaHNs JAHHOW rOpenky B Apyrux
Lensx Heo6XoAMMO MoNy4YnTb cornacue
komnaHuu ELCO. Vicnonb3oBaTb ropesnky
cnefyeT UCKMKYUTENBHO B COOTBETCTBUM C
HacTosiLen AOKyMeHTaumen n
TEXHUYECKUMU XapakTepuctukamm. Jlroboe
1crnornb3oBaHWe ropenku, NpoTneopeYyallee
3TUM YCMOBUSIM, Bbi3blBaeT ONacHOCTb Ans
nepcoHarna, obopyaoBaHus 1 OKpyKatoLLem
cpedbl U MOXET NPUBECTU K yTpaTe
cooTBeTcTBUA TpeboBaHusam CE. YcraHoBka
1 MyCK B 9KCMNIyaTaumio OOMKHbI
BbIMOHATLCS TONMbKO aBTOPU30BaAHHbLIMU
TEXHUYECKUMM CrieumanicTamm ¢
cobrniogeHnem AenCTBYIOLLMX OUPEKTUB 1
npeanucaHui.

OnucaHue ropenku

Fopenkn N6-N9 G-E/G-EU3/G-EF3
ABMATCS MOHOGMOYHBIMU, NOMTHOCTHIO
aBTOMaTMYeCKMMU ropenkamu ¢
3MNEKTPOHHOW CUCTEMOW pPerynmpoBaHus.
CneuwnanbHas KOHCTPYKLMS FONOBKU rOperku
obecneynBaeT ropeHue ¢ Bbicokum KM n
HW3KMM BbIXOA0M 3arps3HSIOLLIMX BeLlecTs. B
COOTBETCTBUM C cepTudbukaLmert no
ctaHgapTy EN676, focTurHyThle nokasatenu
COOTBETCTBYIOT KIaccy 3arpsA3HsAoLLnNX
BblbpocoB 2 ans ropenok N6-N9 G-E n
knaccy 3 ans ropenok N6-N9 G-EU3/G-EF3.
B 3aBucMMOCTM OT reoMeTpuyeckmx
napamMeTpoB KaMepbl CropaHus, Harpy3ku
KOTNa 1 CUCTeMbl CropaHust (TPEXKOHTYPHbIN
KOTen, KoTen ¢ 3aMKHYTOW kamepow
CropaHusi) 3Ha4eHus BblaeneHus
3arpsAsHAIOLLMX BELLECTB MOryT ObITb
pasnuyHbIiMK. [ns nonyvyeHns
rapaHTVpOBaHHbIX 3HAa4YeHU cnegyeT
cobntoaaTte Hagnexalyue ycrnosus no
nsmepuTenbHbIM Npubopam, No Nonam
Aorycka 1 no BRaXHOCTW.

KomnnekT noctaBku

[opernka noctaBnsieTcs B Tpex cTaHAapTHbIX
ynakoBkax, KyJia BXOAAT:

- roperka co crneaylLmmm

NPUHaANEXHOCTSIMU:

- BCTPOEHHbIN anekTpoLukad,

- Mpoknagka ang dnadua kotna n 6onTbl
Kpennexus,

- PYKOBOACTBO MO 3KCnnyatauum,
3MEeKTPOCXeMa v nepeydeHb 3anacHbIX
yacrewu;

- ronoBka roperku;

- KOMMaKTHas ra3oBasi pamna C ras3oBblm
umnbTpoM.

Mepen nyckom B akcniyaTaumio NpoBepbTe

KOMMMEKTHOCTb YNaKoBOK.

[na obecneyeHns nonHom 6esonacHoOCTn
aKcnnyaTaumm, 3alwuTbl OKpyXatoLen cpepl
1 3KOHOMUM 3HEPTUM HeobxoanMo
cobnoaath cnegyoLne craHgapThl:

EN 226
MoakrnoyeHne TOMMMBHLIX U HadayBOYHbIX
rasoBbIX ropernok K TensioreHeparopy

EN 60335-1, -2-102
BesonacHOCTb GbITOBbIX 3M1EKTPONPUMGOPoB

DIN EN 60204-1
BesonacHocTb MalmnH —
OnekTpoobopyaoBaHMe MallnH

DIN EN 50156-1
OnekTpoobopyaoBaHMe TONOYHbIX
YCTaHOBOK

la3oBble Tpy6onpoBoAabl

Mpwn ycTaHoBKe rasoBbix TPy60NpoBOAOB U

rasoBblX pamn cregyeT BbINOMHATL obLne

NpeAnMcanns U ANPeKTUBbI, @ Takke

cnepyoLLme rocyfapCTBeHHbIe

HOPMaTWBHbIE aKTbI:

LBenuapws: - Anpektusel no razy SVGW G1
- PernameHTaumsa kaHTOHanbHbIX
WHCTaHUWI (Hanpumep,
NPOTUBOMOXAPHbIE TEXHUYECKUE
yCrnoBust)

DE: -DVGW-TVR/TRGI

PasmelueHue

3anpeLleHo aKcnnyaTMpoBaTh ra3oByto
ropenky B MOMELLEHNSX C NMOBbILLIEHHON
BMaXXHOCTbIO BO3AyXa (Hanpumep, B
npayeyHbIx), C BbICOKMM COAEPXKaHNeM Nbinn
VNV arpecCuBHbIX MApoB (Hanpumep, fakos
NS BOMOC, TeTpaxnopatuneHa,
TeTpaxnopmeTaHa). O6nacTb NpUMeEHeHus
[OIMKHa COOTBETCTBOBaTb TEXHUYECKUM
XapakTepucTukam.

Cnepgyet obecneunTtb nogady NpUTOYHOrO
BO37yxa B obbemax, JOCTaTOYHbIX A4S
HOPMarnbHOro cropaHus Tonnumea.
HeobxoamMmMoe konnyecTBo NPUTOYHOIO
BO37yxa s CropaHus B CTaHAAPTHbIX
YCNOBUSX MOXeT ObITb onpeaeneHo no
cnegytouen opmyne:

VI [Hm*/d] = QF [kBT] *1,25 [HM3/(4*kBT)]

MbI ucknioyaem nrob6oe rapaHTUnHoe
BO3MelleHue yuep6a, ABUBLLErocs
pe3ynbTaToM cregyroLmx
06CTOATENbLCTB:

- HeHaZnexallero Ucrnosib3oBaHus,

- HenpaBWJSIbHOrO MOHTaXa UM PeMOHTa,
BbIMOJIHEHHOTO MOKynaTenem U TpeTeum
NIMLOM, BKMOYasi yCTaHOBKY KOMMOHEHTOB
APYrMX Mapok.

[ocTtaBka o60pyaoBaHuMsA U YKa3aHuA No
aKcnnyaTaumm

MocTaBLUMK TeNroreHepaTopHOro
060pyaoBaHUst AOSHKEH NOCTaBUTb
nosib3oBaTesnto pyKoOBOACTBO MO
3KCMyaTaumum 1 MHCTPYKUMU MO
TEXHUYECKOMY 06CMyXXMBat0 YCTaHOBKN He
no3xe AaTbl ee nepegayv nonb3oBaTernio.
PyKOBOACTBO M MHCTPYKLMUW AOMKHBI ObITh
pacnonoXeHbl B XOPOLLO BUAMMOM MeCTe B
romeLLeHnmn TennoreHepartopa. B Hux
[OImKeH ObITb ykasaH agpec v TenedoH
Gnvxariei cnyxbbl nocnenpogaxHomn
noaaepXKku.
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YkasaHue gnsa nonb3oBaTens

He meHee ogHoro pasa B rog o6opyaoBaHune
[OOMKHO NPOBEPSATLCSA KBaNMULMPOBAHHLIM
cneuymanuctom. [1na obecneyeHns
MakcumMarnbHon 6e30MacHOCTU U perynspHbIX
NPOBEPOK Mbl HACTOSITENBHO PEKOMEHAYEM
Bam 3akntountb 4OroBop Ha NpoBeaeHUe
TEXHUYECKOro 06CnyXMBaHus.

BHumaHue!

Mpwn paboTe ropenka cosgaet
anekTpomMarHuTHoe nose. B HekoTopbIx
obcToATENBCTBAX OHO MOXET BbI3bIBaTh
HapyLueHns paboTbl MEAULIMHCKNX
UMNNaHToB (Hanpumep,
KapauocTumynaTopos). Bo nsbexaHune
OMacHOCTMN TSXEMbIX N CMepTenbHbIX
TPaBM MOAN C MeAULMHCKMU UMNNaHTamn
[OIDKHbBI NOMY4YUTb KOHCYNbTaLMIo Bpaya unu
npou3BoAMTENs MEAULIMHCKOrO MMNNaHTa,
npexae Yem paboTtaTb C 3TUM
obopyoBaHNEM.

TpaHcnopTupoeka/Ynakoeka/XpaHeHue

Mepbi 6e3onacHocTH

TpaHCNOPTUPOBKY M XpaHEHWE FOpernky 1 ee
npuHaanexHocTen crneayeT ocyLwecTBNATbL C
UCMoNb30BaHNEM Hagnexatlero
NoABbEMHOrO 060pyA0BaHMUs, TPAHCTOPTHBIX
cpeacTs v ocHacTkun. CobniofanTe ykazaHus
no mepam 6esonacHocTu.

TpaHcnopTMpoOBKa

B 3aBucKHMOCTM OT Beca U paamepoB
ynakoBKW, ropesika 1 AoMnoSIHUTENbHOE
06opyaoBaHue AOMKHbI
TPaHCNOPTUPOBATLCS BPYYHYIO UMK C
NMOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLETD
o6opynoBaHus. JomkHbl cobniogaTtbes
yKa3aHusi N0 TPaHCMOPTUPOBKE,
npuBeAeHHble Ha yNaKoBKe.
TpaHcnopTMpOBKa JOSKHA MPOU3BOAUTLCS B
6esonacHbIx ycrnosusix. Ecnu 3aBoackue
Mepbl 6e30MacHOCTU OKasblBalOTCS
He[0CTaTOYHbIMU, HEOGXOAMMO NPUHSATb
[OMOMHUTESNbHbIE MepbI ANsi o6ecneyeHuns
6e30nacHo TPaHCMOPTUPOBKY.

YnakoBka

[openka v gononHuTensHoe o6opynoBaHue
YNOXeEHbl Ha AEPEBAHHOM MOALOHE U
0BTSAHYTbI TEPMOYCAA0YHON NIEHKOW.

[ns nsBnevyeHns 13 ynakoBku CHUMUTE
pe3b60Bble 3NEMEHTbI KPENIEHUS N 3aXKUMbI
C 1Cnonb3oBaHWeM Haanexatlero
noAbLemMHOro 06opyAoBaHUA 1 OCHACTKK.
HapeHbTe COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTHYIO
ogexay (nepyaTku, 3anTHY0 06yBb).

XpaHeHue

[ns obecneveHns 3aLnTbl OT BHELLUHWX
BO3AENCTBUI MPOMEXYTOYHOE XpaHeHue
crnepyeT OCYLLECTBATb B 3aKPbITOM CyXOM
nometleHnn. MakcmarnbHble 3Ha4eHns
TemnepaTtyp XpaHeHus NpuBeAeHb! B
TexHunyeckon kapTe.

YcTpaHeHue

CnepyeT BbINONHATb
TpeboBaHus
OevncTByloLero
MECTHOro
3akoHodaTenbCTBa.
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OnucaHue ropenku

*

® @O

2 PerynsTtop mowHocTu (onums)
5 Kapkac

8 Conno ropenku

1

1

1

0  BcTpoeHHbIN anekTpolikad
1 dnaHeL, KpensneHusi ropenkm
3 Kopo6 Bo3ayxo3abopa
19  TlMoabemHble NPOyLIMHBI (oA KanoTom
13 NINCTOBOro MeTanna Ans ropenki
N8)
F6  pene gaBneHus Bo3gyxa
M1  Onektpogsuratesnb
Y10 CepBoasuraTens BO3AYLLUHOMW U
rasoBoOW 3aCIOHOK

Mpumeyanwme:

MpuHUMN KOHCTPYKUMK ropenok N6 - N9
GE, GEF3 n GEU3 B ocHOBHOM
naeHTnyeH. B kavecTBe npumepa, Ha
3TOW CTpaHuULLe NokasaHa TOSbKO
ropenka N9 G-EU3.

* - Tonbko Ha ropenkax N8/N9
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MoHTax

O6wue cBegeHUA NO YCTAHOBKE roperiku

MoMeHTbI 3aTAXKN pe3b60oBbIX

coeAuHEeHUun

Mpu moHTaxe, nycke B aKcnnyaTtayuto nnu
TeXHU4YeCKoM O6CJ'Iy)KVIBaHVIVI HaOnexuTt
NPUMEHATb cneayruine 3Ha4vYeHnaA

MOMEHTOB 3aTAXKU pe3b6OBbIX coeanHEeHWN.

MoMeHT 3aTsKKM Makc. Ans cucrtema akceccyapos, COBOEHHbIN ra3oBbIif KnanaH

M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
Siemens 3 Nm - 8Nm | 15Nm - 35 Nm
7 Nm 15 Nm
Dungs 25Nm | 5Nm 5Nm 7Nm | 10Nm | 15 Nm
MpumeyaHwue:

B HOopmManbHbIX yCOBMSX MOMEHTBI 3aTshKk1 0becneymBaloTcs nNpu 3aTsxke pe3bboBbix
COEIMHEHWI BPYYHYH C NMOMOLLbI0 poXKoBOro kontoya (1ISO 272) nunu nsorHytoro
LLIECTMIPaHHOrO Krlto4a.

PekoMeHAyeMble MOMEHTbI 3aTSKKN
CTaHgapTHble pe3bbbl

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
2 6 10 25 48 85 210 415 H-m
MpumeyaHme:

B HopManbHbIX YCNOBMSIX MOMEHTbI 3aTshKk 06ecneymnBaloTcs Npuy 3aTshkke pe3bboBbix
coeauHeHNI BPYYHYHO C MOMOLLIbIO POXKOBOro Komtoya (1ISO 272) unu nsorHytoro
LLIECTUIPAHHOTO KrtoYa.

MoMeHTbI 3aTAXKU pe3b60BbIX COeAMHEHUI CTynULbl paboyero Koneca BeHTUNsITOpa

SM16 (D 28) SM20 (D 38 n 42) SM25 (D 42 v 48) BTynka
Ne 1615 Ne 2012 Ne 2517

20 30 50 H-m
MpumeyaHwme:

|-|O,D,p06HaF| MHopmMaLumsa no YCTaHOBKE N CHATUIO pa6oqero KoJnieca BEHTUNATopa
npueeaeHa B COOTBeTCTByiOIJJ,eI;I rnaBe pykoBOACTBa Mo aKkcnnyaTtauun.

MomeHTbI 3aTsiXXKu ¢hriaHLeBoro coeANHeHUs1 ANeKTPOMarHMTHbIX knanaHa v NasoBbin
dunbTp

M16 / DN 65 - DN 125 M20 / DN 150

makc. 50 H-m makc. 90 H'm

MpumeyaHwme:

Pe3bboBble coeanHEHUsT [OMKHBI 3aTArMBaTLCS B NepekpecTHOM nopsiake. MNpoeepbTe
repMeTUYHOCTb pe3bB0BOro coeanHeHusl. Ecnv goctaTtoyHasi repMeTuyHoCTb He
obecneyrBaeTCH, HyXXHO CHATb pamny ¥ NPOBEPUTL COCTOSHNE €€ MPUBanoYHbIX
NoBEPXHOCTEN.
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MoHTax

dyTepoBka kotna ana ropenku G-E/G-EU3/G-EF3

®dyTepoBKa koTna

dyTepoBka AomKHa pacnonaraTbcs
nepneHAnKynApHO COMMy ropernku.
Bo3MoHblE KOPPEKTUPOBKK (CKOC,
3aKpyrrneHue), Kakue, Hanpumep, TpebytoTcs
ANs peBepcyBHbIX KOTNOB, crieayeT
NpoM3BOAMTb NKLLL B TOM Cryyae, ecnm
anameTp cocTtaensieT He meHee 70%
AnameTpa Kamepbl CropaHusi.
MpomexyTo4yHoe NPpoCTPaHCTBO Mexay
COMSIOM ropernkun n yTepoBKOW KoTna
[AOIMKHO ObITb 06MULLOBAHO OrHEYNOPHbLIM
maTepuanom, Hanpumep, Cerafelt.

MpomexyTo4yHOoe NPOCTPAHCTBO He
OOIMKHO ObITb hyTepOoBaHHbIM.

N6/N7 G-E
o g§
T & &
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£
£
N6/N7 G-EF3
T1 : w o
LY EX
~
£
| £
N8/N9 G-E/G-EU3
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T1 5 &
o 2
Ey 4
£
T £
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D = CM. TEXHNYECKNEe XapaKTepucTukn
D1 = cM. TexHu4eckne xapakTepucTuKm
DF = pnameTp kamepbl cropaHus

T1:

N6/N7 G-E > 70....200 mm
N6/N7 G-EF3 > 150....280 mm
N8/N9 G-E/-EU3 > 150....300 mm

T = cTaHgapTHas rnybuHa mydens
(ONUMOHHbIE YyANMHUTENN: CM.
TEXHNYECKNe XxapakTepucTunkm)

CoxpaHsANnTe NOBbILWEHHOE BHUMaHue npu
paboTe ¢ peBepCUBHbIMM KOTnamm!

[ns peBepcnBHbIX KOTNOB pa3mMep T1 ykasaH
TOMBKO KaK CrIpaBOYHbIN, rONOBKa ropernku
[OIDKHA ellie BbICTynaThb 3a Npopesb
BO3BpaTa, B 3aBUCKMOCTM OT KOHCTPYKLMM
KOTna He MeHee YeM Ha pasmep,
NPUBEAEHHBIN HNXE.

N6/N7 G-E -50mm
N6/N7 G-EF3 -120mm
N8/N9 G-E/G-EU3 - 120mm



MoHTax

MoHTax ropernku

YnnoTHUTenbHasa npoknagka dnaHua Kotna:

MocTaBnsiemas npoknagka AoMmkHa GbiTb YCTaHOBNEHA Ha FOPENKy Mo NPUBEAEHHOMY HUXE YepTexy. YNNOTHUTENbHAS NeHTa JoMmkHa GbiTb
npukneeHa 6e3 3a30poB Tak, YToGbl NPeJoTBPaTUTL BbIXOA AbiMa NPU FOPEHUN.

O6knenTe yrhbl MepudepunitHas
repMeTUYHON NEHTON. CTbIKOBOYHasi
NOBEPXHOCTb

BHumaHme! [ns paboTbl C yNNOTHUTENBHLIM Banukom [Mpu BbICOKOW KOHUEHTPALMN MUHEParbHbIX
[Mpun ycTaHoBKe yNMOTHUTENLHOIO Banuka u3 Heobxoaumo HageBaTb CBOOOAHYIO oaexay BOJTOKOH crneayeT HageBaTb macky FFP1 u
MUHepasibHbIX BOSTOKOH MOXET NPOU30NTH C ANUHHBIMW pyKaBaMMu. repMeTUYHbIe 3aLLUTHbBIE OYKM (Takke npu
MeXaHW4ecKkoe pasgpaxeHue rnas u Koxm. BbINOSIHEHUM OnepaLuii Haf, ronoBon).

[Mpu BbICOKOW KOHLUEHTPaLMN Nbinn
CyLLeCTBYET OMacHOCTb MEXaHNYEeCKOro
pasgpaxkeHus BEPXHUX AbIXaTernbHbIX MNyTen.

MoHTax ropenku

* YcTaHoBuUTe Npoknaaky gnaHua kotna Ha
ropernky (CM. pasgen, NocBsLLEHHbIN
dnaHuy KoTtna).

* lMpunogHnMUTE ropesky ¢ NoMoLLbio
nogbemHbIx korew 19 (cM. cTpanuuy 4) n
3aKpennTe ee Ha KoTne*.

« 3araHuTe 4 BMHTa KpenneHus S2
(cobniopariTte MOMEHTbI 3aTSHKKK).

* B gpyroMm BapuaHTe KpenneHue MoxeTt
ObITb BbINOMHEHO C MOMOLLbIO BUITOYHOTO
noAbeMHMKa, eCrnv ropenka 3akpenneHa Ha
nocTaBnsieMOM TPaHCNOPTHOM MOAAOHE.
TpaHcnopTMpOBKa A0SMKHA MPOU3BOANTLCS B
6esonacHbIx ycnosusx. Mpy HeobxoanmocTn
Mcnonb3ynTe CTPaxoBOYHbIE TPAHCMOPTHbIE
npucrnocobneHns (CTpaxoBOYHbIE PEMHN).

epmMeTUYHOCTb COeANHEHUS TOPENKM C
KOTNOM J0SmkHa ObITb NpoBEpeHa npu
paboTe. JTlo6ow BbIXOA NPOAYKTOB rOpeHusi B
KONnuMyecTBax, NPUYNHSAIOLLNX Bpen, AOIIKEH
6bITb 06A3aTENBHO NPEeAOTBPALLEH.
HerepmeTnyHoe coeiMHeHWe ropenku ¢
KOTIIOM MOXET BbI3BaTb HapyLleHne
HOpMarnbHOro NpoLiecca ropeHuns.
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MoHTax
CmMmewunBaHusa

HacTpoeyHble 3HayeHus /| KOHTporb y3na cmewnBaHus N6/N7 G-E/
G-EF3

N6/N7 G-E A Fopenka A B
N6.2400 19 203
N6.2900 0 185
N7.3600 50
2345
N7.4500 100
N6/N7 G-E S sl
yd i
4
N6/N7 G-EF3

— A =
lNopenka A B D F G
N6.2400 35 40 4-6 10 3-4
N6.2900 35 40 4-6 10 3-4
N7.3600 45 15 4-6 10 3-4
N7.4500 45 10 4-6 10 3-4
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MoHTax
CmMmewunBaHusa

HacTpoeyuHble 3HayeHuns /| KOHTpoOrb y3na cmewwnBaHus N8/N9
G-EU3

N8
A
&
E
Z |
% —
m| T %E '%LI
d; |
NP e

(1) Pasmep oo nepenHen Kpomku gednekropa

N9
A J
1) i p 1
E o |
N Pyl
< % X
I —
o gﬂ =— = —
L] —] Y,
7 = \
= ' // - i
|
\ ©)
| -
(1) Pasmep go nepenHew kpomku gednekropa
A B (o D E F H G | J
N8.5800 2 287 8
500 363 90 88 65
N8.7100 3 266 10
1 10
N9.8700 328
550 4255 2 102 10 72 79
N9.10400 305
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MoHTax
CmMmewunBaHusa

HacTpoe4Hble 3Ha4YeHUs / KOHTPOSb 3aXXuraHus anektpoaoB N6/N7
G-E/G-EF3

MNpumeyuaHue: B cniyyae npobnem ¢ po3xKMrom unv ¢ obHapyxeHneM cakena npoBepbTe HACTPOMKY U pasMepsl anekTpoaos. B
CrnyYae 3HaunTEeNbHOroO M3HOCa, 3aMeHUTE ANeKTpoabi!!

3ananbHbii anektpog N6/N7 G-E WoHusaumm anektpog N6/N7 G-E

21.5

R3

oy
e

=
L
13

15.5
-1—1?—1
i
|
I
!

» MpumeyaHue: B criyyae npobrem ¢
SanarnbHbiii anektpos N6/N7 G-EF3 POSKUIOM UIN ¢ oBHapykeHrem dakena
NpoBEPbTE HACTPOVIKY 1 pa3Mepbl SNEKT-
pOAoB. B criyuae 3HaunNTensLHOro N3Hoca,
3ameHunTe anekTpoabi!!
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MoHTax
CmMmewunBaHusa

HacTpoe4Hble 3Ha4YeHUs / KOHTPOSb 3aXXuraHus anektpoaos N8/N9
G-EU3

MpumeyaHue: B criyyae npobnem ¢ po3XKUrom unu ¢ obHapyxeHuem akena NpoBepbTe HACTPOIKY U pa3Mepbl ANeKTpooB. B
crnyyae 3HauUTeNbHOro M3HOCa, 3aMeHNUTe anekTpoab!!!

L1
- - L 1 (g
Q
=L
L1 L2 A ar
N8.5800
2
N8.7100
34 35 135
N9.8700
4.6
N9.10400
L3
&
[auN]
—1
L1
L1 L2 L3 ar
N8.5800
40 35 55
N8.7100
30
N9.8700
55 30 34
N9.10400
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MoHTax
CmMmewunBaHusa

MoHTax

MoHTax y3na cmeluMBaHus

» [lpoBepbTe Hanuyve Npoknagku cnaHua
koTna J1 v NnpaBUMNbLHOCTb €€ YCTaHOBKU
Ha donaHLe rasoBoro KorneHa.

» [lpoBepbTe AedneKkTop (o4ncTuTe ero B
cryyae HanuM4yusl B HEM 3arpsisHeHui n
Caxm).

« [lpoBepbTe rasosble AN PY30pb!
(3amMeHnTe 1X B criyyae 3akyrnopvBaHus,
3arpsi3HEHST UMW NOBPEXOEHUS).

» [lpoBepbTe TpaHcdopmaTop po3xura.

» [lpoBepbTe perynmpoBKy NOMNOXEHUS
anekTpoaa.

* [lpoBepbTe POIKUIOBbLIN Kabenb.

* [MpucoeamHnTE PO3XKUroBbI Kabernb K
anekTpoay.

» [MpucoeanHUTE NOHNU3ALMOHHbIN kKabenb K
Y31y CMeLUMBaHusI.

« BcraBbTe y3en cmeluvBaHus B
COMNI0 ropernkun 1 3aTSHUTE BUHTbI
kpenneHus S3.

» [llpucoeamHnTe po3xnrosbiv kabenb K
TpaHcdopmaTopy poaxura T1.

BaxHo!

[openka gomkHa 6bITb NOBTOPHO HAacCTPOeHa
npu nobon cMeHe Tuna rasa, Hanpvmep,
CMeHe npupoaHoro rasa E Ha L vnn LL, unun
HaobopoT.

Hukakoe nameHeHue y3na CMeLInBaHns He
TpebyeTcs.

12

MpumeyaHue: B kayecTBe NnpMMepa, nokasaHa Tonbko ropenka N9 G-EU3
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MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue razosoun pamnbl ¢ VGD...

OnucaHue

[a30Bble paMnbl CO CABOEHHbIM KnanaHoM
Siemens VGD... cnyxat ans nogayv rasa,
pEerynupoBKU ero AaBIeHNs U OTCNEXMNBaHMS
€ro nogauu, a Takke B Ka4eCTBE OCHOBHOIO
nepekpbITUS ra30BOro KOHTypa. OHK
nNpurogHbI Ansi Bcex TMNOB rasa knaccos 1, 2,
3 B COOTBETCTBMM C BKIaAbILLEM-
nHcTpykumen DVGW G 260/1 unu EN 437.
KoHcTpykums cootBeTCcTBYET CTaHaapTy EN
676. Bce (pyHKUMOHarmbHbIE 3reMEHTbI
KOHTPONMUPYHOTCS MHAMBUAYANBHO U
nonyyatoT mapkupoBky CE ¢ yka3aHuem
HOMepa cepTudULMpYLoLLE OpraHn3aLnn.
[a3oBasi pamna noggepraeTcsi 3aBOACKOMY
KOHTPOIH repMETUYHOCTMU.

Mpn MOHTaxe 1 Mycke B aKCnnyaTauuio
rasoBblx TPy6ONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCS NpaBuna DVGW, B yacTHOCTH,
DVGW-TRGI nnm TRF.

CrangapTbl DIN 4756 1 TRD 412 cogepxat
onpeaesieHnst Mo U3roTOBIIEHNIO, MOHTaXY U
OCHOBOMONararLLMmM TEXHUYECKUM
npuHumMnam 6e3onacHOCTU ra3oBbIX
HarpeBaTesibHbIX YCTaHOBOK. [1nsl yCTaHOBOK
¢ 6onee BbICOKMMU 3HaYeHMsAMK paboyero
AaBneHus Heo6xoaUMO BbINOMHATb
TpeboBaHUs BKNaAbILLEN-MHCTPYKLNI
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble Tpy6onpoBoAb! AOKHbI
COOTBETCTBOBATb ONpeferieHnsm
ctraHpgapToB DVGW-TRGI gns yctaHoBok ¢
pabounmu aaenexHusimu go 100 mb6ap unu >
100 mbap.

MuUHUManbHbIN KOMNMEKT NOCTaBKU

rasosou pamnbl no ctaHaapty EN 676:

* 1 py4HoI KnanaH (onuwus)

* 1 rasoBbI pUbTP

* 1 cABOEHHbIV ra3oBbI KnanaH

* 1 cepogBuratens SKP15 n 1
cepsoaguratens SKP 25 nnm 1
cepsogguratens SKP75

* 1 pene MMHMManbLHOrO AaBreHns rasa

* 1 NpMBop KOHTPOINSi repMeTUYHOCTU Unu 1
pene faBneHus rasa ans KOHTpons
repMeTUYHOCTM KranaHoB

Onuuu:

Py4How knanaH

Mpo6Has ropenka ¢ HaXMMHbIM KpaHOM
MaHoMeTp C HaXXUMHBIM KpaHOM
KomneHcaTop

Pene makcMmanbHoro gaBneHust rasa
[a30BbI CHETUMK

Tpy6onpoBoap! ¥ LWTyLEpbI
YCTPONCTBO po3xura rasa

MoHTaXHbIe onopbl

Perynstop BbICOKOro AaBneHus ¢
npeaoxpaHnTENbHbIM 3arnopHbIM
knanaHom (SAV)

Cekuus ctabunusauum c Tpybonposogamu
OaBreHus Ans perynstopa BbICOKOro
[aBrneHus

MpepoxpaHnTenbHbIN Pasrpy3o4HbIn
knanaH (SBV)

[ononHnTenbHbIV NpeaoXpPaHUTENbHbIN
ra3oBbli knanaH

.

.

MoHTax rasoBou apmaTtypbl

[Ins ycTaHOBKM MOCTaBNsieMo rasoBom
pamribl Ha roperky HeobxoaMmo
MCMorb30BaTh NPeAyCMOTPEHHbIE A1 3TOr0
pe3b6boBbIE AeTany CoeanHEHNIN 1
YNNOTHUTENbHbIE NPOKINAaAKM (MOCTaBMSATCS
B KOMMMEKTe).

lasoBas pamna ¢ VGD
TexHuYeckue xapakTepuUCTUKMU:
Twn rasa:

Twvnbl rasa knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUM C
BKNagblwem-nHcTpykumen DVGW G 260/1

MakcumansHoe AaBneHue Ha BXode:

500 mMGap BHumaHue: Bo nsbexaHue TpaBMMpOBaHUs

repcoHara yCTaHOBKY TsbKerbIX YacTen
ra3oBol pamrbl HEO6XOAMMO BbINOMHATH
TONBKO C NPUMEHEHUEM COOTBETCTBYIOLLETO
noAbEMHOro 060pyAOBaHNS Y OCHACTKM
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX Orop).
Heobxoanmo cobnogaTte MakcumarbHble
3HaYeHMss MOMEHTOB 3aTsKKu (CM. rnaBy
"MoHTaX/MOMEHTbI 3aTsHXKKM pe3bboBbIX
coeanHeHnn"). Pe3bboBble coeiMHEHS!
cnepnyeT 3aTsArMBaTh B NEPEKPECTHOM
nopsigke n paBHoMepHo. NpoeepbTe
repMeTUYHOCTb pPe3bboBOro coegmHeHus!
JononHuTenbHas nHopmaums npuBeaeHa
B rnase "BBoj B aKcnnyataLuuio rasaoBoro
noakno4yeHus".

OnekTponoaknioyeHune: 220240 B
nepemMeHHoro Toka,
50 'y,

CreneHb anekTposawumThbl: IP 54

Temnepatypa oKkpyxatoLen cpeapl:
o1 -10°C go +60°C

Temnepatypa dnionga:
oT -15°C po +60°C
(xunpkuii ras ot 0°C go +60°C)

Fa3oBble pamnbl HU3KOrO UM BbICOKOTO
paBrieHns

Ecnu BbIxoa perynsitopa unv pasnunyHbole
KnanaHbl U NPUCOEANHEHNS Ha BbIXOAE
perynsaTopa AaBleHns rasa He paccynTaHbl
Ha MakcuManbHoe AaBneHue rasa,
BO3MOXHOE B Cly4ae HeVcrnpaBHOCTMH,
Heobxoaumo, 4yTobbl razoBas pamna bbina
OCHallleHa NpedoXpaHUTenNbHbLIM KnanaHom
oTKnNtoYeHus rasa (SAV) n
npeaoxpaHnTenbHBIM KranaHom copoca
nasneHus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctangaptom EN 676. 1o o6opyaoBaHune
06bIYHO HE06X0ANMO MNPV MaKCUMarbHOM
ceTeBOM AaBneHun >360 mGap unun >500
Mbap. 3aeck peyb MAET O ra3oBblX KOHTypax
BbICOKOrO AaBneHus. Ecnu Bcs rasosas
pamna 1 Bce anemeHTbl 06opyaoBaHUS
paccunTaHbl M CepTUULMPOBaHbI Ha
MakcumarnbHoe JaBreHne rasa, BO3MOXHOe
B CIy4ae HencnpaBHOCTY, peyb naeT o
rasoBblX KOHTYpax HU3KOro AasrieHus. 1o
cryyain, B 3aBUCMMOCTU OT Bblbopa
KOMMIEKTYIOLLMX, XapaKTePHbIA Ans
MakcuMarnbHOro ceteBoro AasnexHuns 360
mnu 500 mbap.

MexaHuyeckasi onopa

Mocne paboT No MoHTaXy ra3oBoW pamnbl, a
Takke BO BPEMS BbINOMHEHWS 3TUX paboT
HeobXxoanMo MexaHU4ecku nogaepXkuneaTtb
pamny ¢ NoMOLLb0 Kak MUHUMYM OOHOW
TENecKonnYeckom CTONKN nnm NogobHoro
ycTponcTea (Hanpumep 1 onopa Ha ypoBHe
unbTpa 1 ewe 1 Ha ypoBHe knanaa).

BbIGOp yCTaHOBKM noga4vu rasa
[a3oBasi pamMmna BbIGMpaeTCﬂ cneunanbHO B
3aBMCMMOCTHM OT TUMa TENIoBOW YCTaHOBKWU.

Heo6xoaMmo yunTeIBaTh crieaytoLme
napameTpbl:

» MoLHOCTb ropernku

+ MNpoTvBOaaBMeHMe B Kamepe CropaHus

« MNoTepu faBneHus rasa B rofloBKe ropesiku
« MNoTepu AaBreHNs B ras3oBbiX pamnax

3HayeHve CyMMapHOVI noTepun oaBneHnaA
rasa formxHo 6blTb Bcerga Hmxe
nmMerLuleroca aaBneHna nogadu rasa.

B03MOXHbI M3MEHEHNS B pamMkax
TEeXHUYeCKOro coeepLleHCTBOBaHUA.
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MoHTax
a3oBas pamna

OnucaHue rasosoun pamnbl ¢ MBC...

OnucaHue

["a3oBble pamrbl CO COBOEHHBIM KranaHom
Dungs MBC cnyxaT ans nogauv u
OTKIIOYEHWS rasa, Ans ero hunbTpauuu,
perynupoBKU AaBIEHNS Y OTCIIEXUBAHUS €T0
noaayu. OHW NpUroaHbI Ans BCEX TUMOB rasa
knaccos 1, 2, 3 B COOTBETCTBUU C
BKNagpllwem-uHcTpykumern DVGW G 260/1
unun EN 437. KoHCTpyKums cooTBeTCTBYET
ctangapTy EN 676. Bce dyHKUMOHaNbHbIE
3MeMEHTbI KOHTPONMpYTCSt
VHAVBUAYANbHO U NOMy4aloT MapKUpPOBKY
CE c yka3zaHvuem Homepa
cepTudnumpyioLLen opraHusaumm. Masosas
paMna noABepraeTcs 3aBOLACKOMY KOHTPOIO
repMeTUYHOCTM.

Mpu MoHTaxe 1 nycke B 3KCMnyaTauuio
rasoBblX TPyOGONPOBOAOB AOMKHbI
BbINOMHATLCA Npasuna DVGW, B yacTHoCTH,
DVGW-TRGI unu TRF.

Crtangaptbl DIN 4756 1 TRD 412 cogepxat
onpeaeneHns no U3roToBMEHWI0, MOHTaxXy U
OCHOBOMONAramLLMM TEXHUHECKUM
npuHuMnam 6e3o0nacHOCTU ra3oBbIX
HarpeBaTernbHbIX yCTaHOBOK. [1ns ycTaHOBOK
¢ bonee BbICOKMMU 3Ha4YeHMsIMK paboyero
[AaBneHus Heo6xoanMO BbINOMHATb
TpeboBaHuUs BKNagblLLeR-MHCTPYKLNIA
DVGW G 460 n G 461.

[a3oBble Tpy6ONPOBOAbLI AOMMKHbI
COOTBETCTBOBATb ONpeAeneHnsam
ctaHgapToB DVGW- TRGI gns yctaHoBOK

¢ pabounmun gasneHuamn go 100 m6ap unm
> 100 mbap.

MuHMManNbHbIN KOMNEKT NOCTaBKU

rasoBou pamnbl no ctaHaapty EN 676:

* 1 py4Hou knanaH (onuus)

* 1 rasoBbin pUNLTP

* 1 cABOEHHbLIV ra3oBbIi knanaH

* 1 pene MUHMManbHOro AaBMeHWs rasa

* 1 NpnbOpP KOHTPONSA repMeTUHHOCTM nnm 1
pene AaBneHusi ra3a ansi KOHTPOns
repMeTUYHOCTM KnanaHoB

Onuum:

* PyyHon knanaH

* [1pobHas ropenka ¢ HaXNUMHbIM KPaHOM

* MaHoMeTp C HaXXUMHbIM KpaHOM

» KomneHcatop

» Pene makcMmanbHOro AaBreHust rasa

* [a30BbI CHETYUK

» TpybonpoBoabl 1 WTyLEpPbI

* YCTPOWCTBO po3xura rasa

* MoHTaXHble onopbl

* Perynsitop BbICOKOro AaBneHus ¢
npeaoxpaHUTENbHbLIM 3aNOpPHbIM
knanaHom (SAV)

+ Cekuus ctabunusaumu c Tpybonposogamu
AaBneHvs Ans perynsropa BbICOKOro
[aBneHus

* [pegoxpaHuTenbHbIA pasrpy30yHbIv
knanaH (SBV)

» [lononHUTENbHbLIN NpesoXpaHUTENbHbIN
rasoBblil knanaH
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la3oBas pamna ¢ MBC
TexHMYecKne XxapakTepUCTUKMU:
Twn rasa:

Twnbl rasa knaccoB 1, 2, 3 B COOTBETCTBUM C
BKnagblwem-nHcTpykumen DVGW G 260/1

MakcumanbHoe AaBrneHue Ha BXxoae:
MBC300-1200: 360 m6ap
MBC1900-7000: 500 mb6ap
OnekTponoaknoyeHue: 220-240 B
nepeMeHHoro Toka,

50 My

CreneHb anekTpo3awmTsl: IP 54

TeMnepaTypa oKkpyxatoLei cpeapi:
oT -15°C po +60°C

Fa3oBble pamMnbl HU3KOro UK BbICOKOIO
haBneHus

Ecnu Bbixog perynatopa unuv pasnuyHble
KnanaHbl U NPUCOEAMHEHUS Ha BbIXoae
perynsitopa AaBlieHus ra3a He paccunTaHbl
Ha MakcuMarnbHOe AaBreHue rasa,
BO3MOXHOE B CIly4yae HEMCNpaBHOCTH,
Heobxogumo, 4Tobbl razoBas pamna Obina
OCHalleHa npeaoxpaHUTenbHbIM KrnanaHom
OTKItoYeHMs! rasa (SAV) n
npefoxpaHUTeNbHbLIM KrnanaHoMm copoca
Aasnexus (SBV) B cooTBeTCTBUM CO
ctaHgapTom EN 676. 310 06opynoBaHue
06bI4HO HEOBXOANMO NPU MaKCUManbHOM
ceTeBoM AasneHun >360 mbap nnm >500
mbap. 3gecb peyb AET O ra3oBbIX KOHTYpax
BbICOKOro AaBneHus. Ecnu Bcs razosas
pamna v Bce aneMeHTbl 06opyaoBaHUst
paccunTaHbl U cepTUdULMPOBaHbl Ha
MaKcuMMarnbHoe JaBneHne rasa, BO3MOXHoe
B Cry4ae HeucrnpaBHOCTM, peyb UaeT o
rasoBbIX KOHTYpaXx HU3KOro AaBrneHus. ATo
cnyyaw, B 3aBMCMMOCTM OT Bbibopa
KOMMMEKTYIOLUMX, XapaKTepHbIN Ans
MakcuMMmarbHOro ceteBoro aasnexHus 360
unn 500 mbap.
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BbIGOp yCcTaHOBKM noga4du rasa
[a3oBasi pamna BbI6MpaeTC$I cneumnanbHO B
3aBMCMMOCTM OT TUMa TENoBOM YCTaHOBKMW.

Heo6xoanMmo yunTbIBaTh CrieaytoLme
napameTpbi:

» MoLLHOCTb ropernkm

« MNpoTuBoAaBneHne B KaMepe cropaHus

+ MoTepw AaBneHus rasa B rofioBKe ropesiku
* MNoTepy AaBneHVs B ra3oBbiX paMnax

3HaveHne cyMMapHon noTepu gaBneHus
rasa [OMKHO BbITb BCerga Hke
MMeloLLEerocs AaBneHns Nogaym rasa.

B0O3MOXHbI U3MEHEHUA B paMKax
TeXHU4YeCKOoro coeepLieHCTBOBaHUA.

MoHTax rasoBoi apmaTtypbl

[1ns ycTaHOBKM NOCTaBNsSE€MOW ra3oBou
pamribl Ha roperiky Heo6xoaMmo
MCMonb30BaTh NPeAYyCMOTPEHHbIE 41151 3TOro
pe3bboBble AeTanu coeanHeHuin n
YNNOTHUTENbHbIE NPOKNaaKu
(nocTaBnsitOTCA B KOMMNIEKTE).

BHumaHue: Bo nsbexaHve TpaBMMpOBaHNs
nepcoHarna yCTaHOBKY TshKerbIX YacTen
rasoBou pamnbl HE0H6X0AMMO BbINOMHATL
TOSbKO C NMPUMEHEHNEM COOTBETCTBYHLLETO
NoABbEMHOro 060pYAOBaHNS 1 OCHACTKM
(kpaHa, cTpon, MOHTaXHbIX ornop).
Heobxoanmo cobniogatb MakcumarnbHble
3Ha4YeHNs MOMEHTOB 3aTsXKku (CM. rnaBy
"MoHTax/MoMeHTbI 3aTsKKi pe3bboBbIX
coeguHeHnin"). PesbboBble coegnHeHus
cnepyeT 3aTarMBaTb B NEPEKPECTHOM
nopsigke n paBHomepHo. [poBepbTe
repMeTMYHOCTb pe3bboBOro coeamHeHus!
[ononHuTenbHas MHdOpMauus NpuBeaeHa
B rnase "BBog B akcnnyatauuio rasoBoro
noakno4yeHus".

MexaHu4eckas onopa

Mocne paboT No MOHTaxy ra3oBow pamnbl, a
TakKKe BO BPEMS BbINOMHEHNs 3Tux pabot
HeobX0ANMO MexaHU4Yeckn nopaepXxuneaThb
pammy C NOMOLLbI0 Kak MUHUMYM OAHOW
TeneckonM4YecKow CToVKM nnu nogobHoro
ycTpoKrcTBa (Hanpumep 1 ornopa Ha ypoBHe
dunbTpa U ewe 1 Ha ypoBHe KnanaHa).



MoHTax
a3oBas pamna

anHLlMl'IVIaanaFl cxXemMma

a3oBbIN KOHTYp no ctaHaapTy EN 676, HU3Kkoe paBneHune

Gas

Gaz

100 ropenka Onuun, cCooTBETCTBYIOLLME HALMOHAMNbHBIM TEXHUYECKUM
101 TpybonpoBoa faBneHus rasa YCNOBUSIM:
120 BosgywHas 3acnoHka 143 MaHOMETp C HaXMMHbBIM KpaHOM
141 LapoBbi kKpaH 147 Tpo6Has ropenka ¢ HaXXMMHbLIM KpaHOM
142 Ta3oBbin hunbTp 148 KomneHcaTop
150 KnanaH perynupoBaHus nogayv rasa 154  [pepoxpaHUTenbHbIV rasoBbil knanaH (40NONHUTENbHBbIN)
151 CpBOEHHbIV ra3oBblIi KinamnaH co BCTPOEHHbLIM PErynsitopoM 313a Pene makcumanbHOro AaBneHus rasa
(npeactaBneHue cuctembl Siemens VGD)
155 bBnok nunoTHoro knanaxa
313 Pene MuHMManbHOro AaBreHns rasa
314 Pene pgaBneHus rasa 4ns KOHTPOSs repMeTUYHOCTM
KrnanaHoB uUnun npnbop KOHTPOSIsi repMEeTUYHOCTYM KIanaHoB
349 CepBogsuratenb
[a3oBbIN KOHTYp no ctaHAaapTy EN 676, Bbicokoe AaBneHue -
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349
100 ropernka Onuwnmn, COOTBETCTBYHOLLME HALMOHANBbHBIM TEXHUYECKAM
101 Tpy6onposoa AaBneHus rasa YCNOBUSAM:
120 BosgylwHas 3acnoHka
141 LapoBbIi kpaH 143 MaHOMEeTp C H&XMMHbBIM KPaHOM
142 Ta30BbIN hunbTp 147 [po6Has ropenka ¢ HAXXMMHbIM KpaHOM
144 Perynatop gaBneHus rasa 148 KomneHcatop
145 TpenoxpaHuTenbHbIV KnanaH oTkmnoveHns (SAV) 154  TlMpenoxpaHWTenbHbIN ras3oBbIi KnanaH (4ONONHUTENbHbIN)
148 T[pepoxpaHuTenbHbI KnanaH oTkmnoveHus (SBV) 313a Pene makcumanbHOro gaBneHus rasa
150 KnanaH perynupoBaHus nogayu rasa
151 CpaBOEHHbIN ra3oBbIv KnanaH unmn asa obbIYHbIX KnanaHa
155 bBnok nunoTHoro knanaHa
313 Pene MUHMManNbHOro AaBneHus rasa
314 Pene paBneHus rasa ans KOHTPOMsS repMeTUYHOCTU
KrnanaHoB unv npnbop KOHTPONs repMeTUYHOCTM KnanaHoB
349 CepBogsuratenb
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

OnucaHune caBoeHHoro rasosoro knanaHa VGD c

cepBogBuratenamm SKP

VGD 40

CaBoeHHbIN rasoBbiy knanaH VGD ¢
cepBoaBuratenem SKP

CepBoaBurartenb B CO4eTaHWU C KrnanaHom

obecneynBaeT cneaytoLine yHKLUN:

* NpefoxpaHMTenbHOro krnanaHa knacca A
rpynnel 2 no ctaHgapty EN 161 (SKP15...)

* NpefoxpaHMTenbHOro knanaHa knacca A
rpynnbl 2 no ctaHaapty EN 161 ¢
perynatopom Aasnenus rasa (SKP25...,
SKP55..., SKP75...)

CepBoaBuraTenu ¢ aneKTpornapaBnuyeckum
NPVBOAOM C KnanaHamu paspaboTaHbl ans
rasoBbIx knanaHoB knaccos l...1ll, a Takke
[ONsi BO3QYLUHbIX KIlanaHoB 1
npegHasHaveHbl AN NPenMyLLecTBEHHOIo
MCMOMb30BaHNSA B OTONMUTENbHbIX
ycTaHoBkax. OHV MeaneHHO OTKPbIBAKOTCS U
6bIcTpo 3akpbiBatoTcs. CepBoaBuratesb
MOXET coYeTaTbCs CO BCEMU KnanaHamu ¢
HOMUWHarbHLIMU AMamMeTpamu,
npvBegeHHbIMK Beiwe. CepBoaBuraTesnb
MOXET MOCTaBMATLCH C KOHLEBbLIM
BbIKMOYaTENEM (CUrHanm3aums 3aKpbITOro
nonoxeHusi). PasmepHble XxapakTepucTuku
KnanaHoB NpvBeAeHbl Ha "gnarpamme
ucteveHus" B COOTBETCTBYHIOLLEN
TEXHUYECKOW KapTe KrnanaHa.

16

TexHU4yeckue xapakTepucTuKu

CpaBoeHHbIN knanaH VGD ¢
cepBoaBuratensamu SKP:

Twvn rasa:

a3 B COOTBETCTBUM C BKMaablLLeM-
MHCTPYKUmen DVGW

G 260/1, knaccoBraza 1,2,3u

6uoras (cogepxxaHue H,S He 6onee 0,1% no
obbemy), Hy

AnekTpuyeckme napameTpbi:
220 B -15%...240 B +10%,
100 B -15%...110 B +10%,
50-60 Iy,

SawwmTa: IP 54
TemnepaTtypa dntounga: ot -15°C go +60°C

TemnepaTypa okpy»KatoLLeit cpeabl: OT -
10°C pgo +60°C

[MonoxeHne MoHTaxa:

MarnuT HanpaBneH BepTUKanbHO BBEPX UMK
rOpuU30HTarnbHO,

MarHuT ropu3oHTanbHbIN

MakcumarnbHoe paboyee faBneHve:
VGD20: 500 m6ap

VGD40: 700 m6ap (DN 40 1 DN 50
no 1000 m6ap)

SKP25... genctByeT B pexume perynsropa
MOCTOSIHHOTO AaBMNeEHNS C NPY>KUHOW,
obecneyvBatoLLel ero 3agaHHoe 3HayYeHue.
K obnactam ero npyumeHeHnsi OTHOCATCH
NPenMyLLLECTBEHHO rOpPenkn C HarHeTaHnem
BO3AyXa:

- C MEXaHUYECKVM peryrnmpoBaHneM;

- C 9NEKTPOHHBLIM PErynnpoBaHnem.

SKP75... gencteyeT B pexume perynsrtopa
OTHOCUTENBHOTO AaBNEHNs U perynupyet
[aBrneHve rasa B 3aBUCMMOCTM OT [ aBlieHUst
Bo3ayxa. CooTHoLWeHVe aaBnexune rasa/
AaBrneHve Bo3ayxa 0CTaeTcsl MOCTOSAHHbIM
BO BCEM [inanasoHe perynnpoBaHusi.
O6nacTb ero NpUMeHeHus — aTo
NpenMyLLLEeCTBEHHO perynvpyemas rasosas
ropernka.

K nononHutensHoMy o6opyaoBaHuio,
KOTOpOE MOXET BbITb MCMOMb30BaHO CO
COBOEHHbBIM ra3oBbIM KrianaHoM, OTHOCUTCSI
cuctema KoHTporns repmeTnyHoctn VPS 504
n pene gasnexus GW...A5.
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

OnuncaHne caBoeHHOro rasosoro knanaHa Dungs MBC...
(razoBbIN MyNbLTUOMOK)

Hatyvkn nasneHns

MBC-300/

” || TexHU4yecKkne xapakTepucTUKn
700...

la3oBbIn MynbTMG6n0K MBC-.../SE:

Twn rasa:

["a3 B COOTBETCTBMM C TEXHUYECKON KapTomn
3 DVGW

e G 260/1, knaccos rasoB 1, 2, 3

ti]]

OnekTpuyeckne napameTpbl:
230 B -15% +10%, Apyrue 3Ha4eHus
HanpsbxeHns no 3akasy, 50...60 'y

4
MBC-1200... CTeneHb anekTposawuTs: IP 54

:| TemnepaTypa okpyxatoLLei cpeabl:
o1 -15°C go +60°C

DUNGS*

MonoxeHne MoHTaxa:
MBC-300-1200: marH1T HanpaBsneH
BEPTUKANbHO BBEPX WIM FOPU3OHTamNbHO

: MBC-1900-7000: marHuT HanpasneH
: BePTUKaNbHO BBEPX
|
2

s
W T

1 X

MakcumanbHoe paboyee gasneHue:
MBC-300-1200: 360 mb6ap
MBC-1900-7000: 500 m6ap

L

1,2,3,4,5 H

Pe3bboBas npobka G 1/8...

5]
w
-

MHorogyHkuuoHaneHbin annapat MBC...SE - ToHKasi HaCTpoWKa AaBIEeHNs Ha BbIXOAE B
0bbeanHAeT B KOMNAKTHOW pamne ouneTp, ucnonHenun SE ans obecneveHns
KrnanaHbl 1 CepBOPErynsaTop AaBMNEHNs: ONTMManbHOW CTabuNbHOCTY AaBneHns Ha
- Yctponcteo cbopa 3arpsasHeHnii: dunbTp BbIXOAE
TOHKOM o4mncTkM (Tonbko MBC-300-1200) - ToHKas HacTporiKa COOTHOLLEHMUS
- 2 3NneKTPOMarHWUTHLIX KnanaHa Ha AaBneHus rasa v aBrieHusi Bo3gyxa B
nasneHve o 360 mb6ap no ctaHaapty DIN ucronHenun VEF
EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6bicTpbiM - dnaHueBoOe coefuHeHNe C ra3oBoK
3aKkpbiBaHueM un oTkpbiBaHuem (MBC-300- pe3bbon no ISO 7/1 unn NPT (MBC-300-
1200) 1200)
- 2 3NeKTPOMAarHWTHLIX KnanaHa Ha - ®naHueBoe coeanHeHne no ctaHgapTy EN
nasnenve fo 500 mbap no craHaapty DIN 1097-1/1ISO 7005 (MBC-1900-7000)

EN 161, knacc A, rpynna 2, ¢ 6biCcTpbIM
3aKpblBaHMeM u oTkpbiBaHnem (MBC-300-
1200)
- CepBoperynsiTop AaBneHus no craHaapTy
DIN EN 88, knacc A, rpynna 2, EN 12067-1
- [OaeneHue Ha Bbixoge: 0-300 mbap (MBC-
300-1200), 4—-300 mbap (MBC-1900-5000)

1,2,3

Harunkn faenenHus Pesb6oBas npobka G 1/8

MBC-...-SE 1900-7000
4, 5, B onuumn
OTBepcTME 4N NOAKMIOYEHMS

2 NpUHaANeXxHocTen cuctemsl (B onuum)

-

8
Fo

—»;H :

b —

. ey . 6,7
% 4 Pe3bboBas npobka G 1/4

o 00

o=t P L

—9 8, 9, B onuum
l:l Pesb6oBas npobka G 1/2 (B onuwmm)

10
Tpy6onpoBsop AaBneHns pg, (BCTPOEHHBI)

= ]
N

11
12 1 Mpo6ka-oTaywmHa G 1/8

06/2013 - Art. Nr. 4200 1043 2301A 17



KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

KpaTknin 0630p aneKTpu4ecKkoro noaknoyeHus
OnuncaHne caBoeHHoOro rasosoro knanaHa Dungs MBC...

(razoBbIN MyNbLTUOMOK)

OnekTpuyeckoe nogknodeHne MBC-300-
1200 SE

7000 SE

OnekTtpuyeckoe noakntoveHne MBC-1900-

18
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3a3emMreHne B COOTBETCTBMU C MECTHOWN
3NEeKTPOCETbIO.



KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

3ameHa ounesrpa MBC-300-700-1200
HacTtpowuka perynatopa aasneHnsa MBC-300-700-1200-SE

MpoBepaTb GUNLTP crieQyeT He pexe
opHoro pasa B rog!

3ameHa cunbTpa, ecnu Dp mexay
wTyuepamun gasnexuns 1 n 2 > 10 mb6ap.

3ameHa chunbTpa, ecnu Dp mexay
WTyuepamun gasnexns 1 v 2 yasomnocb no
CpaBHEHMIO C NpeablayLUen NPOBEPKON.

1. OTknOUNTE Nodavy rasa: 3akpowte
LLIAPOBbLIN KPaH.

2. CHUMUTE BUHTbI 1-2.

3. 3ameHuTe UNLTPYIOLLWIA 3NEMEHT
unbTpa TOHKOM O4UCTKM 3.

4. YcraHoBuTe 1 6e3 ycunusa 3aTaHute
BUHTbI 1-2.

5. MNpoBepbTe paboTy u
rePMETUYHOCTb, Pyake.= 360 Mbap.

MpocTpaHcTBO, HeobxoanMmoe ANst 3aMeHbl
duneTpa:

MBC-300-...: 150 mm

MBC-700-...: 170 Mm

MBC-1200-...: 230 mm

HacTtpowika perynatopa gaBneHust MBC-
300-700-1200-SE

1. OTKpoWiTE BbIABUXHOWN 3NIEMEHT.

2. 3anycTtute ropernky B paboTy, BbINOMHATb
KOPPEKTUPOBKY PEryriMpoBOYHbIX 3HAYEHNI
MO>XHO TONbKO Ha paboTatoLlen ropenke
(puc. 1).

3. MpoBepbTe cucTemy 6e3onacHoCcTH
YCTPONCTBa po3xura.

4. Mpun Heo6Xo0aAMMOCTH NOBTOPUTE
HacTpoiiky. [poBepbTe NPOMEXYTOYHbIE
3HaYeHUs.

5. Onnom6umpyiTe perynmpoBOYHbIV BUHT,

CM. cnpasa. LecturpanHbIv knod Ne 2,5

HonxHbl ObITb 06ecneyYeHbl
onTumasnbHoe ropeHue u 6e3onacHoOCTb 2 3
po3xura!

Nnomb6uposaHue

[Mocne HacTpoWiKn HyXKHOTO 3ajaHHOro
3HaYeHus1 faBreHns:

1. 3akponTe BbIABUKHOW 3NIEMEHT. =
2. 3abnokvpyiiTe BblABWXHON 31IEMEHT B
3aKPbITOM MOMOXEHWMN C MOMOLLBIO BUHTA
(puc. 3).

OTKPbIT 3aKpbIT
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

HacTtpowuka perynatopa gaasneHmnsa MBC-1900-7000-SE

HacTpoiika perynsatopa gasneHus MBC- 5. Onnomb6upy¥iTe perynnpoBOYHbIA BUHT
1900-7000-SE (cM. HanpoTuB).
1. OTKpoWTe 3aLUUTHbIE KONMNayKu. [onxHbl 6bITb 06ecneyeHbl

onTMManbHoe ropeHue u 6e3onacHoCTb
2. 3anyctute ropenky B paboTy, BbINOMHATL posxura!
KOPPEKTNPOBKY PErynMpOBOYHbIX 3HAYEHWUI
MO>XHO TONbKO Ha paboTatoLLert roperke (Cm.
PVCYHOK).

3. MpoBepbTe cucTemy 6e3onacHocTu
YCTPONCTBa po3xura.

4. MNpn HeobxoaQMMOCTM NOBTOPUTE
HacTpoliky. [NpoBepbTe NPOMEXYTOYHbIE
3HaYeHus.

LLlecturpanHbIv kntod Ne 2,5
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

MNasoBbin PUNbLTP
NMpobHasa ropenka

YcTtaHOBKa M MOHTax rasoBoro punbTpa
Heobxoammo ycTtaHaBnuBaTh knanaH B
rOpM30HTanbHbIN Tpy6onpoBoa.
BepTukanbHOe NonoxeHne KpbiLLKU
obneryaeT o4nctky. HyxHo obpaTnTb
BHVMMaHVe Ha HanpaBneHne NoToka rasa (cm.
CTpenky Ha kopnyce dunbTpa). Kpome Toro,
Heo6XoANMO NpeaycMoTpeTb A4OCTaTO4HOE
MecTo Ans 6ecnpensaTCTBEHHOro CHATUA
KPbILLKM U PUNBTPYIOLLLEro 31eMeHTa.

3ameHa cpunbTpa

3ameHnTe PUNbTPYIOLLMIA SMIEMEHT, €Cnn Ha
HEM MMeeT MeCTO CUIbHOE NajeHne
AaBneHus (nageHue gaeneHuns bonee yem
Ha 10 mbBap HWxe 3Ha4YeHus1 faBneHus,
N3MEePEHHOro Npu HOBOM OUNbTPYHOLLEM
anemeHTe). Ecnv HoBoro cpunbTpytoLlero
3NeMeHTa HeT, TKaHb unbTpa MOXeT ObITb
ouuLleHa Boaou ¢ TemnepaTtypoi 40°C c
HebonbLIMM KormyecTBoM criaboro
oumnctuTens. Mepepn ucnons3oBaHem
npocyLInTe TKaHb.

BHumaHue: Ygenute ocoboe BHUMaHve
KpPenneHuto nnn Haknevke Ans yCTaHOBKN
PUNbTPYIOLLIEN CETKN.

Mpo6Has ropenka

B cooTBETCTBUM C HOPMATUBHLIMU
TpeboBaHNAMMN HEKOTOPLIX CTPaH, B
yCTaHOBKax C NapoBbIMW KOTIamMu ra3oByto
pamny Heo6xoAMMO ocHallaTb NPOBHOW
ropenkon (Hanpumep, B COOTBETCTBUU C
avipekTuson ObopyaoBaHvie noa AaBreHnemM
TRD 412). S1a ropenka cnyxuT ans
npoayBKM rasonpoeoja.

Mopayva rasa k ropernke oTkpbliBaeTCcs
HaxxaTuem Ha kHorky (1). MoTok rasa
BTSIrMBaeT HEOGXOANMOE KONMNYECTBO
BO3/7yXa Yepes oTBepcTUe B Tpybe ropenku
(3). Ma3oBo3ayLIHAs cMech HanpaBnseTcs K
ronoBske ropenku (4) u nogxuraeTcs BPy4Hyo
Ha Bbixoge 13 Hee. [Nogaya rasa
NpOAOIMKaeTCs, Noka HaxaTa KHomka,
npekpaLiaeTcsi Npu OTNyCKaHWM KHOTKW.

TexHuYyeckme xapakTepUCTUKMU:

Twn rasa:

ras B COOTBETCTBMM C TEXHNYECKOWN KapTom
DVGW G 260/1, n3 cemeincrts rasos 1, 2, 3
Temnepatypa okpyxatoLLen cpepl: OT -
15°C po +70°C

MonoxeHne MoHTaxa: BepTMKaIbHO BBEPX
Pab6ouee naenenve go: 500 mbap

.

.

.
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KoMnoHeHTbI ra3oBon pamMnow

Pene paBneHus rasa

22

Pene paBneHus raza GW...A5/A6

Pene paBneHus rasa crnyxuT Ans KOHTpons
AaBneHus nctevyeHus rasa. Moxet 6biTb
MCMonb30BaH Ans KOHTPOMs 3a NageHnsIMm
(MWH.) N nogbemamMun gaBnexHust (Makc.,
pPEKOMEHA0BaHO A4Sl YCTaHOBOK COrfacHo
TRD 604).

Tunbl GW...A5/A6 MoryT ncnonb3oBaTbCs B
KavecTBe pere AaBneHus crneunansHoro
TUMNa cornacHo TexHnyeckon kapte VdTUV
"NasneHne 100/1" Ha oTONUTENbHbLIX
ycTaHoBkax cornacHo TRD 604. 3agaHHoe
3HayeHue (ToYKa NepeknioYeHns)
yCTaHaBN1BaeTCs C NOMOLLbIO

rpagynpoBaHHOro perynnpoBoYHOro KonbLua.

HacTpoliika pene MMHUManNbLHOro
[aBrieHus rasa

CHuMUTE 3aLMTHBIN KOXyX. [py nonHon
Harpyske nuamepbTe AaBMneHUe NCTEYEHNS
rasa v onpegenvTe AaBrieHVe OTKITIOYeHUs,
YMEHbLUNB U3MEPEHHOE 3HAYEHNE NPUMEPHO
Ha 20%. 3aTem HacTpoWiTe rpagynpoBaHHbI
[OVICK Ha Hy)XXKHOe 3HayeHve AaBreHust
OTKITIOYEHNS], YCTaHOBKB COOTBETCTBYIOLLEE
[OerneHve ancka HanpoTuB CTPerku
(rpapyauus ancka cooTBETCTBYET
NPUBNIKEHHBIM 3HAYEHWUAM AABMNEHNS).
3anyctute ropenky B paboty Ha
MUHUManbHOW MOLLHOCTK. 3aTeM MeaneHHO
3aKpblBalTe ras3oBblil 3aMOpPHbIN KpaH 4O TeX
nop, nNoka AaBneHne OTKITIYEHNS He
[OCTUTHET HY>XXHOrO ypoBHS.[ToBepHUTe
rpagympoBaHHbIN AUCK B NONOXEHWE, NPy
KOTOPOM roperka BbIKIounTCs. 3aTem
YyCTaHOBUTE Ha MECTO U 3aKpenuTe BUHTaMM
3aLUMTHBIA KOXYX.

Bugbl ceptudukaumm

Pene paBneHus npoBepeHo Ha
cooTBeTCcTBME cTaHaapTy EN1854 n
3aperucTpmpoBaHo B cooTBeTcTeum ¢ CE/
DIN-DVGW. MonyueHbl Takke apyrve
cepTudukaTbl B OCHOBHBIX CTpaHax —
notpeburensix rasa.

BaxHo (pene gaBneHus rasa u pene
JaBneHus Bo3ayxa)

HacTtpowka pene AaBneHus AOMKHA
OCYLLEeCTBNATLCA B COOTBETCTBUU C
TeXHUYECKUMMU YCrOBUAMU, KPOMe TOrO,
nocre Kaxaon HacTpoiku cneayet
npoBecTU NPoOBepKy paboTkl pene.
HeBbInonHeHue 3Toro npaBuna MoxeT
NpMBECTU K TPaBMUPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoOMy yLiepby!

Mo oKoOHYaHWUM HaCTPOWKM pene AOMKHbI
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TexHu4veckue XapaKTepUCTUKU:

Twn rasa:

["a3 B cooTBeTCTBMM C pabouei kapTomn
DVGW

G 260/1, cemeiicTtBa rasa 1, 2, 3.

CrteneHb anekTpo3awmTsl: IP 54

TemnepaTypa okpyatoLen cpeapl: oT -
15°C go +50°C

YcTaHOBOYHOE NonoxeHue: nboe
Pabouee naBneHue go:

GW 50/150 A5/A6 500 mbap
GW 500/A5/A6 600 mbap

Pene makcumanbHoro gaBneHus rasa
CHUMHWTE 3aLMTHBIN KOXYX. [Mpy nonHon
Harpyske n3mepbTe AaBreHne NCTe4eHns
rasa u onpegenute AaBrieHne OTKMIYEHUs!
nyTeM yBENUYEHNS USMEPEHHOTO 3HAYEHNS
npumepHo Ha 20% (Hu B Koem cryyae He
cnepyeT yBenuMuuBaTh 3TO 3HaYeHue bonee
yeMm Ha 30%). 3aTem HacTponTe
rpagyvpoBaHHbIV ANCK Ha HYXXHOE 3HaYeHne
[aBMNeHUsl OTKITIYEHUS], YCTaHOBMB
COOTBETCTBYHIOLLEE AENEHME ANCKa HAaNpoTMB
CTpenku (rpagyaums avMcka cooTBeTcTByeT
NpUBNMXKEHHBIM 3HAYEHUAM OaBMNEHUS).
3anycTtuTe ropenky B paboty Ha
MUHMMarnbHOW MoLLHOCTW. Ecnun pene
MaKcUMarnbHOro AaBreHus rasa
OCTaHaBNMBAET ropersiky, yBe

NMYbTE HACTPOEYHOE 3HayeHue, Ho He Bonee
ypoBHs B 130% OT faBneHuns ncteyeHus rasa
NpU HOMUHAINbHON MOLLHOCTH.

ObITb 3alMLLEHbI OT NOObLIX U3MEHEeHUN
HaCTPOMKU. ATO MOXET BbITb
ocyLecTBMNeHO, HanpuMep, ¢ NOMOLL b0
MapKMpPOBKMW NNaKOM MO MeHbLUen mepe
OAHOro U3 BUHTOB KpensieH!Us 3alnTHON
KPbILKKU pene.



MoHTax

Pene paBneHus BOo3AyXa

Pene paBneHusa Bo3ayxa

Pene naBneHus Bosgyxa CryuT ans
KOHTPOMS AaBneHUsi TPUTOYHOrO BO3ayXa.
Pene paBnenusa LGW... npurogHo ans
ynpaBneHus (BKNOYEHNS, OCTaHOBKM,
VN3MEHEHUs1 HanpaBneHNs ABWXEHUS)
3MEKTPUYECKON LiENbIO, Koraa pearbHble
3Ha4YeHus1 AaBNeHNst U3MEHSTCA
OTHOCUTENBHO 3a4aHHOro 3Ha4veHus.Pene
nasnexus LGW... ucnonb3yeTcs kak pene
NOBbLILUEHHOIO, MOHKEHHOMO NN
anddepeHumansHOro AaBneHust ons
BO3JyXa UM HearpeccuBHbIX ra3oB, HO He
[Ons ra3os, NpeayCMOTPEHHbIX AUPEKTUBON
DVGW, sknagbiw-uHcTpyKums G 260/1.

Buabl ceptudukauumn

Pene naBneHuns npoeepeHo Ha
cooTBeTCcTBUE cTaHaapTy EN1854 n
3aperucTpupoBaHo B cooTBeTcTBUM ¢ CE/

OnpepeneHuve auddepeHunanbLHOro
[aBreHus npeaBapuTenbHON
BEHTUNALMM M HacTpoWKa pene
anddepeHUmanbHOro AaBneHns

HacTtpowka c paboTon 6e3 4YacToTHOro

npeo6pasoBartens

» [openka B chase npeasapuTensHoOn
BEHTUNALMK

* N3mepbTe AaBneHne B TOUKE U3MEPEHNS
(2)

* N3mepbTe paspexeHue B TOUYKE U3MEPEHNS
(3) nnn HenocpeaCTBEHHO Ha BO34YLLHOM
kopobe (nos. 4)

* CrnoxuTe U3MepeHHble 3Ha4YeHus!
OaBrneHus

* YcTaHOBUTE Ha rPagyMpPOBOYHO LUKane
90% OT BbIYMCIIEHHOTO 3HAYEHWS.

AnbmepHamueHbIl cnocob:

 [NpeaBaputensHO HacTpounTe pene
AaBMNeHNs Ha MakcuMarnbHOe 3HaveHue
(2,5 mbap).

» [openka Ha MakcrMaribHOM MOLLHOCTH
CropaHus.

* MeaneHHo yBenuMunTh Ha pene AaBneHns
HacTpoeyHoe 3HaveHue
AnddepeHumanbHOro AaBneHns Ao
MOMEHTa OTKIMIOYEHNS FTOPESIKu.

* YcTaHOBMWTE Ha rpagympoOBOYHON LIKane
90% oT onpeaeneHHoro Takum obpasom
3HaYeHWs AaBMNEHNs OTKTIOYEHUS.

HacTtpoiika c paboTon ¢ 4aCTOTHbIM

npeo6pasoBaTtenem

» [openka ¢ MMHUMarnbLHOWN TENNOBON
MOLUHOCTbHO. *

* ViamepbTe gaBneHvne B TOUKE N3MepPEHUsI
(2)

* N3amepbTe paspexeHune B TOUYKE M3MePEeHNS
(3) unn HenocpeaCTBEHHO Ha BO34YLLUHOM
kopobe (nos. 4)

* CnoxuTe n3aMepeHHble 3Ha4YeHns
AaBneHust

® YcTaHOBWTE Ha rpadyvpOBOYHON LUKane
90% OT BbIYMCIIEHHOTO 3HAYEHWS.

AnbmepHamueHbIl cnocob:

* [NpeaBaputensHO HacTpounTe pene
AaBMNeHns Ha MakcuMarnbHOe 3HavyeHue
(2,5 mbap).

» [openka ¢ MMHUMarnbLHOWM TENNOBON
MOLLUHOCTbHO. *

* MeaneHHo yBenuMunTh Ha pene AaBneHns
HacTpoeyHoe 3HaveHue
AnddepeHumanbHOro AaBneHns Ao
MOMEHTa OTKIMIOYEHNS FTOPESIKu.

* YcTaHOBMWTE Ha rpagynpoOBOYHON LUKane
90% oT onpeAeneHHoro Takum obpasom
3HaYeHWs AaBMNEHNS OTKITIOYEHUS.
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DIN-DVGW. Mony4eHbl Takxke apyrne
cepTuuKaTbl B OCHOBHBIX CTpaHax —

noTpebuTensx rasa.

BaxHo (pene AaBneHus rasa u pene

OaBrneHus Bo3ayxa)
HacTtpoiika pene aaBneHusi AomkHa

OCYLLEeCTBNATLCA B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMU YCIOBUSIMU, KPOME TOrFO,
nocne Kaxaow HacTPOWku cnegyeTt
npoBecTH NPoBepKy paboTkl pene.
HeBbinonHeHue 3Toro npaBuna MoxeT
npuBecTU K TpaBMMpPOBaHUIO NepcoHana
M K MaTepuanbHoMy yuepoy!

Mo okoH4YaHUU HaCTPOWKM pene AaBneHus
AOMMKHbI ObITb 3alMLLEHbI OT NMOObIX
M3MEHEeHMUA HaCTPOMKU. ITO MOXKET ObITb
ocCylecTBIEeHO, Hanp1uMep, ¢ MOMOLLbIO
MapKUPOBKMW NTaKOM MO MeHbLUeln mepe
OAHOrO M3 BUHTOB KpenneHusi 3aluTHOn
KPbILWKK pene.

McxopsaT us npuHumna, 4To Ans
MWHUManbHOW Harpysku yactota
ABUraTens perynupyeTcst Ha MUHUMYM 1
YTO HaCTpoVika YacToTbl ABUraTensi
YBENMUYMBAETCA C yBENMYEHUEM
Harpysku.

BaxHoe npumeyaHue:

[Mocrne BbINONHEHUS onepauuy HaCTPOWKN
Heobxo0aMMO NPOBepPUTbL HOPMasbHYHO
paboTy perne faBneHns Bo3ayxa BO BCEM
AvanasoHe MOLLHOCTU. 3aTeM MOXeT
okasaTbCsl He0OX0AUMbBIM U3MEHEHWE
HaCTPOWIKM pene AaBreHusi BO3Ayxa,
HECMOTPS Ha BbINOMHEHHYHO HACTPOMKY U
HopmarbHyto paboTy. B aTom cnyyae
BO3MOXHO MO3TaNHOE yMeHbLUEHNE
[OaBneHus BKtoveHus (He 6onee 5% Ha
oaHOM aTane). Ha kaxaom atane HyxHo
NpoBEpPSThb, JOCTATOYHA U BbINOMHEHHASs
HacTpoika.

MpoBepka AeMCTBUA KOHTAaKTOPOB

+ C noMoLLbto NPOBEPOYHON KIaBULLIN MOXHO
npoBepuTb AENCTBME KOHTAKTOPOB (C
aBapUHbLIM OTKITIOYEHWEM U
6nokuposkoit). Ecnu TpebyeTcs nposepka
OeNCTBUA pere AaBneHus npu
MaKCUMarnbHOIN Harpyske, HaxmnTe
knasuwy (nos. 1). Ans npoBepku ropenku
npv YacTU4HOM unmn 6a3oBou Harpyske
HY>KHO OTCOEAMHUTL TpybonpoBoa oTbopa
paspexeHns OT TOYKN U3MEPEHUS pene
nasnexus (no3. 3 unu 4). B pesynbtarte
paspexeHune ycTpaHsieTcs n Tpebyemoe
onddepeHumnansHoe aaBneHne He
[OCTUraeTcsl, ropernka nepexoauT B
COCTOSIHWE HENCNPaBHOCTMY.
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BBopa B akcnnyartauyuio

ANeKTpoOHHas cucTema ynpaBrieHUs ropesikon

OnucaHue

OneKTpoHHasi cuctema ynpasreHus
ropenkon npeacraensieT cobom
nporpaMMumpyembiin 610K ynpasneHus n
6e30MacHOCTM CO BCTPOEHHbIM
KOMOWHMPOBaHHBLIM 3NEKTPOHHbLIM
perynsitopoM. B 3aBucumoctu ot
o6opyaoBaHMs 1 TUNa NPeayCcMOTPEHbI
[OMNONHUTENbHbIE PYHKLUN.

Ha pasnuuHbIx ropenkax ucronb3ayTcs
crnepyloLime CMCTeMbl ypaBneHus.

Cucrtema ynpaBrneHus ropenkoun BT 320

BT 330

MpousBoauTtenn Lamtec

TexHuveckue XapakTepUCTUKn

Pabouee HanpsbxeHne: 230 B nepemeHHOro Toka

Yacrota: 50/60 Ny,
MoTpebnsiemasi MOLHOCTb:

He 6onee30 BA

TemnepaTypa okpyatoLien cpeabl:
0°C

npu paborte: -20...+6
Mpwn xpaHeHuun: -25...+60°C

2 BbIXOAa ANs PEryriMpoBOYHbIX
cucTeM ¢ cepBonpuBoaoMm (1x ¢
6eccTyneHyaTbiM
perynuposaHuem B AnanasoHe
0...10 B, 0/4...20 mA)

3 BbIXOAA ANS PerynmpoBOYHbIX
CUCTEeM C CepBONPUBOAOM (1x C
6eccTyneH4aTbiM
perynuposaHuem B AnanasoHe
0...10 B, 0/4...20 mA)

Pexum paboTbi

Mepuoamnyeckas paboTta

HenpepbiBHasi paboTa

KomnoHeHTbI n BCTPOEHHbIe CUCTEMbI

CepBogsuratens STE4,5

WHTepdenic knueHTa

BCTpoeHHOe yCTPOMCTBO KOHTPONSA repMEeTUYHOCTM KnanaHa

Brok nporpaMmupoBaHus

OnunoHHoe o6opyaoBaHue

Mopynb paclumpeHust ynpasneHus 4acToTON BpaLLeHns

Mopynb pacwupenus LMC100

Cuctema perynuposanus cogepxanuna O2/CO

MopknioyeHne nokanbHOWM MHPOPMaLIMOHHON WuHbI (¢ LMC100):
- PROFIBUS (oTkpbITasi npoMbilLieHHas ceTb)

- Modbus (KOMMYHUKaLMOHHBIA NPOTOKON)

- Ethernet (Modbus TCP)

HekoTopble ropenku Takke NOCTaBNsATCA
6e3 cuctembl ynpasneHua. Ha Hux Bce
KOMMOHEHTbI MPUCOEANHEHBI K KOHTaKTHON
nuHeke. MNpn aToM cuctema ynpasreHua He
BXOAWUT B KOMMNMEKT NOCTaBKN rOpenkKn.

[openku, ocHalleHHble GriokoM
6esonacHocTn BT3xx, ynpaBnsTcs u
HacTpamBaloTCs C MOMOLLIO PYYHOTO
TepMuHana (aucnnein) unu NnporpaMMHoro
obecneyeHus ans MK.Bbl HangeTe
WHCTPYKUMK No obpaLleHnto ¢ Ancnneem u c
MK cpean ononHUTENbHBIX PYKOBOACTB N0
nonb3oBaHuo 6rokom BT3xx:
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- 420010486000 OnucaHue 6rnoka amucnnes,
HacTpolika

- 420010178200 Remote software

- 420010xxxxxx PerynupoBka cogepxaHus
CO/ 02

- 420010181400 lMNMepeyeHb koaoB
HeucrnpaBHOCTEN

- 420010203500 lNMepeyeHb napameTpoB

BBopa B aKkcnnyaTauuio

BBog B aKcnnyaTaumio OIKEH BbIMOMHATHCS
TOMbKO NOATOTOBMNEHHbLIM AJ1st 3TOl paboThl
TEXHWYECKUM NEPCOHATIOM.
OneKkTponpoBoAKa CUCTEMbI [OJKHA ObITh
BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C NOAMUHHOWM
3NEKTPUYECKON CXEMOIWA FTOPESIKM U C
TpeGoBaHNAMM CTaHAAPTOB U MECTHOIO
3aKoHodaTenbCTaa.
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[encTByiTE B CTPOroM COOTBETCTBUM C
yKa3aHusMM Mo CUCTEME ynpaBreHusi
ropenkon. Cuctema ynpaBneHus HacTpoeHa
Ha 3aBoje crneuuanbHbIM ANs KaXaoMm
ropenku obpasom. [Nepen nepBbiM 3anyckom
crnegyeT NpoBepuTb, COOTBETCTBYHOT N
napameTpbl TEXHUYECKUM YCMOBUSIM
TennoreHepaTopHON ycTaHoBKW. Takke
[orkHa ObITb MpoBepeHa NpaBUINbHOCTb
HaCTPOWKN cepBOABUraTenen.

B xoae npoBepky BXOLAOB M BbIXOJOB
CUCTEMbI YCTPOWCTBA PYHHOTO OTKIOYEHUS
rasa JoMmxHbl 06513aTeNbHO OCTaBaTbCst
3aKpbITbIMK. 3anpeLLaeTcs npoanesartb C
NMOMOLLbIO0 BHELLIHWNX YCTPOWCTB BBEAEHHOE B
namsTe Bpems 6esonacHocTu!



BBoa B akcnnyaTtauuio

KoHCTpyKuuMa aBepu anekTpolukada

1 Py4Hon TepMuHanynpasneHus
GrIOKOM ropesnku
2 MepekniovaTtens 4ns Bbibopa Braa

TOoMnnMBa / curHanbHasi namna
HanpsXXeHna uenun ynpasrieHnsa

3 PerynuposaHue mMolLHoCTU +/-
4 Mepeknioyatens py4Horo /
aBTOMaTWN4eCKOro pexumma
5 MepekntovaTens JlokaneHoe
o ynpasnexue — 0 — [iuctaHumoHHoe
ynpasnexue
6 Perynsitop mowHoctu (onums)

=53
{}N
NHZA
e
S

© 00 0 6

MpumeyaHue: N306paxeHune Bbille COOTBETCTBYET CepuinHOMYy 06opyaoBaHumio.lopenku ¢
oTAenbHbIM 61okoM ynpaeneHusi (Etamatic) n ropenku nmetoLme onuMOHHYH KOMMEKTaumo
"cnenas ABepb" He MMeIoT BHYTPY LiKada paMoK 3aBOACKON YCTaHOBKU.
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CepBopBurartenb STE
CepBoaBuratens STM 40

Cuctema anekTpoHHoro perynsitopa BT300
[AeNCcTByeT C NOMOLLbI0 CepBoABUraTenei ¢
undpoBbIM ynpasneHvem STE4,5. [ins
oTcnexvBaHus paboTbl U HanpaBneHus
BpaLleHNs UCnonb3yeTcs ynpaBnsowuii
MOZAYnb C UM poBOK 0GPATHON CBSI3bIO C
[OMCKOM 3HKoAepa.

BbinonHanTe npasuna seoja B
akcnnyartaumio cuctembl BT300!
OneKTponoaKnioyYeHne JOKyMEHTUPOBAHO B
COCTaBe 3NeKTPUYECKON CXeMbl FOPErKM.

n euyaHue: Schneidermm
puMeyaHue: R s FauiL

Mepen BBOAOM B 3KCNyaTaumio NpoBepbTeE, VDT 10N 10N PS4
4YTOGbLI cCepBoaBuraTenu Guinm o6s3aTenbHO DosssstseTeTe
BbICTaBMEHbI HA HYNEeBYIO No3vumio! __ Made in Gemary — %

Ecnu cuctema ynpasneHus onevataHa, ee
BCKPbITUE NPUBOAUT K NpeKpaLLeHuto
Aencrevs rapaHtum!!

Mogenb STE 4,5

Mutanue: 24 B nocTosiHHoro Toka + 20%
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb: 7,5BT

Yron BpalleHust: 90°

Bpewms xopa: 5¢/90° npn 180 'y,
HoMWHanbHbIA MOMEHT: 3 Hm

CraTuyeckuii yaepvnBarLwmnii MOMEHT:

Pa3mepsbl (OxBxLL): 2,6 H'm

90 x 136 x 116 Mm

Cepsogsuratens STM 40 paspabatbiBancs TexHnYeckne xapakTepmcTUKm

COBMECTHO C PasfnuyHbIMW 3MEKTPOHHBLIMU

perynatopamu. MpenmyLecTBeHHO ¢ HanpspkeHue: 230 B nepemeHHoro Toka
npoaykumen mapkm Lamtec (Etamatic, YacTora: 50y

Etamatic OEM, VMS, FMS). Yron nosoporTa: 90°

Ha HekoTopbIX TUNax ropernok MpofomxuTensHoCTb: 40 cekyHg Ha 90°
anekTpoaBuraTernb UCMNonb3yeTcs B HOMVIHaJ'IleglVI KpyTALWMN MOMEHT: 15 H'm

KayecTBe cepBoABuratens Ansa apyrux CTaTnyeckuin yaepmBaoLuii MOMEHT: 8 H-m

UCTIONHUTENbHBIX YCTPOMCTB (HanpumMep, Pasmepsi (0 x B x LL): 3 93 MM x 144 mm x 149 MM
ONsi NONOXEHUS AaT4nKa NMHUN OPCYHKN) MoTeHUMoMETp (BCTPOEHHBI): 5 kOm

BHE 3aBWCUMOCTU OT PErynmnpoBKu
ycTaHoBku. Ero npumeHeHue onucaHo B
COOTBETCTBYHOLLE rMaBe pyKOBOACTBA Mo
aKcnnyaTauuu.

C-)neKTporlo,quoqeume cepsoasuraTensa
OMNUCaHOo B 3NEKTPOCXEME FopEsiKn.

Cobniopavite ykasaHus, U3NOXEHHbIE B
[OKyMeHTauum npovssoauTens!
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BBoa B akcnnyaTtauuio

doTopesucrtop

PoTOINEMEHT SBMAETCSH HEOTHEMIIEMOM
HaCTblO KOHTYpa KOHTPONA nNiiaMmeHun.

COBMECTHO C aBTOMaTOM FrOpeHUsi OH
ucknovaeT nboe napasmTHoe nrams npu
3anycke roperky v Npu KOHTPOse Hanmunsi
nnameHun Bo Bpemsi paboTbl ropenku.

Tabnuua: anemeHT

B 3aBMCHMMOCTU OT TEXHUYECKUX YCIIOBUI Ha
rpernky 1 Ha Tonnueo, peydb uaet ob
OMNTUYECKOM 3SIEMEHTE OTCNEXMNBAHUS
CBETOBOIO U3My4YeHus NaMeHn B obnacrsix
ynbTpadgm1oneToBoro, NHGPaKPacHoro nnm
BMAMMOrO CreKkTpa.

Ha HekoTopbIX rasoBbIxX ropenkax
OTCneXvBaHWeE NiamMeHn OCYLLECTBISETCH C
NMOMOLLbIO AaTumKa UoHM3auun. B aTom
cryyae H1KaKoW ONTUYECKUI 3NIEMEHT He
ycTaHaBnvBaeTcs.

MpUMeHSATCA 3NEeMEHTbl KOHTPONS
nnamMmeHu, npueegeHHble B Tabnuue.

HasHauyeHne O6nacTtb O6nacTtb npumeHeHus | CoeanHeHusA Pexum Mpoussoamn MpumeyaHne
cBeTOoBOIo JKcnnyaTtauuu Tenb
cnekTpa
D-LX 100 EK-S (IR)|uHdppakpacHoe YKvngkotonnueHas, razosas unu |[BT300 HenpepbiBHas Durag CurHanbHbIV cBeToaunon Ans
nsny4veHve [BYXTOMNMMBHAs ropenka pa6oTa HacTpoiku 1 paboyero
COCTOSIHUS, HACTpoOMrKa
YYBCTBUTENBHOCTU
FFS 06 MHdpakpacHoe >KnpkotonnueHas, rasosas unu |bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTpolika 4yBCTBUTENBHOCTH
nanyyeHve [ABYXTOMNMUBHAsA ropernka pabota
FFS 06 UV-1 YnbTpaduonetos [XKngkotonnueHas, razosas unu [bnok Etamatic HenpepbiBHas Lamtec HacTtpoiika 4yBCTBUTENBHOCTN
oe nanyyeHue [BYXTOMNMMBHAs ropenka pa6oTa
QRA-2 KPL YnbTpaduonetos |[a3osas ropenka n BT300 Mepwoaunyeckas Siemens
oe nanyyeHune [BYXTOMNMMNBHas ropenka pa6oTa
MoHnsaums - [a3oBas ropenka un BT320: Lamtec
[BYXTONMUBHAs ropernka nepuognyeckas
paboTta
BT330:
HenpepbIBHas
paboTta
BT340:
HenpepbIBHasA
paboTta
IRD 1020 IR YXungkotonnueHas, razosas unu [BT300 BT320: Satronic Pa6oyero coctoaHus,
[OBYXTOMNMMBHAsA roperska nepuognyeckas (Honeywell)  [HacTpoiika 4yBCTBUTENBHOCTU
pabota

COOTBETCTBYIOLLMIA TUMN 3TIEMEHTA
1cnonb3yeTcs B roperike B 3aBUCUMOCTU OT
obnacTv CBETOBOrO CrekTpa niameHu,
Tpebyemoro pexuma paboTsl 1 OT TUNa
CUCTEMbI YNPaBNEHUS TOPEKON.

[ns anekTponoaknioyeHust oToanieMeHTa
CM. 311EKTPOCXEMY; B JOKYMEHTaLmm
Npou3BOAUTENEN COOTBETCTBYHOLLEMO
obopyaoBaHUs coOepXUTCS MHopMaLUs O
pasnnyHbIX POTOINIEMEHTaX.

MpumeyaHme:

doToanemMeHThI creayeT NpoBepsATh U
ounLLaTh C PerynsipHon NepPUOANYHOCTbIO.
Ha cTeknax onTuyecknx 4aTt4mkoB He
AOIMKHO BbITb NbINN. CTEPXHW NOHU3ALMK
cnegyeT NpoBepsiTb U No Mepe
HeobX0oAMMOCTN 3aMEHSITb, €CIN Ha HUX
NPUCYTCTBYIOT CNeAbl 3p03NN OT FOPEHUS.

QRA2

KoHTponb nnameHu ¢ nomMoubto
ynbTpadmMoneToBOro Aarymka

Mpu aTOM cnocobe oTcnexunBaHus

ans opMUpoBaHUst CUrHana nnameHu
MCNONb3yeTcsl My4oK ynbTpadunoneToBoro
N3MyYeHUs ropsymnx rasos.

[leTekTopoMm U3nyyeHns siBnsieTcst
HaxoAsLasics NoA NoCTOSIHHBIM
HanpsKeHWeM 1 YyBCTBUTENbHAS K
ynbTpachroneToBoMy U3nyyeHuto Tpybka ¢
OBYMsi 3riekTpodamu, KoTopas 3axuraeTcs
npu OCBeLLEeHUN B AnanasoHe cnekTpa
190...270 HM ¥ BbI3bIBaeT Takum obpasom
TOK, MOABOAUMbI K YCUNUTENIO cUrHana
nnameHun. YnbtpaduonetoBas Tpybka He
pearvpyeT Ha CBeYeHue nocne noTyxaHus
nnamMmeHu, ucxogsiliee oT LaMOTHOM
yTEepOBKM Kamepbl CropaHns, a Takxke Ha
COJHEYHbIW, AHEBHOWN CBET UMK CBET OT
namnbl B KOTENbHOMN.
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Cpok cnyx6bl Tpybku coctaBnsieT okono 10
000 yacos npu Temnepartype OKpyxatoLLero
Bo3ayxa Ao 50°C; npu 6onbLUMX 3HAYEHUAX
TemnepaTypbl CPOK CINyX0bl CyLLIECTBEHHO
coKpaliaeTcs.

OuuncTtka poToanemeHTa

OKHO ynbTpadroneToBoro Aaryuka
HeobxoaMMO perynsipHoO NpoBepsiTh U
o4MLLaTh OT MOBbIX 3arpA3HEHUN.

Ha okHe faTymka He JOSKHO ObiThb MbIn.
Ecnu ouncTtka He npvHOCUT pesyrnbTaTa,
HY)KHO 3aMEHUTb TPYOKY.
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doTopesucrtop

Tabnuua: HacTpoika poToanemMeHTa

ropenku Etamatic OEM BT 300
FFSO06(IR) D-LX 100 EK-S QRA 2
A[mm] | Yrona[°] | A[mm] | Yrona[°] | A[mm] | Yrona[°]

N6 G-EF3 60 0 35 0 25
N7 G-EF3 35 0 35 0 25
N6 G-E 60 0 35* 0* 25* 0~
N7 G-E 35 0 35* o* 31* 0*
N8/N9 G-E/G-EU3 | 76 0 45* 0* 48* 0*
* B ctangapTHbix ropenkax N6-N9 G-E/G-EU3 oTcnexusaHue nnameHun ocyLLecTBNsSeTcs ¢
MOMOLLIbIO 30HAA MOHW3aLIMN.

N6 / N7

KoHTponb nnameHun
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ropenku MecTo MOHTaxa
Etamatic BT 300
FFS 06 | D-LX100EK-S | QRA 2
N6/N7 G-E/G-EU3 C C D
N8 G-E/G-EU3 D B C
N9 G-E/G-EU3 D D C
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Noaknro4vyeHne razoBon pamnbl

ANeKTponoaKnyYeHUs

MpoBepku Nnepen NyCKOM B IKcnnyaTauuio

AnekTponpoBoaka U Bce paboTbl No
NOAKIO4YEHUIO K CETU AOMKHbI
BbINOJTHATLCA TONbLKO
KBanupuLUMpoOBaHHbIM 3J1IEKTPUKOM.
O6s3aTenbLHO cobntopanTe
AelcTByloLMe NpeanucaHus u
OVPEKTUBbI, a TaKkKe
A 3aneKTpocxemy, NnocTaBnsieMyto ¢
ropenkon!
Mepea noaknoYeHMEM ropernku
HYXHO y6eauTbCs, YTO TeMnepaTypa Bcex
YacTeW ropenku paBHa Temneparype
OKpyXxatowero Bosayxa. B nporueHom
criy4yae cylecTByeT OnacHoCTb
obpa3oBaHusA KOHAeHcaTa Ha
3MEeKTPOHHbIX KOMMOHEHTaXx, YTO MOXeT
TpaBMUpPOBaTb COTPYAHWKOB U HaHECTn
MaTepuanbHbIn ylep6!

MpoBepkn nepen Nnyckom B
aKcnnyarauuio

Mepepn nepBbIM 3anyckom crnegyeT
NpoBEPUTHL CreayloLlee:

Y6eauTtech, UTO ropernka ycraHoBrneHa
COrfacHo HacTOSsILLEN UHCTPYKLUN.
MpenBapuTenbHasi perynmpoBka ropesku
BbINOSIHEHA NPaBUIIbHO, COrNMacHo
ykasaHHbIM B Tabnuvue perynvpoBok
3HaYEHUSAM.

HacTpolika yana cmelwmBaHus
TennoreHepaTop yCTaHOBIEH U FOTOB K
paboTe cornacHo MHCTPYKLMM MO ero
MCNOSb30BaHUIO.

MopgknioueHune rasoBomn pamnbl

Mpu nogknoyeHnn rasosomn pamnbl
HeobxoaMMOo NCNonb30BaTh PasbeMbI,
yCTaHoBreHHble Ha ropenke. Cobniogante
naeHTudukaumo dnonagos n
3NEKTPUYECKYHO CXEMY.

OneKkTponoaknoYeHUs
OneKkTponoaKNtoYeHus, TO eCcTb
o6opyaoBaH/e yCTaHOBKM, a Takke Bce
COE[NHEHNS N TOYKM 3a3eMIIEHNS JOIKHbI
ObITb BbINOMHEHbLI B COOTBETCTBUM C
TEXHUYECKUMM YCIIOBUSIMU.
OnekTpoobopyaoBaHue ropenku
BbIMOJIHSIETCSI MO 311IEKTPUYECKOW CXEME,
pa3paboTaHHOW AN yCTaHOBKW CropaHusi
Tonnuea.

OneKTponoaKNoYEHNS FOPEnky AOMKHbI
BbINOMHATLCS TONBLKO @aBTOPU30BaHHLIMU
cneuuanucTamu.

+ Bce anekTpuyeckne coegnHeHuUs
BbINOSHEHbI MPaBUMBHO.

+ TennoreHepaTtop 1 cMCTEMa OTOMMNEHNS
3arnornHeHbl 4OCTATOYHbIM KONTUYECTBOM
BOAbl. LIMpKyNsLMOHHBIE Hacochkl
OEeNCTBYIOT.

* Peryngartopsl TemnepaTypbl 1 AaBreHus,
YCTPOWCTBO 3alLMThl OT HegocTaTka BoAbl,
a Takke gpyrue npefoxpaHuTenbHbIe 1
3alMTHbIE YCTPONCTBA, NCMOMb3yeMble Ha
yCTaHOBKe, NpaBuIiIbHO NOACOEANHEHDI 1
OeNCTBYIOT.

* BobiTspkHasa Tpyba forkHa 6biTb
npoyuileHa. YCTponcTBo Ans nogayun
[AOMOMHUTENBHOro BO3AyXa, €Cln OHO
YCTaHOBIEHO, B paboyemM COCTOSHUN.

06/2013 - Art. Nr. 4200 1043 2301A

BaxHo:

Mpu npoknagke anekTpuyecknx kabenemn
HY>XHO NpedycMaTpuBaTb MakCUMarnbHO
6onblume neTnu kabenewn, YTobbI
obecneynTb 6ecnpenaTCTBEHHbIN MOBOPOT
aBepubl koTna. Mocne BbINoNHeHns
3MEeKTPONOAKHOYEHNI MPOBEPLTE
3MEeKTPONPOBOAKY 3MEKTPUYECKON Lienu
ropenku. Cpeau BbINoSHAEMbIX onepauui
NpuBELEM TakKe NPOBEPKY HarnpaBneHns
BpaLLieHNs aneKkTpoaBuraTens BeHTMnsaTopa
WK TOMSIMBHOMO Hacoca.

[apaHTMpoBaHa noJaya CBEXero Bo3ayxa.
Mony4yeH 3anpoc Ha Tenno.

[aBneHuve rasa JOMKHO GbiTb
[OCTaTOYHbIM.

TonnnBoNpoBOAbl YCTAHOBMEHbL! COFMAcHO
TEXHUYECKUM HOpMaM, NPOYMULLEHbI, U
npoBepeHa Nx repMeTUYHOCTb.

CornacHo CyLecTByOLWMM HOpMaM, Ha
BbITSDKHOW Tpy6Ge AOMmKHA HaxoanTbCs
Touka n3mepenus. [lo atoro mecta Tpyba
[OIKHa BbITb repMeTUYHOI ANs TOro,
4TOObI MOACOC HAPYXXHOro BO3AyXa He
NMOBNUSAN Ha pe3yrbTaTbl U3MepPeHui.
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NMopknroyeHune rasa

MopkntoyeHue rasa

[azonpoBoapbl U ra3oBble KnanaHbl, a Takke
WHCTPYMEHTallbHbl€ Y3I1bl OOJDKHbI
yCTaHaBnMBaTbCA U BBOOAUTLCA B
aKcnnyaTtauuto B COOTBETCTBUN C
NHXEeHepHbIMWU npaBunamm n
COOTBETCTBYHOLLMMU HOPMATUBHBbIMU
OOKyMeHTaMu.

[NoakntoyeHre razoBon pamnbl K ra3oBomn
CETU JOMKHO NPON3BOANTLCS
KBanMuLUMpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

Bce KOMNOHEHTLI ra3oBoOW pamrbl AOMKHBbI
ObITb ycTaHoBneHb! 6e3 nepernbos,
CKPYUMBAHWUIA N UHBIX MEXaHNYeCKNX
HaNPs>KEHWUN.

CeyeHue TpybonpoBoAoB AOMKHO ObITb
paccyMTaHo Ha NoTepto AaBreHus], He
npesblLaloLwyto 5% oT AaBneHust nogavm
rasa.

Mepen rasosor pamnon u nepeg punbLTPOM
HeobXoANMO CMOHTUPOBaTb
4eTBepTLOBOPOTHLIN PyYHOW KnanaH (B
KOMMNIIEKT NOCTaBKN HE BXOAMT).

MakcumarnbHoe paboyee gaBneHve
YCTPONCTBA OTKMHOYEHUS AOIMKHO
COOTBETCTBOBATbL MO MeHbLUen mepe 1,5
MaKCMMarbHOro 3Ha4YeHusi AaBreHus
nogknoyeHus. [lomkeH 6biTb obecneyeH
cBOGOAHbIN JoCTyn. [JofmKHbI
npegoTBpawaTbcs nobble
HecBOeBpeMeHHble Bo3aencTausi. Pabouvee
NosoXeHue KrnanaHa OCTaHOBKW AOMKHO
6bITb AICHO MaeHTUdUUMpyemo. KnanaH c
PYYHbIM yNpaBreHNeM AOMKeH BbiTb
cHabXxeH ynopamu ANs NonoXeHUi
"OTKPbITO" n "3AKPbITO".

®unbTp fomkeH BblTb YCTaHOBNEH Ha
ropu3oHTarnbLHOM y4acTke Tpybonposoaa.
BepTukanbHOEe NMONOXEHWE KPbILLKY
obneryaet O4MCTKy.

B 3aBMCMMOCTM OT AENCTBYIOLINX
TEXHUYECKNX YCMOBUWA, KITMEHT [OMKEH
npegycMaTpuBaTth YCTaHOBKY KranaH
OCTaHOBKU C TEPMUYECKUM yrpaBneHnem
(He nocTaBnsieTcs).

Bce kOMNOHEHTbI ra3oBON paMnbl JOMKHbI
ObITb 3alUMLLEHbI OT KOHAEHcaTa, Npu
HEeobX0OUMOCTM KIMMEHT JOSHKEH
npeaycMoTpeTb BNarooTAeNMTenNb (He
nocrtaensieTcs).

MpumeHsiemble pe3bboBble PUTHHMM
AOIMKHbI COOTBETCTBOBATb AENCTBYIOLLIMM
HopMaM (KOHMYeckasi BHELHSA pe3bba,
LUMNMHAOpUYecKas BHYTPEHHSSA pesbba ¢
ynnoTHeHVeM B pesbbe).

[ns perynupoBKy 1 TEXHUYECKOTO
06Cny>KMBaHNS! KOMMNOHEHTOB ra30BOiA
pamnbl (pene AaBreHus rasa, KnanaHos,
perynsiTopa AaBrneHusi, ra3oBoro ounbTpa,
NpPo6HON ropenku u T. MN.) HYXXHO
npegycmaTtpuBaTb JOCTaTO4HOE cBOGOAHOE
NPOCTPAHCTBO (CM. TEXHUYeckue
XapaKTepucTuku).
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CBowcTBa rasa

Mepen Havanom nobbix paboT No MOHTaxy

nony4ute oT NPeanpusaThs — NoCTaBLLMKa

rasa criegyloLime cBegeHus:

1. Tunrasa

2. Tennomo%Haﬂ cnocobHocTb Huy, = kBTy/
M (KDK/m)

3. MakcumansHoe cogepxatue CO, B
OTBOAUMBIX rasax

4. [laBneHue nogayv rasa v octaTovyHoe
naBneHue rasa

TecTupoBaHue TUna rasa

Mepen noakno4YeHMEM ropenku K
noaBoAsiLLieMy ra3onpoBoay NpoBepbTe
haKTUYeCcKuii TUN rasa u TN ropenku n
CpaBHUTE X C AaHHBbIMM, yKa3aHHbIMU Ha
naeHTUUKaLnMoHHON Tabnmyke ropenku
(3akpenneHa Ha ropernke).

Y6eauteck, 4TO onucaHue ropesnku u Tun
rasa WaeHTUYHbI CBEAEHUSAM, YKa3aHHbIM Ha
NOEHTUMUKALNOHHONM Tabnuuke.

OaBneHue nogBoaa rasa

[ns o6ecneyeHns paboTbl ropenku Ha Bxoae
ee rasoBoy pamnbl HeobxoanMo AaBneHve
He HUXe MUHUMAIbHOIO YPOBHSI.

Mpw ycTaHoBKe knanaHoB 1
MHCTPYMEHTanbHbIX y3MoB cnegyet
BbIMOJIHATL UHCTPYKLMM UX NpOU3BOAUTENE
(npunaratoTcst k npubopam). Mazonposog,
npucoeavHsIeMbIN K ropenke, 4OMKEH UMETb
pa3smepbl, COOTBETCTBYIOLLME
MakcumMarnbHOW nofaye rasa u ero
[aBneHuto.

[ns onpefeneHns HOMUHaNbHOro AnameTpa
"DN" y3na nogauu rasa Hy>kHO y4uTbIBaTb
conpoTuBIeHne gbimoxoaa
TennoreHepaTtopa, noTepu AaBfeHus rasa
B roperike v B y3ne nogauu rasa.

BHumaHue!

Mepen MOHTaXoM 1 BBOAOM B
3KCnIyaTauuio ra3oBoW pamnbl, KnanaHos 1
(PUTUHIOB HY>XHO NPOBEPUTb, HET NN B HUX
3arpsi3HEeHNs 1 NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

YcTaHoBKa nMTaHus rasom

YcTaHoBKa MUTaHUSA rasoM MOXeT ObiTb
npucoeavHeHa HeNnocpeaCcTBEHHO K
OCHOBHOMY nopggogy rasa. Cobnropante
nopsAAoK U HanpaBneHne noToka(cTpenka
Ha Kopnyce) B pamnax.

Mepen MOHTaXKOM 1 BBOAOM B
3KcnyaTaumio Hy>XHO NPOBEPUTb, HET NN B
KnanaHax u UTUHrax 3arpss3HeHun
NOCTOPOHHUX NpeameToB. AnA
obecneyeHnss 6naronpuUsTHbLIX YyCNoBUs
AONA 3anycka paccTosHne Mexay
ropenkow 1 KnanaHoMm OTKIMIOYeHUs rasa
AOIMKHO ObITb MMHUMaNbHbIM.
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MpoBepka repMeTUYHOCTH

Mocne MoHTaxa y3en nogayun rasa AOmKeH
6bITb NPOBEPEH HA FEPMETUYHOCTL B
COCTaBe yCTaHOBKW B COOTBETCTBUM C
BKNagpllem-uHcTpykumen DVGW G600 unu
G490.

"a3onpoBof, NPUCoeanHAEMbIN KO BXOAY
ra3oBoK pamnbl, 4OSKEH OblTb CMOHTUPOBAH
cneLmanmaMpoBaHHbIM ra3oBbIM
npeanpuaTMemM B COOTBETCTBUM C
[OEeNCTBYOLLUMMN HOPMATUBHBLIMU
[OKYMEeHTaMu, MPOBEPEH Ha OTCYTCTBUE
yTeyek, npoayT n cepTudnLMpoBaH Ha
cooTBeTCTBUE cTaHdapTaM. [ormkHa bbiTb
npoBepeHa repMeTUYHOCTb Pe3bOO0BbIX 1
dnaHueBbIX CoOeauHEHU (nyTem
onpeccoBkw). MpoBepka repMeTU4HOCTH
[OIKHA OCYLLECTBNAATLCS MO AaBNEHVEM U
C NpUMeHeHNeM 0f06PEHHbIX
HeKoppoaMPpYIOLLMX NeHoo6pasyoLLmX
BelllecTB. Pe3ynbTaThl NpOBEpPKU
repMeTUYHOCTU A5lsi NapoBbIX KOTMOB
OOMKHbI ObITb AOMKHEIM 06pa3zom
noATBEPXKAEHbI.

YpaneHue Bo3ayxa

BaxHo!

Mepen nyckom ropenku B paboTy nnv nocre
BbIMOJIHEHUSI PEMOHTHbIX paboT yaanute
BO3JyX U3 BCEro NoaBOAsILLErO
rasonpoBofa, a Takke 13 ra3oBol pamnbl B
aTMocdepy BHE NOMELLEHUsI (Hanpumep, ¢
NMOMOLLbIO LUMaHra), NPUHSB Mepbl
6e3onacHocTu.

BbiBOAUTHL BO3AYX U3 razonposoja B
Kamepy CropaHus Unu B nomMelleHue
KoTenbHOW 3anpewaeTtcs!

Wcnonb3ayiite NnpobHyto ropernky, 4Tobbl
y6eanTbCs, YTO ra3onpoBOASLLME ANIEMEHTHI
0CBOOOXAEHbI OT BOCMIaMeHsiIoLLencs
rasoBol CMecu.

Onopa

lasoBasi pamna u ee NpPUHaANEXHOCTM
[OIDKHbI NMOAAEPXKMBATLCS
TENECKOMUYECKUM UM CXOOHBIM C HUM
noAbEMHbIM YCTPOWCTBOM BO BPEMSI 1 nocne
BbINOSIHEHUA MOHTaxa (Hanpumep, Ha
hunbTpe Unu Knanaxe).

YnnotHeHue

PekomeHayeTcs NPUMEHSATbL NErkOCbeMHYH0
npoknaaky (C NockMMK YNnoTHAOLWUMN
NOBEPXHOCTSIMM), YTOObI 0BnerynTb
PEMOHTHbIe paboTbl Ha KOTNe 1 obecneynTb,
npu Heo6XxoANMOCTU, BO3MOXXHOCTb
NoBOpOTa ABEPLbl KOTNA HapYyXYy.
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OneKTPOHHbIN perynsTop coctaBa CMecu (TONMBO-BO3AYyX)

OneKTPOHHbIN perynaTop cocraBa cMecu
(TonnuBo-BO3AYX)

OTa KOMBUHMpOBaHHas cuctema
perynmpoBaHusl C TOYHOM HAaCTPOWKOW,
KOTOpas NOCTEMNEHHO N3MEHSIET Pacxop rasa
1 BO3AyXa, NO3BOMSAET HACTPOUTL
onTUManbHoOe COOTHOLLEHWE "TONMMBO-

BOS,D,yX" BO BCEM Anana3oHe perynmpoBaHus.

370 GeccTyneHyaToe perynupoBaHue
aKTUBMPYET NOBYI0 TOYKY MOLLHOCTM B
AnanasoHe peryniMpoBaHns B 3aBUCUMOCTY
OT NoTpeBHOCTU B Tenne.

OneKTpoHHas YacTb

CepBoaBuraTenb, YCTaHOBNEHHbIN Ha
BO3[YLLHOW 3aClOHKe, Ha ra30BOMN 3aCMNOHKe
W Ha perynsatope Cr1BHOW XUAKOTOMNUBHOM
NWHWK, NO3BONISIET yCTaHaBNMBaTh B
pabouee NonoxeHwWe 3T UCNONHUTENbHbIE
ycTpoiicTBa. [lnarpamma mexaH1U4eckoro
perynmpoBaHusi NoaaYun Bo3gyxa HacTpoeHa
Ha 3aBofe Tak, YToObl BO3ayLLUHas 3acrioHka
6blna 3akpbiTa NpY MUHUMAIBLHOM YPOBHE
perynmpoBaHusi U OTKpbITa Npu
MaKkcMMarnbHOM YPOBHE peryrimpoBaHust.
Mpu nycke ropenku B aKkcnyaTaLmo
MOMOXEHUS1 UCMOSTHUTENbHBIX YCTPOCTB,
ynpasnsioLLmMx nogaver rasa u Bosayxa,
yCTaHaBnMBalOTCs B 3aBUCUMOCTU OT
MOLLIHOCTM FOpPenku.

Mpn paboTe ropenku 3T NONoOXeHus
COGII0AAITCS C BBICOKON TOYHOCTbIO. dTa
TOYHOCTb AIBMSIETCS OCHOBHBLIM YCNOBUEM
obecneyeHns: HaEXXHOTO FOPEHNS C HU3KUM
BbIXOOM 3arpsisHsloLLmnx BelecTs. Mpu
HeobX0ANMOCTU, AaBlieHNe raza AOIKHO
KOPPEKTMPOBATLCS C NOMOLLbLID perynsitopa
faBneHvs rasa..

BaxHo!

[laBneHve rasa Ha Bbixofe (4aBneHve
perynupoBaHus raza) OimkHo OblTb Bcerga
HWXe OaBfeHus rasa Ha BXxoae, HO Bbille
3Ha4yeHus1 o6LLeln NoTepu AaBneHUs rasa B
yCTaHOBKe.

B xoae nnaBHOW HAacCTPONKK ToYeK
Harpys3km (pacxop TonnvBa, pacxop
BO3A4yXa) NofoXeHne KOM6UHMPOBAHHOTO
3NeKTPOHHOrO perynsaTopa AOSKHO
U3MEHSATbLCA B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKLUUEN No BBoAY B 3KCMyaTaLuio.
MpoBoauTe n3mMepeHre napameTpoB
TOMNMBa, NO BO3MOXHOCTU, Ha KaXKaAOM
aTane.

OnuuoHHoe o6opyaoBaHuWe: cuctema
ynpaBneHusi 4acTOTOM BpalLeHUs

B onumu ropesnku moryT 6bITb 060pya0BaHbI
CUCTEMOW YNpaBneHnsl YacTOTOW BpaLLeHUs.
B yacTHoCTU, ANa AnUTenbHbLIX Nepuoaos
paboTbl rOpenku ¢ YaCTUYHON Harpy3Komn
YMEHbLLUEHME YacTOThbl BpaLleHusi
BO3AYLUHOrO HarHeTaTens nossonser
3KOHOMUTb 3NIEKTPOSHEPTUIO U NOHMXKATD
YpOBEeHb 3BYKOBOTO [aBfieHUsi OT
BO3AYLUHOIO HarHeTaTens ropenku. B atom
cnyyae YyactoTa BpalleHUs BO3AYLIHOMo
HarHeTaTens U3MepseTcs C NOMOLLbIO
natymka Namur 1 B 3aBUCHMOCTH OT
MOLLIHOCTM pEerynupyeTcsi 4o Nosfy4eHus
npeanucaHHoro 3anporpaMMnpoBaHHOIO
3HaYeHus.

1a

Fopenku rasoBble

Bo3ayx
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OnuuoHHoe o6opyaoBaHue:

CucTtema perynvpoBaHusi coaepXXaHus
02/COo

Ons ynyywenus KO ycraHoBku perynsatop
cocTaBa roprovet CMecu MOXeT ObITb
OCHaLLeH perynnpoBKOWi Mo OCTaTOYHOMY
KMCNopoay Unu yriekucriomy rasy
(perynupoBka Mo yrnekucrnomy rasy
BbIMOJIHSAETCS TONBKO B CryyYae
MCMornb30BaHUsi 6rioka ynpaeneHust
ropenkon mapku Lamtec). flatuuk
namMepeHusi cogepxanust 02, coeAMHEHHbIN C
OKCUOHO-LIMPKOHMEBLIM AaTYUKOM,
no3BonsieT N3mMepsATb CoaepxaHue
OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
rOpPEHUsI, KOTOPOE YYMTLIBAETCS KaK
KOPPEKTVPOBOYHOE 3HAYEHNE PETYNATOPOM
cocTaBa roptoveii cmecu. bnarogaps
perynmpoBaHuio cogepxanusi 02, MoOXXHO
YCTPaHWUTb BNnsiHWe KonebaHuin BHeLHNX
yCroBUiA (Hanpumep, TeMnepaTypbl Bo3ayxa
OIS rToproYen CMecu, BITaXKHOCTH, konebaHui
TennoTBOPHOW CNOCOBHOCTU U T. M.) 1
CYLLECTBEHHO CHU3WUTb HEOBX0aAMMbIN Ans
KoMneHcauum n3bbiTok Bo3ayxa. Jlioboe
OTKIIOHEHWE OT 3aJaHHOro 3HaYeHus
YCTPaHsieTCsl NyTem KoppekLUMn 4acToThbl
BpaLleHns BO3OYLUHOIO HarHeTaTens u
NONOXEHUs BO3AYLUHbIX 3aCNOHOK. [Mpu
MCMoSb30BaHUK PErynMpoBaHns no
copepxaHnto CO (BO3MOXHO TOMNbKO Npu
paboTe Ha rase), NOMMMO cofepaHus
OCTaTOYHOrO K1crnopoaa B NpoaykTax
ropenus, namepsietcsi cogepxxanume CO.
Koppekumns yacToTbl BpaLleHnst BO34YLLIHOro
HarHeTaTerns Uy NonoXeHUst BO3AYLLHbIX
3aCIOHOK NO3BONSAET NOHU3UTbL U3OLITOK
BO3AyXxa [0 YPOBHSA "npegernbHoe
cogepxaHune CQO". BennumHbl koppekumum
onpeaenstTcs "npoueccom
MHULManu3aummn®, cneumdnyeckum ans
KOHKPETHOW YCTaHOBKU, U BPDEMEHHO
3aHOCATCS B NaMsiTh perynaropa coctaBa
roptoyen cmecu. ITo NO3BONSAET yBENUYUTL
Kr[ Tono4Hon ycTaHOBKM BO BCEM
AvanasoHe ee MOLLHOCTV U peanunsoBaTb
ONTUManbHbIA NPOLIECC CropaHus.
HononHutenbHas MHopMauus npueBegeHa
B U3[@HUSIX NMPOU3BOAUTENEN SNTEKTPOHHOTO
perynsitopa coctaBa roprtoyeli CMecm.

1a  3acnoHka perynvpoBaHus nogayu
rasa c cepBonpuBoAOM

1b KnanaH perynuposaHus nogaiu
OnsenbHoro Tonnmea ¢
CepBOMNpUBOAOM

1c  3acnoHku perynupoBaHusi nogayu

BO3Jyxa C CEpPBOMPVBOAOM

[opernka

Koten

TypbuHa HarHeTaTenst Bosgyxa ans

roptoyen cmecu

AWN
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Onepauua perynMmpoBKU MOLLHOCTU rOpPesiku

[openka ynpaBnseTcsi C NOMOLLbHO
TEpMUHana unu NnepcoHanbHoOro
KOMMblOTEpa (CepunHbIN NHTEpdENC).

[Ins ocBOEHUs 1 Nycka B 3KCMyaTaumio CM.

Takxke oTAernbHble PYKOBOACTBA NO

akcnnyatauuun ans 6noka BT300:

- 420010486000 Onucaxue 6noka gucnnes,
HacTpowika

- 420010178200 Remote software

- 420010xxxxxx PerynupoBka copepxaHuns
CO/ 02

- 420010181400 MNepe4veHb kogoB
HeuncrnpaBHOCTEN

- 420010203500 lNMepeveHb napameTpoB

Mepea nepBbIM 3aNyCKOM FrOpernku:

- BbIMOMHWUTE NEPBYIO HACTPOIKY Groka B
COOTBETCTBUW C PYKOBOACTBOM MO
akcnnyataumm 6rnoka BT 3xx (ApT. Ne:
4200 1048 6000).

- BbINOSHUTE NpeaBapUTENbHYH0 HACTPONKY
pere AaBneHust cucteMbl 6e3onacHoCTU
(cm. kaxayto rnaBy No pene AaBreHns
BO34yXa, pene faBneHus rasa v pene
[AaBreHVs AM3enbHOro TonmmBea).

BbinonHanTe ykasaHus, npMBeAeHHble B
rnase "lMpoBepku"!

Mopspok HaCTPONKK

(kpaTkoe onucaHue)

» 3anycTtute roperky B paboTy (nogante
HanpshkeHWe Lenu ynpasneHust n Lenu
perynupoBaHusl),

* 3anyckaeTcs nporpaMma ropersku.

* HactpoiTte nonoxeHne BO3ayLLHOW
3aCrnoHKV ANs npeaBapuTenibHow
BEeHTUNAUMKM (Npy HeobXxoaNMOCTH,
HaCcTpoWTe TaKkke YaCTOTHbIN
npeobpasoBaTernb) B 3aBUCMMOCTU OT
Tpebyemoro Ans KoTna pacxofa Bo3gyxa
(cm. rmaBy o npegBapuTENbHON
BEHTUNALMMN).

* HacTtpoliite TENNOBY MOLLIHOCTb A5
3arnycka roperku Ha 3HadeHve He Gonee
33% OT HOMUHAaNbLHOW Harpysku ropernkm
(Npv Heo6XxoaAMMOCTU, CKOPPEKTUPYITE
AaBneHne Nnoaaym rasa Ha perynsitope,
CM. pa3fien o HacTpolike AaBrneHus rasa).

» PerynupoBka ropenku Bo BCEM Anana3oHe
MOLLHOCTH (Mpy HEOBXOAUMOCTH,
CKOPPEKTUPYNTe AaBneHne noaayuy rasa
Ha perynsTope, CM. pasfen o0 HacTpoike
[aBrneHus rasa).

+ [MpoBepka perynmpoBaH1s MOLLHOCTM U
noBeAEeHNs1 CUCTEMbI PETYNIMPOBAHNSA NP
nepeMeHHON Harpyske.

* HacTtpoiika pene gaBneHusi CUCTEMbI

6€e30MacHOCTM (CM. COOTBETCTBYHOLLYHO

rnasy "Pene naBneHus rasa, Bo3ayxa unm

Av3ernbHoro Tonnuea").

[MpoBepbTe 3dhpeKTMBHOCTb YCTPONCTB

©6e3onacHocTu (hoTO3NEMEHT, pene

[AaBneHus Bo3ayxa, rasa v An3enbHOro

TONMUBa, NPOBEPKa repPMETUYHOCTH).

+ 3anuwuTte napameTpbl CUCTEMbI
yNpaBreHns ropenkon Ha BHELUHWIA
HocuTenb AaHHbIX (pekomMeHaauums).

PerynaTop paBneHus Tonnvea

FasoBasa pamna VGD

* CH/MMUTE 3aLLmMTHYO NpobKy Ha SKP25.

» Hactponte nasnexue rasa pBr (aaBneHue
rasa HenocpeAcTBEHHO nocrne
MarHUTHOro CABOEHHOro KnanaHa) ¢
nomoLlbio BUHTa S1 (MOA KPbILKOW) 1
OTBEPTKU C MIOCKUM fe3BUEM.

* HacTtpoeyHoe 3HayeHne MoxeT
KOHTPONMPOBATLCA MO rpagynpoBaHHON
wikane X.

* [ocne HacTpoWku 3abnokupyiTte
YCTaHOBIEHHOE 3Ha4yeHve JaBreHns rasa
BO n3bexaHve HapyLIeHNst HaCTPOMKMU.
3TO MOXHO caenaTb, Hanpumep, NyTem
"oneyaTbiBaHWA" KPbILLKX (KpbILLKa BUHTA
S1) c nomoLLbto Nnaka.

Onwucanue gpyrux sapuaHtos VDG

npuBeaeHo B rmaBe CA80eHHbIl 2a308bIl

knanaH VGD.

Fa3oBasa pamna MBC

* HactpouTe gaBneHue rasa pBr c nomoLubio
BUHTa S2.

* [locne HacTpowku 3abnokupyiTte
YCTaHOBIEHHOE 3Ha4yeHve JaBrneHns rasa
BO M3bexaHve HapyLIeHNst HaCTPONKMU.
BbinonHseTtca nytem nnomMoupoBaHums.

OnucaHve pgpyrux BapnaHtos MBC

npusegeHo B rnaee CO80eHHbIU 2a308bIl

Dungs MBC.

HacTtpoiika AaBneHns nogayv rasa AOrmKHa

BbIGUPaTLCS TAKoM, YTOObLI ra30Bas 3acnoHka

6blna NoMHOCTLIO OTKPbITa NPU

MaKCcMMarnbHOW MOLLHOCTU ropesku. Takum

obpasom, obecneymBaeTcs Haunydlee

noBefieHNe CUCTEMbI PErynMpoBaHus
nopauv Tonnvea BO BCEM Anana3oHe

Harpysku.
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BHumaHume!

B cnyyae nsmeHeHust gaBneHuns nogayv rasa
NpoBepbTE Ha roperike Bce HaCTPOWKY,
CBsI3aHHbIe C MOLLHOCTbIO (cogepxaHue 02,
MOLLHOCTb, ANana3oH perynmpoBaHus,
rnosefeHue ropenkn u T. a.).

MpumeyaHue:

HacTtpolika gaBneHus nogayn rasa fosmkHa
BblOUpaTbCs Takon, YTOObI ra3oBas 3acroHka
6bINO NOMHOCTBIO OTKPbITA NP
MakcyMarnbHON MOLLHOCTY ropenku. Takum
obpasom, obecneynBaeTcs HOpMarnbHoe
noBefeHNe CUCTEMbI perynupoBaHusi
nogayv Tonnvea BO BCEM AnanasoHe
Harpysku (CM. Takke rnaBy o perynupoBaHum
AaBneHus rasa).

BaxHo!

Ob6s3aTenbHO HacTpoViTe AaBrneHve rasa Ha
BbIXoAe (AaBneHue perynsiropa) Ha
3Ha4yeHne MeHbLUe AaBneHns Ha BXxoae, HO
6Gonbliue CyMMapHbIX NOTepb AaBeHUs B
ycTaHOBKe.

[Ins ocBOEHUs 1 Nycka B 3KCMyaTaumio CM.
Takke OTAerNbHblE PYKOBOACTBA MO
akcnnyartauum ons énoka BT3xx (N°
420010486000).

Mocne nycka B akcnnyatauuio
Heo6xoAMMo NpoBepUTbL paboTy u
npaBuUIlIbHYI0 HAaCTPOMKY BCEeX YCTPOUCTB
cUcTeMbl be3onacHoOCTU (B YacTHOCTH,
cMm. rnaBy Pene naBneHus ras / Bo3ayxa).



BBoa B akcnnyaTtauuio

KoHTponb

Mepea nepBbIM NYyCKOM HEO6XO0AUMO:

BbInonHUTL NpeanucaHust NponsesoauTens
KOTNa no ero akcnnyartaumu. Koten
[OJMKeH BbITb MONHOCTLIO CMOHTMPOBAH U
roTOB K UCMONb30BaHMIO0.

MpoBepuTb OCTATOYHOE 3anoONHeEHe
BOJOW OTONUTENBbHOW CUCTEMBI.
MpoBepuTb NPaBUIILHOCTb BbINOMHEHUS
3M1EKTPOMNPOBOAKM BCEX KOMMOHEHTOB B
COCTaBe YCTaHOBKM.

MpoBepuTb HanpaBneHe BpaLleHus
3reKTpoaBUraTerns ropesku.

[MpoBepuTb NpaBUNbHYIO HACTPOINKY
perynsTopoB Temneparypbl Unu
OaBreHusl, orpaHnYnTenen, yCTpoucTs
6e30nacHOCTU M ANEKTPUYECKNX KOHLIEBbIX
BbIKItOYaTenen.

MpoBepuTb AaBneHue rasa.

MpoBepuTb repMETUYHOCTb SNIEMEHTOB,
NoABOASILLMX ras.

[MpoBepuTb OTKPLITOE COCTOSIHNE KOHTYpa
0TBOAA NMPOAYKTOB rOPeHns 1
[OCTaTo4HYH0 Nofavy CBEXero Bo3ayxa.
MpoBepuTb Hagnexatlee Ans 3anycka
COCTOSIHME ropesiku: Bo3ayLUHas 3acroHKa
B nonoxeHun "3AKPbITO".

Y6eanTtbes, 4To BNoK ynpaeneHus u
6e30nacHOCTU 3NIEKTPOHHOW YacTh
pa3bnokMpoBaH 1 HaXoAMUTCSA B COCTOSIHUM
rOTOBHOCTW NOAayy BbIXOOHOIO CuUrHana.

.

.

.

.

.

BHumaHue!

Hwukakov npeameT, KOTOPbI MOXeT ObITb
3aTAHYT NOTOKOM BO3Ayxa (Hanpumep,
BETOLLb UMW PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm)
He OOoImKeH HaxoauTbesa 6nuxke 0,5 m oT
BO3ayx03abopHuKa ropenku. Brarnsaxune
3TUX NPegMeToOB MOXET NPUBECTU K COOSIM
paboTbl ropesnikv 1 K onacHslM paboynm
pexvmam. B koHe4YHoM cuyeTe, 3TO MOXeT
BbI3BaTb HEWCNPABHOCTb, HAHECTM yLepb
OKpyXatLLen cpeae, TennoreHepaTopHoOn
YyCTaHOBKe U faxe MpUYMHWUTE TpaBMbl
nepcoHarny.

.

Myck B akcnnyaTauuio Ha rase

 MogkntounTe Npubopbl N3MepeHUs
[aBneHus rasa Ha roroBke roperku K
N3MepuTENbHOMY LUTYLIepY 3a 3acCroHKON
perynupoBaHus nogayu rasa u npubopsbi
M3MepeHUsi AaBneHns Bo3ayxa K
N3MepUTENbHOMY LUTYLIepY FOpernKu.

* OTKpOWNTE ras3oBbIi 3aNOpPHbIA KpaH nepesa
rasoBOW pamnou 1 NpoBepbTe AaBreHne
rasa no maHomeTpy.

MpoBepbTe paboTy nporpaMmmbl ropenku
nepep nepBbIiM BKIMIOYEHUEM nopayun
Tonnuea.

* KpaTkoBpeMeHHO OTKpPOWTE ra3oBbliii
3anopHbIii KpaH Ha Groke knanaHoB A0
MOMEHTA, KOrfia AaBrieHne yCTaHOBUTCS,
3aTeM CHOBa 3aKkpowiTe ero.

» 3anycTtuTe ropersky 1 npoBepbTe
npaBuIIbHOCTL NOCNEeAoBaTENbHOCTH
BbINOSHEHNSA NPOrpamMMbl 3anycka:

KOHTpOsb repMeTMYHOCTY KrnanaHa
BeHTunsartop

BosgyLiHas 3acnoHka B NONOXEHUN
npeaBapuTeNnbHOWM BEHTUMNALMM
KoHTponb gaBneHusi Bo3agyxa
BosgyLiHas 3acnoHka B NONOXEHUN
YacCTUYHOW Harpysku

Pozxur

OTKpbITWE KNanaHoB

Mepexopn B 6GroknpoBaHHoe
COCTOSIHUE MO NCTEYEHNN BPEMEHU
6e3onacHocTu (cM. pasgen "Bnok
yrnpaeneHus n besonacHocTn") nmm
OTKIIOYEHME M3-3a HeJocTaTka rasa
» Pas3bnokupyiite aneKkTpoHHbIN 6rok
ynpasneHusi n 6e3onacHocTy.

PN Ok W=
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MpumeyaHue nNo ycTaHOBKE MOSIOXEHUA
rasoBoro krnanaHa B ropenka N8/N9

YkasaHve nonoxeHus HeNOCPeACTBEHHO Ha
rasoBOM KranaHe MoXeT ObITb U3MeHeHo 6e3
MOMOLLM UHCTPYMeHTa. B cBsian ¢ aTum, aTo
yka3aHue nonoxeHue He obssatensHo
COOTBETCTBYET peasibHOMY MOMOXEHNIO
KnanaHa.

YTtobbl MMeTb HaieXXHOe yKa3aHue
MOSIOXEHUS ra3oBOro KnanaHa, Hy>XHO
nonaraTbCs Ha BUHT (1) yCTaHOBNEHHbIN Ha
coegnHuTenbHom MygTe. [NonoxeHne BUHTa
COOTBETCTBYET YrNOBOMY MOMOXEHUIO
rasoBoro kKnanaHa.
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BBoa B akcnnyaTtauuio

Flpep,BapMTeanaﬂ BeHTUNAUNA

MpepBapuTenbHas BeHTUNALMUA:
[ormxkHa bbiTb 06ecneveHa gocTaToyHas
npeaBapuTenbHas BEHTUNALMS KOTna.
HomxHbl cobnitogaTbest cneynarnbHble
yKasaHusi o yctaHoBke. [opernka
paspaboTaHa Takum o6pa3om, 4ToGbI Npu
HacTpoWike MakCUMarbHON MOLLHOCTH
obecneyvBanacb npeaBapuTernbHas
BeHTUNAUWS. 3Ha4YeHns BpeMeHn
npeaBapuTENbHOW BEHTUMNALMM 3aBUCST OT
6roka ynpasneHusi 1 NpuBeAeHb! B
COOTBETCTBYHOLLEW TMNaBe.

B npennonoxeHuu, 4to B KOTne

B MpoLEeCcce NpeaBapuUTenbHOW BEHTUNALMUM
MMEIOT MECTO Te Xe YCMOBUSI, 4TO U Npu
paboTe roperkv (NoTepu AaBreHns B KOTNe,
TeMnepaTypbl), MOXHO paccunTaTb nogavy
BO34yXa ANs NpeABapuTenbHON BEHTUNALMN

creayoLmmM obpasom:

BHumaHue!

Ai} Mpu ncnonb3osaHuu
KOMBWHMPOBAHHOW CUCTEMbI
ynpasnexusi (BT300/ Etamatic)
NOMNOXeHUs AN HOMUHAINBHOW Harpy3ku n
AN NpeABapUTenbHOM BEHTUNALMKN MOTYT
pa3nuyaTbCs B 3aBUCUMOCTW OT HACTPOMKMU.
B aTom cnyyae B pacyeTe HyXHO NPUMEHNATb

TEnnoBylo MOLLHOCTb, AOCTUTHYTYIO B
NOSIoXeHUV NpeaBapuUTenbHON BEHTUNALMK
npuv peanbHon paboTe ropenku.

QN XVMMH A (tBoag+ 273) x1013m6ap
Vsoan = "
Hi 213X Py,
3000%BT x 9,56HmM® [ Hm® x117 20°C + 273K) x 1013m6a
Veosn = ( ) P 3597 Buy
10,35«Btu/Hm® 273K x 980m6ap
Mpumep
HomuHanbHas yctaHoBneHHas
Tennosasi MOLLHOCTb QN 3000 kBT
MoTpebHOCTL B MPUTOYHOM BO3ayXe VL MUH 9,56 Hm3/Hwm3; Hm3/kr
TennoTBopHasi CNOCOBHOCTL TOMNMBA Hi 10,35 kBT4/Hm3; Hm3/kr
TemnepaTypa BcacbiBaeMoro o
Bo3ayxXa tsoaa. 20 C
BapomeTpuyeckoe 3HayeHne pamb 980 mbap
M3bbITok BO3ayXa A 1,17
Pacxopn Bo3gyxa B pexvme
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALUN VBo3A. ? BM3/4

anGnM3MTeﬂbele 3Ha4YeHusa

TennoteBopHas
cnocobHocTb Hi

MoTpe6HOCTb B NpUTOYHOM Bo3ayxe VLMUH.

MpupoagHbIvi ras E 10,35 kBT4/HmM3

9,56 Hm3/Hm3

MpupoaHbIvi ras L 8,83 kBT4/HM3

8,45 HM3/Hm3

BbbiToBOE
ansenbHoe
TONMMBO

11,86 kBT4/HMmM3

11,1 Hm3/kr
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BBoa B akcnnyaTtauuio

lNMpouecc 3anyckKa
PaboTta Ha rase

Oowwue nonoxeHus 6e3onacHoOCTU

Mpouecc 3anycka

Ecnu Tennosas yctaHoBKa BblgaeT 3anpoc
Ha BblpaboTKy Tenna, 3aMblkaeTcs Lenb
ynpaeneHus ropenkon 1 HaunHaeTcs
BbINOSIHEHNE Nporpammbl. o oKoHYaHWUK
BbINOSTHEHWSA NPOrpamMbl

3anyckaeTcsi ropernka.

Mocne kaxporo 3anycka uinmn oTkn4veHus
ropesikm aBTomaTu4ecku
ocyllecTBNAeTCA KOHTPONMb
repMeTU4HOCTU ra3soBOro KnanaHa.

Mpun ocTaHOBKe ropernku 3akpbiBaeTcs
BO34yLlIHasi 3aClNOHKa.

OneKTpu4eckunii cepBoaBuraTens NepeBoanT
3aKPbITY0 BO34YLUHYHO 3aCIIOHKY B
NonoXeHne MakCcumarnbHOW Harpysku, 3a
CYeT Yero Kamepa CropaHus U bIMOXOAbI
npoayBaTCs yCTaHOBINEHHbLIM KONTUYECTBOM
BO3ayxa. Bckope nocne Havana
npeaBapuTenbHOW BEHTUNALMK (Yepes
onpeaeneHHbIi TPOMEXYTOK BPEMEHM)
HaunHaeT paboTaTtb cucTema 3aluThbl OT
HepocTaTtka Bo3ayxa. Heobxoanmo foctuyb
YCTaHOBIIEHHOTO MMHUMAIBHOTO AaBMEHUS
BO34yXa v noaaepXxveartb ero 4o
OTKItOYeHMs ropenku. Mo ncreveHmn
BpEMEHUW NpeaBapuUTENbHON BEHTUNALMN
BO3JyLUHAs 3acfioHKa 1 3acrioHKa
perynupoBaHus nogayy rasa nepeBoasATcs B
NONOXEHUE YaCTUYHOW Harpy3Kku.
BkntovaeTcst TpaHcpopmaTtop poaxura.

0O6wme nonoxeHusi 6esonacHocTn

Ecnu npu 3anycke ropenku (npu nogaye
Tonnmea) He o6pa3oBanocb NnamMeHu, To no
ncTeyeHun BpemeHn 6e3onacHoOCTm
NpOUCXOANT OTKITIOYEHME roperku (nepesoa
B 6e3onacHoe coctosiHue). VicyeaHoBeHne
nnaMeHun Bo BpeMsi paboTbl, HexBaTka
BO3Jyxa B Xo4e NnpeaBapuTesisHon
BEHTUNSALMN U CHKEHWE JaBreHus Bo3ayxa
Ha nto6om aTane paboTbl ropesikv NPUBOAUT
K OTKMIOYEHMI0 ropenku. Jlioboe
1cYe3HOBEHWE curHana ninaMeHun B KoHLe
BpeMeHu 6e30MacHOCTM NNy NosiBNeHve
curHarna nriameHu Bo Bpemsi
npeaBapuTenbHOM BEHTUNALMK (KOHTPOSb
napasuTHOro niiameHn) NpUBOANAT K
nepesoay B 6e3onacHoe CoCTosIHME U
6nokupoBke 6roka ynpasneHus.

Mo ncTeyeHUn BpeMeHn NpeaBapuUTENbHOro
po3Xura oTKpbIBAIOTCA rMaBHbIE ra3oBble
KrnanaHbl, 1 ra3 Yepesa hopCyHKM NocTynaeT B
y3en CMeLUMBaHus, rae CMeLLMBaETCs C
BO3[yXOM, HarHeTaemMbIM BEHTUMATOPOM.
BocnnameHeHue razoBo3ayLUHON CMECK
NpOMNCXOANT C MOMOLLIbIO MPSIMOrO
BO3[€eNCTBMSA CKPOBOIo pa3psiaa BbICOKOro
HanpsKeHWs1 Ha OHOW 13 BCrioMoraTerbHbIX
¢opcyHOK. B TeyeHne nepBoro BpemeHu
He3onacHOCTM JomKeH cdhopMmUpoBaThbCs
CTabunbHbIA haken, oTcnexweaembli
ynbTpadroneToBbiM (POTOINEMEHTOM.
Po3axur npekpallaetcs nepes oKOH4aHWEM
BpemeHu 6e3onacHocTu. [openka paboTaet
Ha CBOEW MUHUManbHOM MOLLHOCTU.
Mporpamma 3anycka 3aBepLueHa.

Pa6oTa Ha rase

Mocne o6pa3oBaHus NnameHn ropenka
KOPOTKOE BPEMSI OCTaeTCsl B MONOXEHUN
po3xura ¢c ocobor HaCTpPoOMKOK, a 3aTem
nepexoauT Ha PeXMm MUHUMaIbHOW
MOLLHOCTW. 3aTeM paspeluaeTcs
perynmpoBaHue MOLLHOCTU. Takum o6pasom,
pocTuraeTcst paboyee cocTosiHMe ropenku. U
HauMHas ¢ 3TOro MOMEHTa, perynsTop
Npou3BOAUT aBTOMAaTHNYECKYH
perynupoBaHue ropernku Mexay YaCTUYHOW 1
NOSHOW Harpy3Kon.

Bbl MOXeTe MrHOBEHHO pa3bnokupoBaTb
610K nocne aBapuMHOrO OTKITIOYEHMS], HAXKaB
Ha KHOMKy pa3bnokmposku. Bel moxeTe
MrHOBEHHO pa3bnokmpoBaTtb 6ok nocne
aBapUNHOIO OTKITKOYEHMS, HaXKaB Ha KHOMKY
pasbnokmpoBku. Brniok ynpaeneHus n
6e30MacHOCTM BEPHETCS B MOMNOXEHWE
3anycka v Ha4yHeT NOBTOPHbIV NMYCK rOPeriku.
OTKNoYeHVEe HanpsKeHne BedeT K
OTKIOYEHWIO PErYNUPOBaHUSI.
ABTOMaTU4eckuin nepesanyck BO3MOXEH
nocrie Nofayn HanpshKeHWs Npu ycriosuu,
4YTO He BbINo BKMHYEHO Kakoe-nnbo Apyroe
YCTPONCTBO BMOKMPOBKK, HANpPUMep, LieNbio
npegoxpanunTens. B npuHumne, npu nio6ow
HEMCNpaBHOCTM NPOUCXOAUT HEMEeASIEHHOe
npepbiBaHue nogayv Tonnmea.
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B 3aBucrmMocTn oT noTpebHOCTM B Tenne,
KOMBWHNPOBaHHbIV 3NEKTPOHHBIV Perynatop
ynpaenseTcs perynsaTopoM MOLLHOCTU U, B
CBOI0 oyepefb, ynpasnsieTt
cepBoABUraTensiMm ra3oBoi 1 BO3AYLLHOW
3aCroHOK 1 yBENMYMBAET UKW yMeHbLUAeT
pacxop rasa v Bo3ayxa B COOTBETCTBUM C
nporpaMmmon.

HenpepbiBHOE perynupoBaHue no3sonsieT
NpVYBECTU ropenky B ntoboe cocTosiHne B
AnanasoHe OT YaCTUYHOWM A0 NOSTHON
Harpy3sku. OcTaHOBKa ropernku BbINosHAeTcs
npwv ee TekyLlem cocTosHun.PekomeHayeTcs
nporpaMMupoBaTh PErynaTop Harpysku
Takum o6pa3om, YTOObl OCTaHOBKa ropesnku
BbINOMHANACH NPY MUHUMANbHOW
Harpyake.llpu ocTaHOBKe ropenku
3aKpblBaeTCs BO3AyLUHAsA 3aCnoHKa, U, Takum
obpa3om, NepekpbIBaeTCs MOTOK XONOAHOro
BO3/yXa B kamepe cropaHus,
TennoobmeHHvKe 1 ApiMoxoae. MoTepu npu
OXNaXAeHWN BHYTPEHHEN CUCTEMbI
CoKkpaLleHbl O MUHUMYMa.

BHumaHue: Ecnu B koHTYpe oTBOAA
NpPOAYKTOB rOPEHUSI UMEKTCS OCTaHOBOYHbIE
3aCMNOHKW, OHU OOIMKHbI OblTb NONHOCTLIO
OTKPbITbI B TeYeHMe dasbl 3anycka Bo
nsbexaHue B3apbiBa! C 3ToM LEenbio MOXHO
obecneynTb OTKPbITUE NEpPEKpbIBAOLLEN
3aCMoHKV NyTeM BCTpavMBaHus B Lienb
6e30nacHOCTM TeNnoBoW YCTaHOBKU
KOHTaKTa, BKII0YaIOLLLEro Npueog
OTKpbIBAHWS 3ACITOHKM.

BHumaHume!

Huvikako npegMeT, KOTOPLIN MOXET ObITb
3aTsHYT NOTOKOM BO3ayxa (Hanpumep,
BETOLLb UMM PYKOBOACTBO MO 3KChyaTaLmm)
He JoImKeH HaxoauTbes 6nvke 0,5 m oT
BO34yx03abopHuKa ropenku. Brarusaxune
3TMX NPegMEeTOB MOXET NPUBECTU K COOSIM
paboTbl ropesnikM 1 k onacHsiM paboynm
pexvmam. B koHe4YHoM cyeTe, 3TO MOXeT
BbI3BaTb HEUCMNPABHOCTb, HAHECTU yLLEepO
OKpy>KatoLen cpefe, TennoreHepaTopHon
yCTaHOBKE U Aaxe NPUYUHUTb TPaBMbI
nepcoHany.

B Crniydae ncnosnb3oBaHUA
KOM6I/IHI/IpoBaHHOFO ANEeKTPOHHOIro
peryndaTtopa Bce CurHasnbl o pa60Te no
HencnpaBHOCTAX MOTyT OTOGpa)KaTbCﬂ n
CYNTbIBATLCA Ha MoAyne ynpaBneHna n
nHOukauum, nocTaBnsaemMoro B onuuu.

35



O6cnyxuBaHue

TexHU4yeckoe obcnyxnBaHune

Pa6oTbI No TexHU4eCKOMY 06CnyXUBaHUIO
KOTNna v ropesikm A0MMKHbl NPOU3BOANTLCA
TOJIbKO cneunasribHO OGy‘leHHbIM TeXHUKOM no
TennoBomy o6opyaoBaHuio. [ns
obecneyeHuns perynspHoro TeXHM4YeCcKoro
o6cnyxXvuBaHUs nonb3oBaTento
o6opyaoBaHUA peKOMEHAYETCA 3aKM4YUTb
[OroBOp Ha TexHU4Yeckoe obcnyxusaHue. B
3aBUCUMOCTHU OT TUNA YCTAHOBKU MOryT ObITb
Heo6xoAuMbI Gornee KOPOTKME MHTepBanbl
TeXHU4Yeckoro oﬁcnymwBava.

BHumaHue!

Jlio6oe HeHaanexallee TexHUuYeckoe
obcnyxumBaHve, BbINONIHEHHOE HE B COOTBETCTBUM
C yKasaHWsIMU HacTOSILLEro pyKOBOACTBA, MOXET
NPYBECTU K HapyLUEHWUAM paboTbl 1 NOSIBNEHWIO
onacHbIX cuTyauuin. PeaynbTatom MOXeT 6bITb
ywep6 Ans nogen, okpyxatowen cpeapl 1
obopyaosaHus. Mo Bcem pabotam no
TEXHUYECKOMY 0BCMY>XMBAHMIO U YXOA4Y AOIMKHbI
6bITb cCOCcTaBneHbI NpoToKkosbl. Bece
M3HaLLMBAIOLLMECS KOMMOHEHTbI JOMMKHbI
3aMEHSITbCSA B COOTBETCTBUM C YKa3aHHOMN
NepUoANYHOCTBIO (CM. CreaytoLLyto Tabnuuy).
[ns BbINONHeHUs paboT no
TexHM4Yeckomy o6cnyxuBaHuio non B
30He paboT AoMKeH GbITb YNCTLIM U
MMeTb NOKPbITUE NPOTUBOCKONLXEHUA.
[onxHo 6bITb 06ecneyeHo
AoOCTaTo4yHOE ocBelyeHue. [InA TeXHn4Yeckoro
o6CnyX1MBaHUA TSXKeNbIX KOMOHEHTOB
(Hanpumep, anekTpoABUraTens BEHTUNATOpPa)
AOMKHbI UCNONb30BaTbLCA COOTBETCTBYOLME
noAbEeMHble YCTPONCTBA.

Mepepn BbINONHEHWEM NOGLIX PaGoT No
TEXHUYECKOMY 06CMY>KMBAHUIO 1 OYUCTKE ropesku
[OIDKHbI YYUTBIBATBCS CNEAYIOLLME NONOXEHUSs:
1. OTKknOYNTL 1 3abNoKMPOBaTh ANEKTPONUTaHNe
BO n3bexxaHne ero NoOBTOPHOTO BKITIOYEHUS.

2. OTKNMIOYMTb Nofdavy TonnmBea.

3. MNpoKoHTpONMpOBaTh OTCYTCTBME OCTaTO4YHON
QHEpPruM Ha yCTaHOBKE 1 NPOBEPUTH
9(pPeKTUBHOCTL BbIMONHEHUS MYHKTOB 1 1 2.

4. MNepepn OTKpbIBaHNEM FrOPENKN NPOBEPUTL
OCTaHOBKY BEeHTUNsiTopa.

JioGble HapyLUeHWA MOTyT NPUBECTU K
TSDKeNbIM UNK CMepTeNbHbIM TpaBMam u/unm
MaTepuanbHOMYy yluep6y.

* Vcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHasbHble 3anacHble
YacTu.

Vcnonb3oBaHne HeopUrmHanbHbIX 3anacHbIX

yacTei MOXeT noeneyb yTpaTy cootBeTcTBUs CE!

BHumanue!

Mpu KaXXOOM TEXHUYECKOM 0BCnyXMBaHUN
cneguTte, YTo6bl HUKAKON MHCTPYMEHT, BETOLLb
WU VHOW NPeAMET He ocTarncs BHYTpu Kopryca
ropenku. 3abbiTble NpeaMeTbl MOTyT HapyLINTL
paboTy ropernku, Bbl3BaTb MatepuanbHbiv yuiepo
1 NPUYMHUTB TPaBMbl NepcoHany!

Cnucok pabot, pekomeHAyeMbIX K

npoBeAeHUI0 B pamMKax rof0Boro

TEXHUYECKOro 06CNYXXMBaHUA FOPEnKu:

- MpobHas paboTa ropenku, nsmepeHne BXOAHbIX
napameTpos

- OuucTKa ronoBK1 ropenku, 3ameHa, npu
HeobXxoANMOCTH, HeUCNPaBHbIX AeTanei

- OumcTka TypOUHbI M BEHTUNSATOpPA

- OuucTka 1 Npy He06XOAMMOCTMN 3ameHa
rasoBoro punbTpa

- CHsiTue, npoBepka Unu 3ameHa hopcyHKn

- [MpoBepka, perynupoBka y3na cMeLLnBaHus,
npoBepKa repMeTUYHOCTM YNIIOTHEHUS MexXay
ra3oBoWVi rONOBKOW W COMNMOM ropenku

- [MpoBepka 3ananbHbIX 3MeKTPOAO0B U
06pa3soBaHns UCKPbI PO3Xura, BO3MOXHas
04MCTKa U KOPPEKTUPOBKA MOSIOXKEHUS

- OumcTka hoTO3nemMeHTa

- OuucTka BO3AYLLHOW 3aCNOHKW 1 NpOBepKa ee
NOABWXHOCTU

- [Mposepka paboyero Korneca BEHTUNSTOPA Ha
oTcyTCTBUE Aedopmaunii n TpewwmH

- BusyanbHbIin KOHTPONb COCTOSHUS
aneKTpooGopyAoBaHUs ropenku; npu
HeobXoANMOCTH yCTpaHeHVe HencnpaBHoCTe

- KoHTponb 3anycka ropenku (cropaHue,
OTBOAMMbIE ra3bl, MOLLHOCTb FOPEnKu)

- [MpoBepka repmMeTU4HOCTH

- KoHTponbk paboTbl cuctem 6esonacHocTu
ropenku 1 uenv 6esonacHocTu koTna (pene
[aBneHusi Bo3ayxa, AaBneHWs rasa v JaBneHus
[M3enbHOro TOMnMBa, CUCTEMa OTCNEXMBAHUS
nnamexu, NpuGop NPOBEPKN repMETUYHOCTH,
npefoxpaHuTesibHbIe KnanaHbl, KOMMOHEHTbI
uenun 6esonacHocTH). [OMKHbI BbINOMHATLCA
TEXHUYECKME YCNOBUS MO TEXHNYECKOMY

obcnyxuBaHuio 1 Mepam 6esonacHocTu koTna.

- [poBepka paboTbl AeTekTopa NNaMeHun u
6noka ynpaeneHus n 6esonacHocTu

- TMpoBsepka AaBneHusi nogaBaemoro rasa nepes
1 3a CUCTEMOW perynupoBaHusi rasa, a Takke
AasrieHunsa rasa npu OCTaHOBIEHHOW ropernke

- [poBepka pacxoaa rasa

- [NpoBepka repmMeTU4HOCTM ra3oBoN pamnbl

- [poBepka repMeTUYHOCTU U YUCTOTbI ra30BbIX
KrnanaHos

- [lpoBepka repMeTM4HOCTY TONMMBHOIO KOHTYpa

- ﬂposepka TOMJINBHBIX LWMAHIOB Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHUI N CKPYUMBaHUSA

- OuuncTka ropenku BHYTpY U CHapyxu

- Koppekuus, npu HeobxogumocTu,
PerynmpoBOYHbIX 3HA4YEHUN

- CocTaBneHvie NpoTokosa n3aMepeHuin*

* Heobxopumo onpeaenvtb cnegytoLine

3Ha4YeHunsa:

- Twn TOonnuea, Tvn rasa.

WHpekc Wobbe (Tepmunyeckoe sHayeHue);

TENSIOTBOPHYLO CMOCOGHOCTb.

- O6bemMHylo noaady rasa; nogavy Au3enbHoOro
TOonnuBa NO Macce.

- Camyio H13KYIO 1 Camyto BbICOKYIO
TENNOTBOPHYIO CNOCOBHOCTL; kKpoMe Toro, 1-2
NPOMEXYTOUYHbIX 3HA4YEHUSA.

- [aBneHve rasa, An3enbHOro TONMBa u

BO3/yxa (NOAKMOYEHWE ra3a, ra3oBbilii

perynsaTtop, ysnbl ropeHvs, AasneHvue

perynupoBaHus, AaBneHne BeHTUNsAumm,

AaslieHne B Kamepe CcropaHusa, gasrneHue

[OV3enbHOro Tonnunea).

Bbi6pochl B oTBoaMMbIx rasax (NOx, 02, CO,

CO2, caxa) B npoLeHTax/nnm.

TemnepaTypy 1 BNaXHOCTb BO3dyxa ANns

roproyen cmecu.

TemnepaTypy OTBOAUMbIX ra3oB.

ATmoctepHoe faBneHue.

O6Lwme nposepkn

- TMposepka paboTbl KHOMKW aBapUNHOM
OCTaHOBKM

- Bu3yanbHbIi KOHTPOSb rasoBbIX
TPY6onpoBOAOB B KOTENbHOM

KomnoHeHTBbI cuctem 6e3onacHocTu PekomeHAyeMbI Cpok MuHMManbLHoe Konu4yecTBo
cnyx6bl LUKNOB paboTbl

CuncTembl KOHTPONS KranaHoB 10 net 250 000

Pene gaBnenus rasa v perne gaBneHns Bo3gyxa 10 net -

brok ynpaBneHus ropenkov ¢ OTo3N1eMEHTOM 10 net 250 000

doTO3anemMeHThl (ynbTpaduoneToBble) 10 000 yacoB paboTbl

doTO3NEMEHTHI (He yrnbTpadroneToBbIe) 10 net 250 000

Perynatop gaesnexus rasa 15 net -

['a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMON KOHTPOMs KnanaHa nocne obHapyXeHusi HeMcnpaBHOCTHU

[a30BbI kNanaH 6e3 cucTeMbl KOHTPONS KnanaHa 10 net 250 000

KnanaH cbpoca gaBneHus 10 net -

Perynatop coctaBa TONNMBOBO3A4YLLUHOW CMECU 10 net -

Cepsogguratenb STE...(Schneider Electric) 10 net 2 000 000

CepBogpuratenb SQM 1../2.. Siemens B 3aBMCUMOCTU OT 150 000
Mcnonb30BaHuUsA

CepBogpuratens SQM 5...(Siemens) B 3aBUCUMOCTH OT 250 000
Mcnonb30BaHus

Cepeogpuratens STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 net 500 000

Cepsogpuratens 01-15/30 Schimpf 10 net 2 000 000

2KnaKoTonnuBHbIE LUNaHMm 5 net -

TonnuBHbIN KnanaH 10 net 250 000

KnanaH cbpoca gaBsneHus 10 net -

CpoOK cnyx06bl U3HALUNBAKOLMUXCA KOMNOHEHTOB*

BcnomorartensHoe pene B 3aBUCUMOCTM OT 50 000
Mcnornb30BaHuUs

BeHTunsTOp oxnaxaeHus YactoTHoro npeobpasosatens (ACS310) 3 net 25 000 yacoB paboTbl

BeHTungatop oxnaxgeHus 4actotHoro npeobpasosatens (ACH550) 6 net 60 000 yacoB paboThl

OnekTpoasuraTens 40 000 yacoB paboTbli

B nepeyHe ykasaHbl MUHUMarbHbIE YMCA LUKIOB YNPaBreHUsi U CPOKU CryKObl M3HALLMBAOLLMXCS KOMIOHEHTOB* U KOMMOHEHTOB CUCTEM
©6e3onacHocTu. PeanbHbI CPOK CMYyXObl MHOrAa MOXET ObIThb CyLLIECTBEHHO BoMbLUe 1 3aBUCUT OT YCNOBUIA akcnnyaTaumu. No coobpaxeHusam
6e3onacHocTu 1 obecnevyeHnss HaAEXHOCTU, He CreayeT NpeBbIaTh PEKOMEHAYEMbIE CPOKU CIYXObI.

* M3HawwmBatoLmecs KOMNOHEHTbI AN ANUTENbHOCTM SKCMyaTaLummn yCTaHoBKM B 25 ner.
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O6cnyxuBaHue

TexHU4yeckoe obcnyxnBaHune

KoHTponb y3na cmewmBaHus

* N6/N7: CHMMUTe 2 BUMHTa S 1 CHUMUTE
KOXYX FOPEerku.

« N8/N9: nogbema nepegHer 4acTu KOXyx

rOpenk1 1 CHUMUTE HanpasneHun Hasag.
» CHumUTe 7 BUHTOB W KpenmneHuUs KpbILLKK
yana cmeLumBaHus.

M3Bnekute ysen cmelLnBaHus.
MpoBepbTe anekTpoab! podxura u
PO3XMroBbIn kabernb, Npy He0H6Xo0ANMOCTH
3ameHuTe ux (cm. rmaey "KoHTponb/
TexHuyeckoe obcnyxviBaHue yana
cmewmBaHus").

Ouuctute gednexrop.

Mocne obpaTHON ycTaHOBKM NpoBeEpbTE
perynmpoBku.

OuucTka BeHTUNATOpa

» OTKnoYNTE ABUraTenb, OTKIIOYMB Nogavy
ANEKTPONUTaHMS.

* CHumMmUTe paboyee Koneco BeHTUNsTopa.

* OuuctuTe paboyee Koneco BEHTUNSATOPA.

* He ncnonb3ynTte XnakocTb nog
naBreHvem.

* YcTaHOBUTE CHATbIE AeTanu.

MpumeyaHue:

[nsi cHATUA 1 ycTaHoBKM paboyero koneca
BEHTUNATOPA CM. rnaBy "TexHuyeckoe
obcnyxuaHue/TypbuHa".
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O6cnyxuBaHue

TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue
KoHTponb/ycTtaHOBKa y3rna cMmelMBaHuUA

3ameHa hunbTpa

PunbTpytoLlasa ceTka MynbTUGIOKa
(nenctBuTenbHO TOnbko Anst MBC...)
[OIDKHa NPOBEPSITLCS HE PeXe 0AHOro
pas3a B rof 1 3aMeHATLCA B Cnyyae ee
3arpsisHeHus (cM. cTpaxuuy 19).
OTBEpPHUTE BUHTbI KPENMEHNUS KPbILLKM
dunbTpa Ha MynbTUBMOKe.
M3Bnekunte punbTpyoLLyto CeTKy U
04MCTUTE ee Nocafo4HOe MECTO.

He ncnone3ayiTe yncTaLlee cpeacTso nog
AaBrneHnemM.

OTBEPHUTE KPbILLKY.

CHoBa OTKpOWTE Py4HON KnanaH.
[MpoBepbTe repMeTUYHOCTb.
MpoBepbTe XxapakTEPUCTUKN FOPEHUSI.

OumcTKa Koxyxa

* He ncnonb3yinte xnopcogepxalume unm
abpasunBHble cpeacTea.

* OunCTUTE KOXYX BOZOM U MOIOLLMM
cpencTBoMm.

* YcTaHoBMTE KanoT.

Mou'ra)K y3na cMelnBaHusA
+ [NpoBepbTe Hanuume npoknagku cnaHua
koTna J1 v NnpaBUNbLHOCTb €€ YCTaHOBKU
Ha cnaHue rasoBoro KonewHa.

+ [NpoBepbTe aedriekTop (o4nCTUTE €ro B
Cryvae Hanuuusi B Hem 3arpsisHeHuin n
caxm).

+ [lpoBepbTe razosble AU dY30pbI
(3amMeHnTe 1X B criyyae 3akyrnopuBaHusi,
3arpsA3HeHVs NNV NOBPEXAEHNS).

+ [NpoBepbTe TpaHcopmaTop posxura.

 [NpoBepbTe perynmpoBKy NOMNOXeEHUS
anekTpoaa.

» [MpoBepbTe PO3IKMIoBbIN Kabensb.

 [lpucoeanHnTe po3xMUroBbI kabernb K
aneKkTpoay.

* [NprcoeanHUTE NOHM3ALMOHHBIN Kabenb K
Y31y CMeLUnBaHUs.

+ BcraBbTe y3en cmelumBaHus B
COMIIO ropesiku 1 3aTAHUTE BUHTbI
kpenneHus S3.

+ [NpucoeguHuTe po3XUroBbIN kabenb K
TpaHcdopmaTopy poaxura T1.

BaxHo!

[openka gomkHa 6bITb NOBTOPHO HAacTpoeHa
npu ntobon cMeHe Tuna rasa, Hanpvmep,
cMeHe npupogHoro rasa E Ha L vinm LL, unn
HaobopoT.

Hukakoe naMeHeHuWe y3na CMeLIMBaHUs He
TpebyeTcs.

MpumeyaHue:
B kauecTBe npumepa, nokasaHa TONbKo
ropenka N9 G-EU3
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3ameHnTe UNbTPYIOLLYIO peLleTKy HOBOW.

Ai | Bawo!
Mocne BbINONTHEHUA NO6bLIX paboT

BbINOJIHATE NPOBEPKY NapameTpoB
ropeHus B peanbHbIX YCIOBUAX
aKcnnyaTauuu (ABepu 3aKpbITbl, KpbILWKa
Ha mecTe U T. A.). 3acdhukcupynte
pe3ynbTaTbl B COOTBETCTBYHOLMX
AOKyMeHTax.

BaxHo!

Mo oKoHYaHWW HAaCTPOWKM pene aaBrneHus
AOJDKHbI ObITb 3aluMLLEeHbl OT NMOObLIX
N3MEHEeHUN HaCTPONKK. DTO MOXET ObITb
OCYLLeCTBIIEHO, HanpuMep, C NOMOLLbIO
MapKUPOBKM NTAKOM MO MeHbLUel mepe
OAHOTO M3 BUHTOB KpenseHUs 3aluTHON
KPbILWKW pene.

Mocne TexHMYeCcKOro o6cnyxmBaHus
ropesiku unm no6oro namMeHeHuUs
HacTpoeKk cucTtem 6e3onacHoOCTU Ha
ropenke (Hanpumep, pene faBneHus),
Heo6XxoAMMO NPOBEPUTL HOPMabHYHO
paboTy cuctem 6e3onacHOCTU ropernku.
Takum xe ob6pa3om, nocne TeXHN4YecKoro
obcnyxuBaHusA ropernku, Heobxoaumo
NpoBepuUTb HopManbHylo paboTy Lenu
6e30MacHOCTM KOTNa B COOTBETCTBUM C
NMPUMEHUMbIMM K HEMY TEXHMYECKUMMU
ycnoBusimu. 3Ta NpoBepKa AOIHKHA
BbINOJTHATLCA MO COrNacoBaHUIo C
nonb3oBaTeneM.

MNpoBepka TemnepaTypbl TONOYHbIX FA30B

+ PerynspHo npoBsepsiiTe TemnepaTypy
OTBOAVMBIX ra3oB.

+ Ounwavite KoTen, ecnu Temneparypa
TOMOYHbIX ra30B NpeBbILAeT 3HaYeHne
npu 3anycke B akcnnyartauuio 6onee yem
Ha 30°C.

+ [Ina obneryeHns NpoBepoK NCNONb3yiiTe
MHAMKaTOP TeMNepaTypbl TOMOYHbIX Fa30B.
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O6cnyxuBaHue

PerynupoBka TypOuHbI BeHTUNATOpa

TypbuHa MoxeT BbITb OCTaHOBMNEHA B NMtobom
HY>KHOM MONIOXEHUW Ha Bany
anekTpoasuraTens.

Mony4YeHne NOBbILIEHHOTO MOMEHTa
CKOIbXeHUs Bceraa onpeaensieTcs
OTCYTCTBMEM 3arpsisHEHWI U CMasku Ha
NOBEPXHOCTU BCEX COeAMHAEMbIX AeTanen.

CHsITUe TYypOUHbI

MpumeyaHue:

MNepepn cHATMEM TYPOMHbI HY)XXHO HAHECTHN
MeTKy Ha Ban Tak, YTo6bl TypOGuHa npum
nocneayolen ycTaHoBKe OKasanacb Ha
Bany B nNpexHeM nonoxeHuu. Jlro6oe
oceBoe cMeLleHne Typ6uHbI Ha Bany
MOXeT YMEeHbLUMTb NPOU3BOAUTENbHOCTL
W, cnefoBaTenbHO, CHU3UTb MOLLHOCTb
noToka Bo3ayxa.

[ns cHATUS TYpOUHBI CHUMWUTE BUHTbI

(nos. 1 un 2), 3aBepHUTE OOMH U3 3TUX BUHTOB
B Ka4yeCTBE OTXXUMHOIO BUHTa B
nonype3bboBoe oTBepcTMe (No3. 3) BHYTpU
BTYIIKW U 3aTsHUTE ero. B xone aTton
onepauum BTynka otaenutcs. CHumuTe
BPYYHYIO M3BIIEYEHHbIN Takum o6pa3om 6ok
wanb, He HaHOCst MO HEMY YAapoB U He
noBpeauBs ero.

="

YcTaHoBKa TypOUHbI BeHTUNsITOpa

- OuncTuTe 1 0be3xupbTe BCe rmagkve
NOBEPXHOCTH.

- HapeHbTe waiibbl 1 BTYNKU, COBMECTMUB UX
OTBEpCTYUSA.

- CHoBa 3aTsHuUTe ABa BUHTA (M03. 11 2) n
pPaBHOMEPHO 3aTAHUTE UX.

CobGnopanTte cnegyowe MOMEHTbI
3aTAKKM:
SM 16, BTynka Ne 1615 — oTBepcTMe CTynmubl
28:

MowmeHT 3aTspkkm 20 H-m.

SM 20, BTynka Ne 2012 — oTBEpCTME CTYNMLbI
38 n 42 mm:
MowmeHT 3aTspkkm 30 H-m.

SM 25, BTynka Ne 2517 — oTBepcTMe CTynu1Lbl
42 n 48 mm:
MomeHT 3aTsxkkun: 50 H-m.

SM 30, BTynka Ne 3030 — oTBepcTME CTYNMLbI
55 mm:
MowmeHT 3aTspkkmn: 90 H-m.

1 - Typ6uHa BeHTUNATOpPA
2 - BosayxoBopa
Fopenka L [mm] Fopenka L [mm]
i N6 G-E 17 N6 G-EF3 17
/ — N7.3600 G-E 12 N7.3600 G-EF3 17
/ N7.4500 G-E 17 N7.4500 G-EF3 17
/ Ml (B= N8.5800 G-E 16 N8.5800 G-EU3 18
=== | ne710GE 22 N8.7100 G-EU3 22
/ H N9.8700 G-E 19 N9.8700 G-EU3 9
- : N9.10400 G-E 9 N9.10400 G-EU3 17
-]; BaxHo: Bo3gyxoBop [omkeH ObiTb OpUeHTUpoBaH
OTHOCMTENbLHO TYPOUHBLI BEHTUNSATOpA Tak, YToObI
= obecneymBarncsa paBHOMEPHBIN MO BCEW OKPYXXHOCTM 3a30p (S).
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O6cnyxuBaHue

VlsmepeHMe napamMmeTpoB NPOAYKTOB ropeHus

W3mepeHne napameTpoB NpoaAyKTOB
ropeHusi

YUT0o6bI ycTaHoBKa paboTana peHTabensHo u
6e3 HencnpaBHOCTEN, ropenka AomkHa ObITb
HacTpoeHa B COOTBETCTBMEM C TUMOM
ycTaHoBku. JTo obecneunBaeTcs
KOMBVHMPOBAHHOW perynnpoBKow
COOTHOLLIEHNS "TONNUBO-BO3AYX" ANS roproyen
cMecwu, KOTopasi NO3BONSIET HACTPOUTL
ropenky Ha "4ncTbIi" npouecc ropeHuns. Ons
3TOro HeobxoaMMO M3MepeHNe napameTpoB
NpoAyKTOB ropeHus. [insi onpeaeneHus
3(hHEKTUBHOCTM N KAYECTBA CropaHus
HeobxoaNMOo U3MepUTbL NPONopLMOHanbHoe
cogepxanne CO, nnu O,, a Takke
TemnepaTtypy oTBoAMMbIX ra3oB. [epen
BbINOSTHEHMEM 3TUX U3MEpPEHUIN obpaTuTe
ocoboe BHUMaHVe Ha repMeTUYHOCTb KoTna
UM CUCTEMbI OTBOAA MPOAYKTOB FOPEHUSs.

Moacoc Bo3ayxa chanbcudmumpyer
U3MepeHus.

OTBOAMMBIE ra3bl AOMKHbI COAEPKaTb HACKONBKO
BO3MOXHO Manoe ocTatoyHoe konmuectso (O5)
UM Kak MOXHO 6osiee BbICOKOe cofepaHue
asyokucu yrnepopa (CO,).

CopepxaHue okvcu yrnepoga B Npoaykrax
ropeHusi 4OMMKHO ObITb MEHbLUE NpeaerbHbIX
3HaYeHUN, yKa3aHHbIX B AEeNCTBYHOLLMX
HOPMAaTMBHbIX aKkTax, npu nobom yposHe
MoOLLHOCTW.[pK cropaHumn An3enbHOro
TOMNUBA He OOMKEH BbITb NPEBbLILLEH
OONYCTUMBIA MHAEKC COAEPXaHUsi Caxu B
npoayKkTax ropeHus.

OnpeaeneHve o6bLeMHON Noaaym rasa
Tennosast MoLWHOCTb (QF) KOTNa — 310
KONM4YEeCTBO Tenna, nony4aemMoe 13 rasa B
eauHULY BpEMEHN.

Mpw nycke B aKcnnyaTaumio 4OMKHA ObITb
HacTpoeHa o6bemHasi nogava rasa B
3aBMCMMOCTM OT HOMWHANBHOW TEMMOBOWN
MOLLIHOCTM KOTna.

Mpumep :

HomuHanbHas Qy 1000 kBT
Tenrnosasi MOLWHOCTb

KA kotna nk 0,88
TennoTBopHas Hy 9.1 KBTu/M3

crnocobHOCTb rasa

OTHolweHMe mexay 3HavyeHuem O2 n
3HayeHnem CO2 gnsA npupoaHoro rasa H
(CO2makc. = 11,86%)

COZMaKC._ Cozm""epf*'?,

OTHoweHne Mexay 3HayeHnem O, n
3HayeHuem CO,

ans 6bITOBOro AN3enbLHOro TonnmMea
(CO,makc. = 15,40 %)

[aeneHue rasa Pu 100 mbap
BapomeTpuyeckoe
3HayeHune Pamb 980 mbap
Temnepartypa rasa tgaz 15°C
HopmankeHoe b 1013 m6ap
naBsrneHue
Qun_ 1000 .
= . B
r ng 0,88 1136KET

O6beMHasa nopaya rasa B HOpMarnbHOM
COCTOSIHUM:

Q1000 _ i3y
Ven T =4 1.0,88 !2°

u g

O6bemHasn nopgayva rasa B paboyem
COCTOSIHUM:

T . Pn _ MmN

g Bn'373 'p o +DP

BB — V.

u

— 125.273+ 15 1013.25_ 153, oMM
273 980 + 100

CpepnHue 6apomeTpuyeckne 3Ha4eHus

O,=21T A
2 CO2 Makc.

%0, %CO, | %0, %CO, % O, %CO, |% O, % CO,
0,00 11,86 3,00 10,16 0,00 15,40 3,00 13,19
0,10 11,80 3,10 10,10 0,10 15,33 3,10 13,12
0,20 11,75 3,20 10,04 0,20 15,25 3,20 13,04
0,30 11,69 3,30 9,99 0,30 15,18 3,30 12,97
0,40 11,63 3,40 9,93 0,40 15,11 3,40 12,89
0,50 11,58 3,50 9,87 0,50 15,03 3,50 12,82
0,60 11,52 3,60 9,82 0,60 14,96 3,60 12,75
0,70 11,46 3,70 9,76 0,70 14,88 3,70 12,67
0,80 11,41 3,80 9,70 0,80 14,81 3,80 12,60
0,90 11,35 3,90 9,65 0,90 14,74 3,90 12,53
1,00 11,29 4,00 9,59 1,00 14,66 4,00 12,45
1,10 11,24 4,10 9,53 1,10 14,59 4,10 12,38
1,20 11,18 4,20 9,48 1,20 14,52 4,20 12,31
1,30 11,12 4,30 9,42 1,30 14,44 4,30 12,23
1,40 11,07 4,40 9,36 1,40 14,37 4,40 12,16
1,50 11,01 4,50 9,31 1,50 14,29 4,50 12,08
1,60 10,95 4,60 9,25 1,60 14,22 4,60 12,01
1,70 10,90 4,70 9,19 1,70 14,15 4,70 11,94
1,80 10,84 4,80 9,14 1,80 14,07 4,80 11,86
1,90 10,78 4,90 9,08 1,90 14,00 4,90 11,79
2,00 10,73 5,00 9,02 2,00 13,93 5,00 11,72
2,10 10,67 5,10 8,97 2,10 13,85 5,10 11,64
2,20 10,61 5,20 8,91 2,20 13,78 5,20 11,57
2,30 10,55 5,30 8,85 2,30 13,71 5,30 11,49
2,40 10,50 5,40 8,80 2,40 13,63 5,40 11,42
2,50 10,44 5,50 8,74 2,50 13,56 5,50 11,35
2,60 10,38 5,60 8,68 2,60 13,48 5,60 11,27
2,70 10,33 5,70 8,63 2,70 13,41 5,70 11,20
2,80 10,27 5,80 8,57 2,80 13,34 5,80 11,13
2,90 10,21 5,90 8,51 2,90 13,26 5,90 11,05

BbicoTa Hap [CpeaHue
YyPOBHEM 6apomeTpuyec
Mops Kue 3Ha4YeHus,
[m] mb6ap

AaxeH 205 991

BepnuH 50 1009

Ope3neH 120 1000

Opdypt 315 978

®dpaHkdypT | 104 1004

-Ha-ManHe

rambypr 22 1011

KenbH 45 1009

Nennumr 130 998

Margebypr (79 1005

MioHxeH 526 955

HiopHGepr |310 980

PocTtok 4 1013

WryTtrapt |297 984

LsepuH 59 1010

Ynbem 479 960
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O6cnyxuBaHue

N3mepeHne napameTpoB NpoOAYKTOB ropeHus

an‘-IVIHbI HeMCﬂpaBHOCTeVI MU cnocooObIl nx yCTpaHeHus

MoTepu Tenna c NnpoAyKTaMu cropaHusi
3HauuTenbHble NOTepy Tenna ¢ Npoaykramu
CropaHusi cBA3aHbl C pasHuLen
TemnepaTtypbl roptoyert cMecu "TonnmBo-
BO3ayX", BXOASILLEN B TOMOYHYIO Kamepy, U
TemnepaTtypbl OTBOANMbIX ra3os. Yem
bonbLue n3bbITOK BO3ayxa U,
cnepoBaTenbHO, 06beM OTBOAUMbIX ra30B,
Tem Gonblue noTepu Tenna.

MoTepwu paccunTbIBaOTCS criegyowmnm

nla';g::::e OusenbHoe MpupoaHbIA BbiToBOM CXWXKEHHbIN
TONNNBO Tonnueo S ras ras ras
Aq= 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Mpumep:

3HayeHus, n3MepeHHble npu paboTe Ha
NPUPOAHOM rase:

Copepxanue CO, B oTBoAMMbIX rasax —10,8%
TemnepaTypa OTBOAVMbIX ra30B— 195°C
TemnepaTypa BcacbiBaemoro Bo3gyxa — 22 °C

3HayeHus, n3mMepeHHble npy paboTe Ha
AN3enbHOM TonmBee:

CopepxaHue CO, B oTBOAUMbIX rasax— 12,8%
TemnepaTypa OTBOAMMbBIX ra30B — 195°C
TemnepaTypa BcacbiBaemoro Bo3ayxa — 22°C

obpasom:
A1
CO,

ga = noTepu c OTBOAMMBIMU rasamu, %
ta = TemnepaTtypa TOMoYHbIX ra3os, °C
L = Temnepatypa Bo3gyxa

ans roptoyent cmecu, °C
CO, = obbemHoe copgepxaHune

AByokucu yrnepoaa, %

OTctoaa BbIBOAATCS notepu Tenna c

OTBOAUMbBIMU razamu:

Qg =(195-22) {?0—3; + 0,009} 7, 48%

Otctona BbIBOAATCA norepu Tenna c
OTBOAMMbIMU rasamu:

_ 0, 49
Qar ~ 19522) (12,8

+ 0,007) =733%

Mpu HeucnpaBHOCTAX HeOGX0AMMO
CHa4arna npoKOHTPONUpoBaTh obume
yCNoBUSA 3KCNnyaTaumm:

1. ECTb anekTpuyeckuin Tok?

2. [ewicTBytolee gaBneHve rasa

3. OTKpbITbI N 3aNOPHbIE KpaHbI?

4. TMpaBWnbHO N1 HAaCTPOEHbI BCE
perynupytoLime 1 npeaoxpaHuTenbHble
YCTPOWCTBA, Takve Kak Tepmopene KoTna,
npefoxpaHnTenb OT HegocTaTka Boabl,
3MEeKTPUYECKUE KOHLIEBbIE BbIKMKOYaTENN

nT.n.?

1. Po3Xur — HeT po3xura

MpuumnHa Cnocob6
ycTpaHeHus

KopoTkoe 3ambikaHue MpowuseeanTe

3ananbHbIX perynmpoBky

anekTpoaoB

3ananbHble Mpoussegute

anekTpoabl Aaneko perynmpoBky

Apyr oT Apyra

OnekTpoabl rpsisHble Ounctnte nx

1 BraxHble

JlonHyn n3onsatop

HewncnpaseH
TpaHcdopmartop
po3xwra

HewucnpaseH 6nok
ynpasneHus n
6e3onacHocTn

Onnasuncs
PO3XWUroBbIN kabenb

3ananbHasa ropernka
He roput

He oTkpbiBaeTcs
KnanaH 3ananbHoro
rasa

HewucnpageH
BbICOKOBOMbTHBbIN
TpaHcgopmaTop

3ameHuTe ee
3ameHuTe ee

3ameHuTe ee

3ameHuTe, HanauTe n
YCTPaHUTE NPUYUHY
HeucnpaBHOCTU

HacTtpoiite naBnexne
3anansHoro rasa

Hangute n
YCTPaHUTE MPUYUHY

3ameHuTe ee

2. iBvratenb He paboTtaer

MpnunHa

Cnocob6
ycTpaHeHus

Pene 3awutbl
asurartens u
npefoxpaHuTenu

BospyLwwHoe pene He
nepeknoYeHo nnm
HewvcrpaBHO

HeuncnpaseH
asuratenb

HeucnpaseH
KOHTaKTop

[euratensb
BeHTUNsITOpa
3anyckaeTcsi u
oTKIoYaeTcst
npumepHo yepes 20—
25c.

[euratensb
BEHTUNSITOpa
3anyckaeTcsi B pexvme
npeaBapuTenbHomn
BEHTUNALMN N
oTknoYaeTcs
npumepHo yepes 10 c.

MposepbTe 1
3ameHuTe

MpoBepbTe, Npu
HeobxoaMMocTu
3aMeHnTe

3ameHuTe ee

3ameHute

KoHTponb
repmMeTU4YHOCTH
3MEKTPOMArHUTHbIX
KnanaHos

Pene gaBnexnuns
BO34yXa He pearupyeT
— HeucnpaBHO:
3aMeHUTb,
3arpsi3HeHo:
OUNCTUTB,
3MEKTPONOAKMIOYEHME!
npoBepuThb
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O6cnyxuBaHue

an‘-IVIHbI HeMCﬂpaBHOCTeVI MU cnocooObIl nx yCTpPpaHeHus

4. Bbnok ynpaBneHus n 6eaonacHocTu ¢
AaTYMKOM KOHTPOSIA NflaMeHu He
pearvpyeT Ha nnams:

MpuunHa Cnocob6
ycTpaHeHus

3arpsizHeH O4UCTUTL

ynbTpadroneToBbIv

hoTO3NEMEHT

lopenka He npoBepuTb

3anyckaeTcst nogknoveHne 6roka
ynpasneHus

Brok ynpasneHus u
6esonacHocTy: roput
CWUrHanbHas namna
HEMCMPaBHOCTY;
HEUCNPaBHOCTb
nnamexu

Cnuwkom cnabein
NCTOYHMK
ynbTpaduoneTa

[openka 3anyckaeTcs
6e3 obpaszoBaHusi
nnameHu:

He OTKpbIBaeTcs
3MeKTPOMarH1THbIR
knanaH

HepocTtaTtoyHas
rofava unu CrimKomM
HWU3KOe aaBreHune
rasa

42

pasbnokmpoBsaTb 1
YCTaHOBUTbL NPUUNHY
HeMcnpaBHOCTM

npoBepuTb
HaCTPONKMN
napameTpoB ropeHus

KaTyLika,
HeuncnpaBHbIf
BbINPAMUTENb,
npoeepuTb
nogknoveHne

npoBepuThb
perynsitop aaBneHust
rasa, rasoBblit
KranaH, rasoBblii
GuUNbTp; KNanaH
OTKIOYEHMS rasa
OTKPbIT?

5. Y3en cmewmBaHus — HeBepHbIe
3Ha4yeHUsA napaMeTpPOB ropeHus,

CUNbHO 3amacrieH BHYTpU unu
MMeeT bornblune OTNOXEeHMUS

Harapa (pa6oTa Ha XXMAKOM Tonnuee)

MpuumnHa Cnocob6
ycTpaHeHus

HenpasunbHas OTKOpPEKTMPOBaThL

HacTpolika yCTaHOBOYHblE
3HaYeHns

HewucnpasHoe 3amMeHUTb

YCTPONCTBO PO3XMra

roptoyen cmecu

Cnuwkom 6onbLuas 3aMeHUTb

WINW CIIULLIKOM
MarneHbkasi
opcyHka

HenpasunbHbI yron
pacnbineHus
opCyHKH

CrMLIKOM MHOrO unm
CNULLKOM Mano
BO34yxa Ansa ropeHus

HepoctatoyHas
BEHTUNAUMS
KOTEeNbHOM

3aMeHUTb POPCYHKY

oTperynupoBaTb
ropenky

BeHTunsauus
KOTENbHOWN OOIMKHA
NpOn3BOAUTLCS

vyepes3 He3anmpaemoe

oTBepcTHe,

nonepe4vHoe cevyeHne

KOTOPOro AOMKHO
cocTaBnaTb MUH. 50
% nonepeyHbIx
CeyeHuni Bcex
AbIMOXO/10B,
OTHOCSILLMXCS K
cucteme.

6. MarHUTHbIN KNanaH — He

OTKpbIBaeTcsA

MpuunHa

Cnocob6
ycTpaHeHus

HewucnpasHa kaTyLuka

HewcnpaseH 650k
ynpasneHus n
6esonacHocTn

He 3aKkpblBaeTCs
repMeTu4Ho:
3arpsA3HeHna Ha
npuBanoYHbIX
NOBEPXHOCTAX
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3aMeHUTb KaTyLLKy
Knanaxa

3aMeHnTb 6ok

OTKPbITb Knana,
yAanuTb
3arpsisHeHue, npu
HeobxoanMmocTu
3amMeHNTb

7. YKasaHMA NO OYUCTKE U CMa3Ke

B 3aBMCMMOCTM OT CTENEHW 3arpsi3HEHHOCTM
BO3AyXa Assi roproven cMecu npoymliante
no Heo6xoauMocTn paboyee Koreco
BEHTUNATOPA, 3ananbHble 3NeKTPoabl,
AaTyyK NnaMeHn 1 BO3AYLUHbIE 3ACTIOHKM.

[Insa ropenok ¢ MexaHn4eckum
perynupoBaHuem:

CMaxbTe LiapoBble rofioBKU Ha
perynMpoBOYHbIX BUHTAX CUCTEMbI
MexaHU4eckon MoaynsaLmm.

OnopHble y4acTkv NOABUXKHBIX YacTen
ropernku B 06CNyXnBaHU He HyXXAatoTCs.
Mpn cBoEBpEeMeHHOM 0BHapyXeHUm
NOBPEXAEHWI LIaPUKONOALLNMHMKOB MOXHO
nsbexartb cepbe3HbIX HeMCNpPaBHOCTEN
ropenku. OTcnexmsante ypoBeHb LyMa
NOALLUMMHUKOB 3MeKTpoABUraTens.



O6cnyxuBaHue

HeucnpaBHoCTH

3anax rasa v onacHocThb rasa

» OcraHoBUTE roperKy.

» 3akponTe rasoBblii 3anOpPHbIV KpaH.

* Ypanute nobow UCTOYHMK OTKPBITOrO
OrHsl.

»  OTKIOYMTE KHOMKY 3KCTPEHHOMN
OCTaHOBKMU.

+ ObecneybTe OCTATOYHYIO BEHTUMNALMIO.

* VIHopMupynTe NocTaBLUMKa ra3a u
KITMEHTCKYIO Cnyx0y.

* B cooTBeTcTBUMU cO cTaHAapTom DIN
4788, peMOHT KOMNOHEHTOB CUCTEM
6e30nacHOCTU He [OMYCKAeTCH.
Hanpotus, 3aMeHa opUrMHanbHbIMKN
peTansiMu u getansiMyu Takoro xe
KayecTBa pa3peluaeTcs.

NMoBepeHue B cny4ae onacHocCTu

* OTkntounTe KHOMKY .’:)KCTpeHHOIZ OCTaHOBKW.

+ 3akpoinTe TONMMBHbIE KNanaHsbl.

* B cnyyae 3anaxa rasa onoBecTuTe 06 3TOM
npeanpuATue — NnocTaBLLuKa rasa.

* YT106bI NOracuTb OroHb, MCNonb3ynTe
noaxoasiune orHeTyLwMTenu, Hanpumvep,
OrHeTYLUMTENU, COOTBETCTBYOLLME
ctaHgapty DIN 14 406, ons knaccos OrHs

* PeMOHTHble paboTbl Ha pene AaBneHus,
MCMOMHNTENbHBIX YCTPOWCTBAX,
orpaHn4uTensx n 6nokax ynpaenexus, B
TakKke Ha Apyrnx cucremax besonacHoctu
[OIMKHbI BbINOMHATLCS TOSNBKO
COOTBETCTBYIOLLMMMN NPOV3BOANUTENSIMU
VW NX NPeACTaBUTENAMM NO PasfUYHOMY
obopygoBaHuio.

* Hawwu rapaHtuiiHble obs3atenscTBa
aHHYNUPYIOTCS B CMyYae BMelLaTenbCcTBa
TPeTbMX nu.

Mpu BO3HUKHOBEHUM HEMCNPABHOCTEN B
ycTaHOBKe HeobXxoaAMMO npexae Bcero
NpoBepuUTb Hanuuyne ycrnosumn ans
npaBUNbHOW 3KCNyaTauuum.

MpoBepbTe:

1. VimeeTcs nu ToNNmnBo, NPUCYTCTBYET OHO
B TOMNMBOMPOBOAAX, ¥ JOCTaTOMHO NN
AasneHvie nogaun?

2. ObGecne4veHo nu anekTponuTaHne
yCTaHOBKMN?

3. TpaBuUnbHO N HAaCTPOEHbI U HOPMarnbHO
nun paboTaloT Bce perynvpyoLive u
npefoxpaHuTenbHbIe YCTPONCTBA, Takne
Kak Tepmoperne KoTna, npeaoxpaHuTens
OT HefocTaTKa BoAbl, ANeKTpuyeckme
KOHLieBble BblkNoyaTenu n 1.n.? Ecnn
npyv4nHa aBapvu He B NPUBEAEHHbIX
BbILLE MYyHKTax, TO Heo6xoaAMMOo
TwatenbHee NPoBepUTbL PYHKLMUN
ropersnku.

WcxoaHoe nonoxeHue:

loperka He paGoTaeT 1 3abnokupoBaHa B
COCTOSIHUM HEMCNPaBHOCTU. YCTaHOBUTE
NPVYNHY HEUCNPABHOCTU U yCTpaHUTE ee.
Pa3bnokupyiTe 6Mnok ynpasneHus v
6e30MacHOCTM C MOMOLLbIO KHOMKY
pa3brnokMpPOBKY 1 3anycTUTE roperkKy.
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HeobxoanmMo o4eHb BHMMATENbHO
oTcnexvsaTb NporpamMmy nycka B paborty.
YkasaTtenb HencrnpaBHOCTM 6roka
ynpasneHus n 6esonacHoCTn u HabnogeHne
nporpaMmbl 3anycka n paboTbl NO3BONSIOT
BbICTPO ONpeaenuTb BO3MOXHYIO MPUYUHY
HeuncnpaBHOCTY.
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Original DE / EN / FR

KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 034
Wir / We / Nous @lco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Braleur gaz a air soufflé

| N6.2400, N6.2900, N7.3600, N7.4500 GE, GV, GR, GEF3, GVF3

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ a partir de xx 001 W07

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgerdterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Benannte Stelle / Notified body / L'organisme notifié:

C€-0085 DVGW Bonn
Josef-Wirmer-Str. 1
53123 Bonn

Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
Documents responsible/

Responsable des documents Werksleiter / plant manager / Directeur de I'usine

Dirk Hoffmann
Sebastian Krause

Herbert-Liebsch-Strasse 4

D - 01796 Pirna

Pirna 03.07.2012 /M

Datum / Date nte s ﬁbrlft / Signatur / Signature




Herstellerbescheinigung gemal 1.BImSchV, § 6, Absatz (1)

erkldaren, dass die nachfolgend aufgeflihrten Brenner ab Baujahr 2010 den Anforde-
rungen der 1. BImSchV, in der Fassung vom 26.01.2010 entsprechen und die dort
geforderten NOx-Grenzwerte gemessen nach Anlage 3 und EN 267 bzw. EN 676

einhalten.

Brennertyp

Gasbrenner

N6.2400
N6.2900
N7.3600
N7.4500

N8.5800
N8.7100
N9.8700
N9.10400

N6.2400
N6.2900
N7.3600
N7.4500

N8.5800
N8.7100
N9.8700
N9.10400

Wir

Elco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Str. 4a

01796 Pirna

Ausfihrung

G-E/G-R/G-V
G-E/G-R/G-V
G-E/G-R/G-V
G-E/G-R/G-V

G-E
G-E
G-E
G-E

G-EF3/G-VF3
G-EF3/G-VF3
G-EF3/G-VF3
G-EF3/G-VF3

G-EU3
G-EU3
G-EU3
G-EU3

Leistung

Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:

Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:

Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:

Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:
Erdgas:

390
400
580
680

740
800
880
960

340
360
500
600

640
700
850
900

2500
3000
4100
5000

6570
7800
9200
11200

2300
2850
3900
4200

5800
7100
8530
10200

kw
kw
kw
kW

kW
kW
kw
kw

kW
kW
kW
kw

kw
kw
kW
kW




Fortsetzung: Herstellerbescheinigung gemat 1.BImSchV, § 6, Absatz (1)

Brennertyp Ausfihrung Leistung
Zweistoffbrenner
N6.2400 GL-RZ3 Erdgas: 290 - 2550 kW
Heizol EL: 730 - 2470 kw
N6.2900 GL-RZ3 Erdgas: 290 - 2950 kw
Heizol EL: 730 - 2750 kw
N7.3600 GL-RZ3 Erdgas: 300 - 3600 kw
Heizél EL: 1090 - 3600 kW
N7.4500 GL-RZ3 Erdgas: 410 - 4350 KW
Heizdl EL: 1230 - 4350 KkwW
N6.2400 GL-EF3 Erdgas: 280 - 1920 kW
Heizol EL: 360 - 1920 kW
N6.2900 GL-EF3 Erdgas: 340 - 2890 kw
Heizol EL: 480 - 2890 kw
N7.3600 GL-EF3 Erdgas: 470 - 3980 kW
Heizdl EL: 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Erdgas: 510 - 4500 kw
Heizoél EL: 740 - 4500 kW
N8.5700 GL-EF3 Erdgas: 830 - 6450 kW
Heizol EL: 1030 - 6450 kW
N9.6500 GL-EF3 Erdgas: 830 - 6950 kw
Heizol EL: 1030 - 6600 kW
Olbrenner
N6.2400 L-EF3 Heizdl EL: 360 - 1850 kW
N6.2900 L-EF3 Heizol EL: 480 - 2950 kW
N7.3600 L-EF3 Heizol EL: 680 - 4070 kw
N7.4500 L-EF3 Heizdl EL: 740 - 4820 kw
N8.5700 L-EF3 Heizdl EL: 1030 - 6600 kW
N9.6500 L-EF3 Heizdl EL: 1030 - 6600 kW

Pirna, 28.09.2012
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Resumen

Indicaciones importantes

Indicaciones importantes

Los quemadores N6-N9 G-E/G-EU3/G-EF3
se han disefado para la combustién de gas
natural. El disefio y el funcionamiento de
estos quemadores cumplen la norma EN
676. Estan pensados para el equipamiento
de instalaciones que permitan el uso de
quemadores de conformidad con la norma
EN 676. Para poder utilizar el quemador en
generadores de calor de conformidad con la
directiva sobre equipos a presién 97/23/CE
se necesitan componentes especificos (no
incluidos en el equipamiento de serie). Antes
de utilizar el quemador en este tipo de
instalaciones, conviene comprobar las
caracteristicas de equipamiento. Los
quemadores, que cumplen la directiva sobre
equipos a presion 97/23/CE, se entregan con
la correspondiente declaracion de
conformidad y se identifican como tales en la
placa de caracteristicas. Cualquier otro uso
debe ser objeto de una solicitud de
autorizacion a ELCO. El quemador debe
utilizarse exclusivamente como se indica en
la documentacion y en las caracteristicas
técnicas correspondientes. Cualquier uso
inadecuado puede provocar el deterioro del
material, dahos personales y
medioambientales, y puede conllevar la
pérdida de la conformidad CE. El montaje y la
puesta en servicio deben confiarse
exclusivamente a técnicos instaladores
autorizados segun las directivas y
recomendaciones en vigor.

Descripcion del quemador

Los quemadores N6-N9 G-E/G-EU3/G-EF3
son quemadores totalmente automaticos de
modulacioén electrénica en version
monobloque. El disefio especial del cabezal
de combustién se traduce en una combustion
con emisién contaminante reducida y un
rendimiento elevado. De acuerdo con la
certificacion segun la EN676, los valores
alcanzados respetan el tipo de emision 2
para los N6-N9 G-E, y la clase 3 para los N6-
N9 G-EU3/G-EF3. Segun la geometria del
hogar, la carga del mismo y el sistema de
combustién (caldera de tres pasos de humos,
caldera con hogar ciego), pueden obtenerse
valores de emisiones diferentes. Para la
indicacion de los valores garantizados,
conviene respetar las condiciones relativas al
dispositivo de medicién, las tolerancias y la
higrometria.

Embalaje

El quemador se suministra en tres bultos
sobre un palé:

- Quemador con:

- cuadro eléctrico integrado,

- junta de frontal de caldera y tornillo de
fijacion,

- instrucciones de montaje y servicio,
esquema eléctrico y lista de piezas de
recambio.

- Cabezal de combustién

- Rampa de gas compacta con filtro de gas.
Compruebe que esté todo incluido en el
embalaje antes de proceder a la puesta en
servicio.
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Para un funcionamiento completamente
seguro, respetuoso con el medio ambiente y
con el que se ahorre energia, se deben
cumplir las siguientes normas:

EN 226
Conexién de quemadores de gasdleo y de
gas de aire soplado a un generador de calor

EN 60335-1, -2-102
Seguridad de los aparatos eléctricos para
uso doméstico

DIN EN 60204-1
Seguridad de maquinas - Equipamientos
eléctricos de maquinas

DIN EN 50156-1
Equipo eléctrico de los equipos de
calefaccion

Conductos de gas

Para la instalacion de los conductos y de las
rampas de gas es conveniente seguir las
recomendaciones y directivas generales, asi

como los siguientes reglamentos nacionales:

CH: - Directivas de gas SVGW G1
- Reglamentaciones de las instancias
cantonales (por ejemplo,
especificaciones de los bomberos)
DE: -DVGW-TVR/TRGI

Ubicacion

El quemador no debe ponerse en servicio en
locales expuestos a vapores agresivos (por
ejemplo, laca para cabello, tetracloretileno,
tetracloruro de carbono), con gran cantidad
de polvo o alto grado de humedad del aire
(por ejemplo, en lavanderias). Deben
respetarse los limites de uso indicados en las
caracteristicas técnicas.

Es preciso garantizar una alimentacion
suficiente de aire de combustion. La
necesidad de aire de combustion en
condiciones estandar se puede calcular
como se indica a continuacion:

VI [Nm3/h] = QF [kW] *1,25 [Nm3/(h*kW)]

La garantia no sera aplicable a cualquier

dano resultante de las siguientes causas:

- uso no conforme

- montaje o reparacion incorrectos por parte
del comprador o de terceros, incluido el
montaje de piezas de otras marcas.

Entrega de la instalacién e instrucciones
de uso

El proveedor de la instalacién de calefaccion
debe facilitar al usuario el manual de
utilizacion y las instrucciones de
mantenimiento de la instalacién como muy
tarde cuando se haga efectiva la entrega.

El manual y las instrucciones deben
visualizarse con facilidad en el local de
instalacién del generador de calor. La
direccién y el numero de teléfono del servicio
posventa mas cercano deben aparecer en
ellas.
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Indicacion para el usuario

Un técnico especialista debe revisar la
instalacion como minimo una vez al afo.
Para garantizar dicha regularidad, es muy
recomendable suscribir un contrato de
mantenimiento.

Atencion

El quemador produce un campo
electromagnético durante su funcionamiento.
En determinadas circunstancias, este campo
puede provocar perturbaciones en los
implantes médicos (por ejemplo, en
estimuladores cardiacos). Para minimizar los
riesgos de lesiones graves o de muerte, las
personas con implantes médicos deben
consultar a su médico o al fabricante del
implante antes de entrar en contacto con este
equipo.

Transporte\Embalaje\Almacenamiento

Medidas de seguridad

Para la manipulacion y el almacenamiento
del quemador y de los accesorios se deben
utilizar los equipos de elevacion,
herramientas y medios de transporte
adecuados. Siga las normas de seguridad.

Transporte

Segun el tamafio del embalaje y el peso, el
quemador y los accesorios deben
transportarse manualmente o con los medios
apropiados. Siga las instrucciones de
transporte indicadas en el embalaje. El
transporte debe realizarse con total
seguridad. A falta de medidas de seguridad
indicadas de fabrica, conviene adoptar las
medidas apropiadas para garantizar la
seguridad del transporte.

Embalaje

Los quemadores y accesorios se presentan
acondicionados sobre un palé de madera y
recubiertos con plastico termorretractil.

Para desembalarlos, retire los elementos
atornillados y los medios de sujecion entre el
quemadory el embalaje con las herramientas
y medios de elevacion adecuados. Utilice el
equipo de proteccion individual
correspondiente (guantes, calzado de
seguridad).

Almacenamiento

Guarde el material en un lugar seco y cerrado
para protegerlo de agentes externos. En la
ficha técnica encontrara las temperaturas
maximas de almacenamiento.

Eliminacién
Se debe cumplir
estrictamente
la legislacion local
vigente.



Resumen

Descripcion del quemador

* 2 Regulador de potencia (opcional)
@ @@ @ 5 Carcasa
8 Tubo del quemador
10 Cuadro eléctrico integrado
11 Brida de fijacion del quemador
13 Caja de aire
19 Anillas de elevacion (bajo la tapa

de chapa para el quemador N8)

F6 Manostato de aire
M1 Motor eléctrico

Y10 Servomotor para valvulas de aire

Nota:

El principio de fabricacion de los
quemadores N6 - N9 GE, GEF3y GEU3
es, en esencia, idéntico. Como ejemplo,
en esta pagina Unicamente se
representa el caso del quemador N9
G-EUS.

* - s6lo en los N8/N9
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Montaje

Informacién general sobre el montaje del quemador

Pares de apriete

A continuacién encontrara los pares de
apriete aplicables a las operaciones de
atornillado durante la instalacion, puesta en
servicio y mantenimiento.

Pares de apriete maxi. para accesorios del sistema, valvula doble de gas

M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 | G1/2 G3/4
Siemens | 3Nm - 8 Nm | 15 Nm - 35 Nm
7Nm | 15 Nm
Dungs 2,5Nm| 5Nm 5Nm | 7Nm | 10 Nm | 15 Nm
Nota:

Normalmente, los pares de apriete se alcanzan cuando las uniones con tornillos se aprietan
manualmente con una llave plana (ISO 272) o con una llave macho acodada.

Pares de apriete recomendados
Uniones roscadas estandar

M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
2 6 10 25 48 85 210 415 Nm
Nota:

Normalmente, los pares de apriete se alcanzan cuando las uniones con tornillos se aprietan
manualmente con una llave plana (ISO 272) o con una llave macho acodada.

Pares de apriete del racor de buje de la rueda del ventilador

SM16 (@ 28) SM20 (9 38 y 42) | SM25 (D 42 y 48) Casquillo
N.°: 1615 N.°: 2012 N.°: 2517
20 30 50 Nm
Nota:

Encontrara informacion mas detallada sobre el montaje/desmontaje de la rueda del ventilador
en el capitulo correspondiente de las instrucciones de montaje y servicio.

Pares de apriete racor brida de la rampa de gas electrovalvulas y filtro de gas

M16 / DN 65 - DN 125 M20 / DN 150

max.50 Nm max. 90 Nm

Nota:

Las uniones con tornillos deben apretarse en cruz. Compruebe la estanqueidad de las
uniones con tornillos. Si no se consigue la estanqueidad suficiente, es preciso desmontar la
rampa y revisarla (planos de juntas).
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Montaje

Trabajos de albanileria de la caldera para quemador G-E/G-EU3/G-EF3

Trabajos de albaiileria de la caldera

La obra de albanileria debe realizarse
perpendicularmente al tubo del quemador.
Las posibles adaptaciones necesarias
(chaflanes, radios) como las necesarias en
las calderas con hogar ciego, deberian
comenzar como muy pronto a un didmetro
del 70% del diametro de la camara de
combustion. El espacio intermedio entre el
tubo de llama del quemador y la obra de
albanileria de la caldera debe estar revestido
de material refractario, por ejemplo, Cerafelt.

El espacio intermedio no debe incluirse
entre los trabajos de albaiileria.

N6/N7 G-E D = véase caracteristicas técnicas

D1 = véase caracteristicas técnicas

DF = diametro de la camara de
combustion

T1:

- N6/N7 G-E > 70....200 mm

o a N6/N7 G-EF3 > 150....280 mm

N8/N9 G-E/-EU3 > 150....300 mm

T = profundidad estandar de mufla
(prolongaciones opcionales: véase
caracteristicas técnicas)

Nota importante para calderas de hogar
reversible!

En las calderas reversibles, la cota T1 sélo es
indicativa; el cabezal de combustion debe,
ademas, rebasar, como minimo, en la cota
siguiente, el borde de inversion segun la
version de la caldera.

N6/N7 G-E - 50mm
N6/N7 G-EF3 N6/N7 G-EF3 -120mm
N8/N9 G-E/G-EU3 - 120mm

DF

%
min. 70% DF

DF

2.
min. 70% DF

N8/N9 G-E/G-EU3

D
D1

DF

min. 70% DF

|
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Montaje

Montaje del quemador

Junta de frontal de caldera

La junta suministrada debe colocarse en el quemador de acuerdo con el plan siguiente. La cinta de estanqueidad debe pegarse sin dejar juego
para evitar cualquier salida de humos durante la combustion.

Aplique una tira Superficie de la
impermeable en las junta periférica
esquinas

Atencion vias respiratorias superiores.

El corddn de estanqueidad de fibras
minerales puede provocar irritaciones
mecanicas reversibles en los ojos y en la piel
debido al diametro de las fibras. Si hay
concentraciones de polvo importantes, existe
riesgo de sufrir irritaciones mecanicas de las

Para trabajar con el cordén de estanqueidad
es preciso utilizar prendas de vestir de
manga larga no ajustadas. En caso de
concentracion importante de fibras, utilice
una mascara FFP1 y gafas de proteccion
herméticas (también para las operaciones
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realizadas a una altura por encima de la
cabeza).

Montaje del quemador

¢ Cologue la junta de estanqueidad en el
quemador (véase el parrafo Junta de
frontal de caldera).

¢ Levante el quemador por las anillas de
elevacion 19 (véase la pagina 4) y montelo
en la caldera.”

¢ Apriete los 4 tornillos de fijacion S2 (respete
los pares de apriete).

Existe la alternativa de utilizar una
carretilla elevadora para el montaje si el
quemador aun esta fijado en el palé de
transporte suministrado. Se debe
garantizar una seguridad suficiente en el
transporte. En caso necesario, utilice
dispositivos de seguridad de transporte
adecuados (correas de seguridad).

La estanqueidad del quemador con relacion
a la caldera debe controlarse durante el
funcionamiento. Toda salida de humos en
cantidades dafinas debe evitarse de forma
imperativa. La no estanqueidad de las
uniones entre el quemador y la caldera
pueden provocar problemas de combustion.




Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de la cabezal de combustién N6/N7
G-E/G-EF3

N6/N7 G-E A Quemador A B
N6.2400 19 203
N6.2900 0 185
N7.3600 50
234,5
N7.4500 100
N6/N7 G-E g
/ i
ih 4
N6/N7 G-EF3
£ — — . . © o
K O O
’ =
=
- A -
Quemador A B D F G
N6.2400 35 40 4-6 10 3-4
N6.2900 35 40 4-6 10 3-4
N7.3600 45 15 4-6 10 3-4
N7.4500 45 10 4-6 10 3-4
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control del cabezal de combustion N8/N9 G-EU3

N8
A
&
E
Z |
% —
m| T %E '%LI
d; |
NP e

(1) Cota hasta el borde anterior del deflector

N9
A J
Q) I p \
E o |
=
A\ \ \\\ ! f
= 2
o z gﬂ, - —F
- 1 ~
Y% - N
=1/ | /1>
|
O
J
| -
(1) Cota hasta el borde anterior del deflector
A B C D E F H G I J
N8.5800 2 287 8
500 363 90 88 65
N8.7100 3 266 10
1 10
N9.8700 328
550 4255 2 102 10 72 79
N9.10400 305
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido N6/N7

G-E/G-EF3

Observacion:

En caso de darse problemas de encendido o de deteccién de la llama, compruebe el ajuste y los valores de los electrodos. Si el desgaste es

muy significativo, sustituya los electrodos.

Electrodo de encendido N6/N7 G-E

21.5

R3

oy
e

15.5
i -
=

13

Sonda de ionizaciéon N6/N7 G-E

Electrodo de encendido N6/N7 G-EF3

I~

Observacion:

En caso de darse problemas de encendido o de
deteccion de la llama, compruebe el ajuste y los
valores de los electrodos. Si el desgaste es muy
significativo, sustituya los electrodos.
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Datos de ajuste / control de los electrodos de encendido N8/N9
G-EU3

Observacion:
En caso de darse problemas de encendido o de deteccién de la llama, compruebe el ajuste y los valores de los electrodos. Si el desgaste es

muy significativo, sustituya los electrodos.

L1
- - L 1 (g
Q
=L
L1 L2 A a ]
N8.5800
2
N8.7100
34 35 135
N9.8700
4..6
N9.10400
L3
&
(o]
—1
L1
L1 L2 L3 a ]
N8.5800
40 35 55
N8.7100
30
N9.8700
55 30 34
N9.10400
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Montaje
Dispositivo de mezcla

Montaje

Monta]e del dispositivo de mezcla
Controle la presencia de la junta del frontal
de caldera J1 y su montaje correcto en la
brida del codo de gas.

¢ Compruebe el deflector (limpielo si
presenta suciedad y hollin).

e Compruebe los difusores de gas
(sustituyalos en caso de obstruccion,
suciedad o deterioro).

* Revise el transformador de encendido.

* Compruebe el ajuste del electrodo.

¢ Compruebe el cable de encendido.

* Conecte el cable de encendido al
electrodo.

¢ Conecte el cable de ionizacion al
dispositivo de mezcla.

¢ Introduzca el dispositivo de mezcla en
el tubo de llama y apriete los tornillos de
fijaciéon S3.

* Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gasnaturalEalLolLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacién del dispositivo de mezcla.

Nota: Como ejemplo, GUnicamente se representa el caso del quemador N9 G-EUS3.
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Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con VGD...

Descripcion
Las rampas de gas de valvula doble de gas
Siemens VGD... se utilizan para la
alimentacion y para el cierre principal de la
circulacion del gas, para su filtracion, para la
regulacion de presion y para la supervision
de la alimentacion del gas. Se utilizan con
todos los gases de las familias 1, 2, 3 segun
la ficha DVGW G 260/1 o EN 437. La
estructura sigue la norma EN 676. Todas las
piezas funcionales se revisan
individualmente y reciben el marcado CE con
el numero de organismo de certificacion. La
rampa de gas se somete de fabrica a un
control de estanqueidad.
Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, para instalar y
poner en servicio conductos de gas.
Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
definiciones sobre la construccion, la
realizacion y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
gespetar las fichas de trabajo DVGW G 460y
461.
Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones con presiones de
servicio de hasta 100 mbar o > 100 mbar.

Lista minima de componentes enviados

con la rampa de gas seguin EN 676:

¢ 1 valvula manual (opcional)

1 filtro de gas

¢ 1 valvula doble de gas

* 1 servomotor SKP15 y 1 servomotor
SKP25 o 1 servomotor SKP75

* 1 manostato de gas min

¢ 1 aparato de control de estanqueidad o 1
manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

Valvula manual

Quemador de prueba con pulsador
Mandémetro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexion

Dispositivo de encendido de gas

Soportes de montaje

Regulador de alta presién con valvula de
cierre de seguridad (SAV)

Seccion de estabilizacién con conductos de
presion para regulador de alta presion

* Valvula de descarga de seguridad (SBV)

¢ Valvula de seguridad de gas suplementaria
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Rampa de gas con VGD
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1

Presion de entrada max.:
500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
de-10°Ca+60°C

Temperatura de fluido:
-15°C a +60 °C
(gas liquido de 0 °C a + 60 °C)

Rampas de gas de baja o de alta presion
Si la salida del regulador o las diversas
valvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presién de gas no estan
disefiadas en funcién de la presion de
alimentacion maxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacién maximas de >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presion. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presion de
alimentacién maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion. Este
es el caso, segun la eleccion de los
componentes, de las presiones de
alimentacién maximas de 360 o 500 mbar.

Seleccién del grupo de alimentacion de gas
La rampa de gas se define especificamente
en funcién de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

¢ Potencia del quemador

» Contrapresion del hogar

» Pérdida de presién de gas del cabezal de
combustion

» Pérdida de presion de gas de las rampas de
gas

La pérdida de presién de gas total siempre
debe ser inferior a la presion de flujo del gas
disponible.

Bajo reserva de modificaciones con vistas
a implementar mejoras técnicas.
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Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas de
festanqueidad incluidas y previstas para tal
in.

Atencidn: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grua, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara mas informacién en el capitulo
Puesta en servicio de la conexién de gas.

Soporte mecanico

Tanto durante las operaciones de montaje de
la rampa de gas como después de las
mismas, es necesario sostener la rampa
mecanicamente con al menos un pie
telescépico o un sistema similar (por ejemplo
un soporte en la zona del filtro y uno a la
altura de la vélvula).



Montaje
Rampa de gas

Descripcion de la rampa de gas con MBC...

Descripcion
Las rampas de gas de doble valvula Dungs
MBC... sirven para la alimentacion y el cierre
de la circulacion de gas, filtrado, ajuste de
presion y supervision de su alimentacion. Se
utilizan con todos los gases de las familias 1,
2, 3 segun la ficha DVGW G 260/1 o EN 437.
La estructura sigue la norma EN 676. Todas
las piezas funcionales se revisan
individualmente y reciben el marcado CE con
el nimero de organismo de certificacién. La
rampa de gas se somete de fabrica a un
control de estanqueidad.
Deben respetarse las reglas del DVGW, en
particular DVGW-TRGI o TRF, parainstalary
poner en servicio conductos de gas.
Las normas DIN 4756 y TRD 412 contienen
las definiciones sobre la construccion, la
realizacion y los principios técnicos
fundamentales de seguridad de los equipos
de calefaccion de gas. En el caso de las
instalaciones en las que las presiones de
servicio son mas importantes, hay que
gspetar las fichas de trabajo DVGW G 460y
461.
Los conductos de gas deben cumplir las
definiciones de las normas DVGW- TRGI
relativas a las instalaciones
con presiones de servicio de hasta 100 mbar
0 > 100 mbar.

Lista minima de componentes enviados

con la rampa de gas seguin EN 676:

¢ 1 valvula manual (opcional)

* 1 filtro de gas

¢ 1 valvula doble de gas

* 1 manostato de gas min

* 1 aparato de control de estanqueidad o 1
manostato de gas para el control de
estanqueidad de la valvula

Opciones:

¢ valvula manual

Quemador de prueba con pulsador
Manoémetro con pulsador

Compensador

Manostato de gas max.

Contador de gas

Piezas de tuberia y conexion

Dispositivo de encendido de gas
Soportes de montaje

Regulador de alta presion con valvula de
cierre de seguridad (SAV)

Seccidén de estabilizaciéon con conductos
de presion para regulador de alta presion
Valvula de descarga de seguridad (SBV)
* Valvula de seguridad de gas suplementaria

Rampa de gas con MBC
Caracteristicas técnicas:
Tipos de gas:

Tipos de gas de las familias 1, 2, 3 segun la
ficha de trabajo DVGW G 260/1

Presion de entrada max.:
MBC300-1200: 360 mbar
MBC1900-7000: 500 mbar

Conexion eléctr.: CA 220-240 V,
50 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°C a +60 °C

Rampas de gas de baja o de alta presion
Si la salida del regulador o las diversas
vélvulas y conexiones en el tramo posterior
del regulador de presion de gas no estan
disefiadas en funcién de la presion de
alimentacién méaxima posible en caso de
averia, es necesario que la rampa de gas
esté equipada con una valvula de cierre de
seguridad (SAV) y con una valvula de
descarga de seguridad (SBV) de acuerdo
con la norma EN 676. En general, este
equipamiento es necesario para presiones
de alimentacion maximas de >360 mbar o
>500 mbar. Aqui se habla de circuitos de gas
de alta presién. Si toda la rampa de gas y
todos sus equipos se han disefiado u
homologado en funcién de la presién de
alimentacion maxima en caso de averia,
hablamos de un circuito de baja presion.
Este es el caso, segun la elecciéon de los
componentes, de las presiones de
alimentaciéon maximas de 360 o 500 mbar.
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Seleccion del grupo de alimentacion de
gas ] -

La rampa de gas se define especificamente
en funcién de la instalacion.

Deben tenerse en cuenta los siguientes

elementos:

* Potencia del quemador

» Contrapresion del hogar

» Pérdida de presion de gas del cabezal de
combustion

» Pérdida de presion de gas de las rampas

de gas
La pérdida de presion de gas total siempre E
debe ser inferior a la presion de flujo del gas

disponible.

Bajo reserva de modificaciones con
vistas a implementar mejoras técnicas.

Montaje de la rampa de gas

Para el montaje de la rampa de gas
suministrada con el quemador se deben
utilizar las uniones atornilladas y las juntas
de estanqueidad incluidas y previstas para
tal fin.

Atencion: para prevenir riesgos de lesiones,
los elementos pesados de la rampa de gas
deben montarse con la ayuda de los medios
y dispositivos de izado correspondientes
(grua, eslingas, soportes de montaje).
Respete los pares de apriete max. (véase el
capitulo Montaje/Pares de apriete). Las
uniones atornilladas deben apretarse en cruz
de manera uniforme. Compruebe la
estanqueidad de la unién atornillada.
Encontrara méas informacion en el capitulo
Puesta en servicio de la conexién de gas.

Soporte mecanico

Tanto durante las operaciones de montaje de
la rampa de gas como después de las
mismas, es necesario sostener la rampa
mecanicamente con al menos un pie
telescdpico o un sistema similar (por ejemplo
un soporte en la zona del filtro y uno a la
altura de la valvula)
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Montaje
Rampa de gas

Esquema de principio

Circuito de gas EN 676, baja presion

Gas

Gaz

100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presién de gas 143 Mandmetro con pulsador
120 Valvula de aire 147 Quemador de control con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 148 Compensador
142 Filtro de gas 154 Valvula de seguridad de gas (suplementaria)
150 Mariposa de regulacion de gas 313a Manostato de gas max.
151 Doble valvula de gas con regulador integrado
(representacion de sistema Siemens VGD)
155 Bloque de valvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
vélvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor

Circuito de gas EN 676, alta presion

e
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349
100 Quemador Opciones segun especificaciones nacionales:
101 Conducto de presién de gas
120 Valvula de aire 143 Mandmetro con pulsador
141  Grifo de cuerpo esférico 147 Quemador de control con pulsador
142 Filtro de gas 148 Compensador
144 Regulador de presion de gas 154 Vaélvula de seguridad de gas (suplementaria)
145 Valvula de parada de seguridad (SAV) 313a Manostato de gas max.
148 Valvula de descarga de seguridad (SBV)
150 Mariposa de regulacion de gas
151 Doble valvula de gas o 2 valvulas simples
155 Bloque de vélvula piloto
313 Manostato de gas min.
314 Manostato de gas para control de estanqueidad de las
valvulas o aparato de control de estanqueidad de las valvulas
349 Servomotor
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Componentes del rampa de gas

Descripcion de la valvula doble de gas VGD con servomotores SKP

VGD 40

Caracteristicas técnicas

Valvulas dobles de gas VGD con
servomotores SKP:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW

G 260/1, familias de gas 1, 2, 3 y biogas
(concentracion de H,S max. 0,1% vol.), H,

Caracteristicas eléctricas:
220V -15%...240 V + 10%,
100V -15%...110 V + 10%,
50...60 Hz

Proteccion: IP 54

Temperatura del fluido: de -15 °C a + 60 °C
Temperatura ambiente: de -10 °C a + 60 °C
Posicién de montaje:

Iman vertical hacia arriba o plano,

iman horizontal

Presién de servicio max.:

VGD20: 500 mbar

VGD40: 700 mbar (DN 40 y DN 50 hasta
1.000 mbar)

Valvula doble de gas VGD con
servomotores SKP

La combinacién del servomotor y de la

vélvula garantiza las funciones:

¢ de una valvula de seguridad clase A grupo
2 segun EN 161 (SKP15...)

¢ de una valvula de seguridad clase A grupo
2 segun EN 161 con regulador de presién
de gas (SKP25..., SKP55..., SKP75...)

Los servomotores de control
electrohidraulico con valvula estan disefiados
para los tipos de gas I...lll y para aire y se
usan principalmente para instalaciones de
calefaccion. Estos abren lentamente y
cierran rapidamente. El servomotor puede
combinarse como se quiera con todas las
valvulas y diametros nominales citados
anteriormente. El servomotor puede
suministrarse con un contactor de fin de
carrera (sefalizacion de la posicién cerrada).
En el "diagrama de flujo" de la ficha
correspondiente a la valvula encontrara
indicaciones sobre el dimensionado de las
vélvulas.

ElI SKP25... funciona en regulador de presion
constante con muelle de consigna. Sus
ambitos de aplicacion son principalmente
quemadores de aire soplado:

- CON grupo mecanico

- con grupo electrénico

ElI SKP75... funciona en regulador de presion
relativa y regula la presioén de gas en funcién
de la presion de aire de combustion. De este
modo, la relacién gas/aire se mantiene
constante en todo el intervalo de carga. Su
ambito de aplicacion es principalmente el
quemador de gas modulante.

Los accesorios para sistemas utilizables con
la doble valvula de gas son el sistema de
control de estanqueidad VPS 504 y el
manostato GW...A5.
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Componentes del rampa de gas

Descripcion de la doble valvula de gas Dungs MBC... (multibloque

de gas)

Tomas de presion

MBC-300/
700...
5
3 o}
2 [ Yo%l
d
MBC-1200... .

g | [
a

ti]]

DUNGS*

s

2

"o

1,2,3,4,5
Tapén roscado G 1/8...

El equipo multiple MBC...SE es la integracion
delfiltro, de las valvulas y del servorregulador
de presion en una rampa compacta:

- Dispositivo de recuperacion de impurezas:
filtro fino (sélo MBC-300-1200)

- 2 electrovalvulas hasta 360 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida (MBC-300-
1200)

- 2 electrovalvulas hasta 500 mbar segun
DIN EN 161 clase A grupo 2 de cierre
rapido, de apertura rapida (MBC-300-
1200)

- Servorregulador de presion segun DIN EN
88 clase A grupo 2, EN 12067-1

- Presién de salida: 0 - 300 mbar (MBC-300-
1200), 4 - 300 mbar (MBC-1900-5000)

- Regulacién de fin de la presion de salida
en version -SE para una estabilidad éptima
de la presién de salida

- Regulacion de fin de relacién entre presion
de gas y presion de aire en version -VEF

- Conexion por bridas con roscado para gas
segun ISO 7/1 o NPT (MBC-300-1200)

- Conexidn por bridas segun EN 1097-1/ISO
7005 (MBC-1900-7000)

Tomas de presion
MBC-...-SE 1900-7000
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Caracteristicas técnicas
Multibloque de gas MBC-.../SE:

Tipo de gas:
Gas segun la ficha técnica DVGW
G 260/1, familias de gas 1, 2, 3

Datos eléctricos:
230 V -15% + 10%, otras
tensiones previa peticion 50...60 Hz

indice de proteccion: IP 54

Temperatura ambiente:
-15°C a + 60°C

Posicién de montaje:
MBC-300-1200: iman vertical hacia arriba o
iman horizontal

MBC-1900-7000: iman vertical hacia arriba
Presién de servicio max.:

MBC-300-1200: 360 mbar
MBC-1900-7000: 500 mbar

1,2,3
Tapén roscado G 1/8

4, 5, opcional
Orificio de conexion para accesorio de
sistema (opcional)

6,7
Tapoén roscado G 1/4

8, 9, opcional
Tapdn roscado G 1/2 (opcional)

10
Conducto de presion pg;, (integrado)

1
Tapodn de respiracion G 1/8



Componentes del rampa de gas

Descripcion general de la conexion eléctrica
Descripcion de la doble valvula de gas Dungs MBC... (multibloque
de gas)

Racor eléctrico MBC-300-1200 SE Puesta a tierra en conformidad con la red
local

Racor eléctrico MBC-1900-7000 SE
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Componentes del rampa de gas

Sustitucion del filtro MBC-300-700-1200
Ajuste del regulador de presién MBC-300-700-1200-SE

Revision del filtro como minimo una vez
al aho

Sustitucion del filtro, si Ap entre racor de
presién 1y 2 > 10 mbar.

Sustitucion del filtro, si Ap entre racor de
presion 1y 2 se ha duplicado en
comparacion con el ultimo control.

1. Corte la alimentacion de gas: cierre el grifo
de cuerpo esférico.

2. Quite los tornillos 1-2.

3. Sustituya el cartucho de filtro fino 3.
4. Monte y apriete los tornillos 1-2 sin forzar.
5. Compruebe el funcionamiento y
la estanqueidad, ppy34 = 360 mbar.

Medidas para la sustitucién del filtro:
MBC-300-...:
MBC-700-...:
MBC-1200-...:

150 mm
170 mm
230 mm

Ajuste del regulador de presion
MBC-300-700-1200-SE

1. Abra el cajon.

2. Ponga en marcha el quemador, se pueden
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (fig. 1).

3. Compruebe la seguridad del encendido del
quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

5. Precinte el tornillo de ajuste, véase a la
derecha.

Se debe garantizar una combustién 6ptima 'y
la seguridad del encendido.

Precinto

Una vez regulada la consigna de presion
deseada:

1. Cierre el cajon.

2. Bloquee la posicion cerrada del cajon con
el tornillo (fig. 3).

64
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Componentes del rampa de gas

Ajuste del regulador de presién MBC-1900-7000-SE

Ajuste del regulador de presién MBC- 5. Precinte el tornillo de ajuste (véase a
1900-7000-SE continuacion).
1. Abra las caperuzas de proteccion. Se debe garantizar una combustion 6ptima y

la seguridad del encendido.
2. Ponga en marcha el quemador, se pueden
corregir los valores de ajuste en
funcionamiento (véase ilustracion).

3. Compruebe la seguridad del encendido
del quemador.

4. Repita el ajuste en caso necesario.
Compruebe los valores intermedios.

. Llave Allen n.° 2,5
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Componentes del rampa de gas

Filtro de gas
Quemador de prueba

Instalacién y montaje del filtro de gas

Es necesario instalar el filtro en una
canalizacién horizontal. La posicién vertical
de la tapa facilita la limpieza. Se debe prestar
atencion al sentido de circulacién del gas
(véase la flecha en el carter del filtro).
Ademas, conviene reservar un espacio
suficiente para desmontar sin problemas la
tapa y sustituir el elemento filtrante.

Sustitucion del filtro

Sustituya el cartucho del filtro si la presion
cae considerablemente (caida de presién de
mas de 10 mbar por encima del valor
constatado con un elemento filtrante nuevo).
Si no puede disponer de un cartucho nuevo,
el tejido del filtro puede lavarse con agua a 40
°C con un poco de detergente suave. Deje
secar el tejido antes de utilizarlo.

Atencion: preste atencion a la fijacién o a la
pegatina para el montaje del tamiz de filtrado.

Quemador de prueba

El algunos paises, para cumplir los requisitos
de instalacién de calderas de vapor, puede
ser necesario equipar la rampa de gas con un
quemador de prueba (por ejemplo, asi lo
establece la directiva equipos a presiéon TRD
412). Este quemador de prueba sirve para
purgar la canalizacién de gas.

La alimentacién de gas se activa pulsando el
boton (1). El flujo de gas aspira la cantidad de
aire requerida a través del orificio practicado
en el tubo del quemador (3). La mezcla gas/
aire es conducida hacia el cabezal del
quemador (4) y se inflama manualmente a
través de su abertura. La alimentacién de gas
es continua mientras se mantiene pulsado el
boton y se interrumpe al dejar de pulsarlo.

Caracteristicas técnicas:
* Tipo de gas:
gas acorde con la ficha técnica DVGW G
260/1, familias de gas 1, 2, 3
* Temperatura ambiente: de -15°Ca+ 70 °C
* Posiciéon de montaje: de pie, verticalmente
* Presién de servicio hasta: 500 mbar
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Componentes del rampa de gas

Manostato de gas

Manostato de gas GW...A5/A6

El manostato de gas sirve para supervisar la
presion de flujo de gas. Puede utilizarse para
supervisar las caidas de presidon (minima) o
los aumentos de presion (maxima
recomendada para instalaciones segun TRD
604).

Los tipos GW...A5/A6 pueden utilizarse como
manostato de tipo particular de acuerdo con
la ficha técnica VdTUV "Presion 100/1" en las
instalaciones de combustion segun TRD 604.
El valor de consigna (limite de conmutacién)
se regula con una rueda graduada.

Ajuste del manostato de gas min.

Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presién de corte restando un 20% aprox. A
continuacién, regule el disco graduado a la
presién de corte deseada a la altura de la
flecha (las graduaciones son valores
aproximados). Haga funcionar el quemador a
la potencia minima. A continuacion, cierre
lentamente la llave de paso hasta alcanzar la
presion de corte deseada. Gire el disco
graduado hasta que el quemador se apague.
Vuelva a montar la cubierta y apriete los
tornillos.

Homologaciones

El manostato se revisa segun la norma
EN1854 y se registra segun la CE/DIN-
DVGW. Existen otras homologaciones en los
principales paises consumidores de gas.

Importante (manostato de gas y
manostato de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
dafos materiales.
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Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas:

Gas segun la ficha de trabajo DVGW

G 260/1, familias de gas 1, 2, 3.

indice de proteccién: IP 54

Temperatura ambiente: de -15 °C a + 50 °C
Posicién de montaje: cualquiera

Presion de servicio hasta:

GW 50/150 A5/A6 500 mbar
GW 500/ A5/A6 600 mbar

Manostato de gas max.

Retire la cubierta de proteccion. A plena
carga, mida la presion de flujo de gas, calcule
la presion de corte mediante un incremento
del 20% aprox. (en ningun caso se debe
superar el 30%). A continuacion, regule el
disco graduado a la presién de corte deseada
a la altura de la flecha (las graduaciones son
valores aproximados). Haga funcionar el
quemador a la potencia minima. Si el
manostato de gas méax. apaga el quemador,
aumente el valor de ajuste pero sin superar el
130% de la presién de flujo en la carga
nominal.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.
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Montaje

Manostato de aire

68

Manostato de aire

El manostato de aire sirve para supervisar la
presion del ventilador del aire de combustion.
El manostato LGW... es util para el control
(marcha, paro, inversion) de un circuito
eléctrico cuando los valores reales de
presion varian con respecto al valor de
consigna parametrizado. El manostato
LGW... puede utilizarse como manostato de
sobrepresioén, de depresién o de presion
diferencial para el aire y los gases no
agresivos, pero no para los gases segun la
directiva DVGW, ficha de trabajo G 260/I.

Homologaciones

El manostato se revisa segun la norma
EN1854 y se registra segun la CE/DIN-
DVGW. Existen otras homologaciones en los
principales paises consumidores de gas.

Determinacion de la presion diferencial de
preventilacion y ajuste del manostato de
presion diferencial

Ajuste con un funcionamiento sin
conversor de frecuencia
* Quemador en fase de preventilacion.

* Mida la presion en el punto de medicion (2).

* Mida la depresion en el punto de medicion
(3) o directamente en la caja de aire (pos.
4

* Anada las presiones medidas.
* Regule el 90% del valor calculado en la
escala graduada.

Procedimiento alternativo:

* Preajustar el manostato al valor maximo
(2,5 mbar).

* Quemador a la potencia de combustién
maxima.

* Aumente lentamente la presion diferencial
ajustada en el manostato hasta que se
pare el quemador.

* Regule el 90% de la presion de corte
constatado en la escala graduada.

Ajuste con un funcionamiento con
conversor de frecuencia
¢ Quemador con potencia calorifica min. *

* Mida la presion en el punto de medicion (2).

* Mida la depresion en el punto de medicién
(3) o directamente en la caja de aire (pos.
4

* Anada las presiones medidas.
* Regule el 90% del valor calculado en la
escala graduada.

Procedimiento alternativo:

* Preajustar el manostato al valor maximo
(2,5 mbar).

¢ Quemador con potencia calorifica min. *

* Aumente lentamente la presion diferencial
ajustada en el manostato hasta que se
pare el quemador.

* Regule el 90% de la presion de corte
constatado en la escala graduada.
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Importante (manostato de gas y
manostato de aire)

El ajuste de los manostatos debe
realizarse de conformidad con las
especificaciones. Asimismo, después de
cada ajuste debe llevarse a cabo un
control de funcionamiento. Si no se sigue
esta norma se pueden producir lesiones y
danos materiales.

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.

Se parte del principio de que para una
carga minima, la frecuencia del motor se
ajusta al minimo y de que el ajuste de la
frecuencia del motor aumenta con el
aumento de la carga.

Observacion importante

Tras el proceso de ajuste, es preciso
comprobar el buen funcionamiento del
manostato de aire en todo el intervalo de
potencia. Puede ser necesario modificar el
ajuste del manostato de aire pese a que el
ajuste y el funcionamiento sean correctos. En
este caso, es posible disminuir la presion de
conmutacion procediendo etapa por etapa
(un 5 % méax.). En cada etapa se debe
comprobar que el ajuste elegido es
suficiente.

Control de la funcidn de los contactores

¢ Con la tecla de prueba se puede controlar
la funcién de los contactores (con corte de
seguridad y blogueo). Si la comprobacién
de la funcion del manostato se requiere a
plena carga, pulse la tecla (pos. 1). Para
probar el quemador a carga parcial o en
carga basica, hay que desconectar el
conducto de depresion del punto de
medicién del manostato (pos. 3 o 4). Por
ello, se suprime la depresién y ya no se
alcanza la presion diferencial requerida; el
quemador se pone en fallo.



Puesta en servicio

Control electrénico del quemador

Descripcion

El control electrénico del quemador es un
cajetin de control y seguridad programable
con regulador combinado electrénico
integrado. Segun los equipos y el tipo, hay
integradas funciones suplementarias.

Los siguientes controles de quemador se
utilizan en funcién del tipo de quemador:

Control de quemador BT 320

BT 330

Fabricante Lamtec

Caracteristicas técnicas

Tensioén de servicio: 230 V CA
Frecuencia: 50/60 Hz

Potencia absorbida: max. 30 VA
Temperatura ambiente:

en funcionamiento: -20...+60 °C
Almacenamiento: -25...+60 °C

2 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0...10V, 0/4..20 mA))

3 salidas de ajuste
motorizadas (1x continuo
0...10V, 0/4..20 mA )

Modo de funcionamiento

intermitente

Funcionamiento continuo

Componentes y funciones
integradas

Servomotor STE 4,5

Interfaz cliente
Control de estanqueidad con valvula integrada
Unidad de programacion

Equipamiento opcional

Médulo de extension del control de la velocidad rotatoria.
Médulo de extension LCM100

Regulacién 02/CO

Acoplamiento de bus de campo (con LMC100) :

- PROFIBUS

- Modbus

- Ethernet (Modbus TCP)

Hay quemadores que se entregan también
sin control; en ellos, todos los componentes
estan conectados con una barrita de
conexion. El control del quemador no se
incluye en el material del quemador.

Los quemadores equipados con el cajetin de
seguridad BT3xx se controlan y se regulan
con un terminal manual (pantalla) o con un
software para PC. Encontrara las
instrucciones para la manipulacion de la
pantalla y del PC en los manuales de uso
complementarios del BT3xx:

420010494600 Descripcion del cajetin, de
la pantalla, ajuste

- 420010494700 Remote software

- 420010xxxxxx Regulacién de CO/ 02

- 420010494800 Lista de cddigos de fallo

- 420010494900 Lista de parametros

Puesta en servicio

La puesta en servicio Unicamente debe ser
garantizada por parte del personal técnico
formado a tal efecto. El cableado del sistema
debe realizarse de acuerdo con el esquema
eléctrico valido del quemador y con las
normativas y legislaciones locales.
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Proceda obligatoriamente siguiendo las
instrucciones vigentes del control del
quemador. El control del quemador se regula
de fabrica de forma especifica para cada
quemador. En la primera puesta en servicio
es conveniente comprobar si los parametros
corresponden a las especificaciones de la
instalacion. Del mismo modo, debe
comprobarse el ajuste correcto de los
servomotores.

Durante la prueba de las entradas y salidas,
los dispositivos manuales de parada del gas
deben mantenerse cerrados
obligatoriamente. No se autoriza la
prolongacion de los tiempos de seguridad
registrados por circuitos externos.

69




Puesta en servicio

Estructura de la puerta de armario eléctrica

1 Terminal manual de control del
cajetin del quemador
Interruptor / testigo luminoso
tension de control

Regulacioén de potencia +/-
Interruptor Manual / Automatico
Interruptor Local - O - Distancia
Regulador de potencia (opcion)

()& IF - ¢s) \V]

&
7N
NUZA
6!
&

© 00 0 6

Observacion: la representacion anterior corresponde al equipamiento estandar. Los
guemadores con mando separado (Etamatic) y que incluyen la opcién "puerta ciega" no
disponen de marcos premontados en el armario.
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Puesta en servicio

Servomotor STE
Servomotor STM 40

El sistema regulador electrénico BT300
funciona con los servomotores de control
digital STE4,5. Se utiliza un médulo piloto
con retorno numérico por disco codificador
para supervisar el funcionamiento y el
sentido de rotacion.

Respete las reglas de puesta en servicio
del BT300.

La conexién aparece documentada en el
esquema eléctrico del quemador.

Nota:

Antes de efectuar la puesta en servicio,
compruebe sin falta la posicién cero de los
servomotores.

El pedido va sellado; la apertura del mismo
implica la extincion de la garantia.

yﬂ.( e

STEVSQISIEL
MVDC  IONs DWW PS4
DO4455151 7074

Maste in Seemany

DOM 14082011 AL AR

Modelo

Suministro eléctrico:
Potencia absorbida:
Angulo de rotacion:
Tiempo de carrera:

Par nominal:

Par de parada estatico:
Dimensiones (L x A x P):

STE 4,5

24V CC £ 20%
75W

90°

55s/90° a 180 Hz
3 Nm

2,6 Nm

90x 136 x 116

El servomotor STM 40 se instala
conjuntamente con varias regulaciones
electronicas, preferiblemente con los
productos de la marca "Lamtec" (Etamatic,
Etamatic OEM, VMS, FMS).

En determinados tipos de quemadores, el
motor también se utiliza como servomotor
para otros accionadores (por ejemplo,
posicion del contactor de la linea de la
boquilla de inyeccion) independientemente
de la regulacion del conjunto. Su aplicacién
es objeto de un capitulo correspondiente del
manual de uso.

La conexion eléctrica del servomotor figura
en el esquema eléctrico del quemador.

Siga la documentacion del fabricante.

Caracteristicas técnicas

Tension:

Frecuencia:

Angulo de rotacion:
Duracién:

Par nominal:

Par de parada estatica:
Dimensiones (L x A x P):

Potenciéometro (incorporado):

230V CA

50 Hz

90°

40 segundos para 90°
15 Nm

8 Nm
93 mm x 144 mm x 149 mm
5kQ
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Célula

La célula es parte integrante del circuito de
supervision de la llama.

Junto con el autémata de combustion,
excluye cualquier fuego parasito durante el
arranque del quemador y controla la

Segun las especificaciones del quemador y
de los combustibles, se trata de una célula
Optica de supervision de la irradiacion
emitida por la llama en los campos de la luz
ultravioleta, infrarroja o visible.

presencia de la llama durante el
funcionamiento del quemador.

Tabla: célula

En algunos quemadores de gas la
supervision de la llama se realiza por
ionizacion. No hay ninguna célula dptica
instalada.

Se instalan las células de control de la llama
mencionadas en la tabla.

Denominacion Zona Ambito de aplicacion | Conexién Modo de uso Fabricante Observaciones
espectral
D-LX 100 EK-S (IR) [IR Quemador de gaséleo, |BT300 Funcionamiento  |Durag Indicador luminoso LED
gas y combustible mixto continuo para ajustes y estado de
funcionamiento, ajuste de
sensibilidad
FFS 06 IR Quemador de gaséleo, |Etamatic Funcionamiento |Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
FFS 06 UV-1 uv Quemador de gasdleo, |Etamatic Funcionamiento |Lamtec Ajuste de la sensibilidad
gas y combustible mixto continuo
QRA-2 KPL uv Quemador de gas y BT300 intermitente Siemens
combustible mixto
lonizacién - Quemador de gas y BT320: Lamtec
combustible mixto intermitente
BT330:
funcionamiento
continuo
BT334:
funcionamiento
continuo
IRD 1020 IR Quemador de gasdleo, BT300 BT320: Satronic  |Estado de funcionamiento,
gas y combustible mixto intermitente (Honeywell) |ajuste de sensibilidad

El tipo correspondiente de célula se utiliza en
el quemador en funcién de la irradiacion
espectral de la llama, del modo de
funcionamiento demandado y del control del
quemador.

Remitase al esquema eléctrico para ver la
conexion eléctrica; encontrara mas
informacion sobre las distintas células en la
documentacioén de los fabricantes
correspondientes.

Nota:

Las células deben revisarse y limpiarse
regularmente. Los cristales de las células
Opticas deben mantenerse libres de polvo.
Las barras de ionizacién deben revisarse y
sustituirse en caso de necesidad si presentan
signos de erosién por combustion.

QRA2
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Vigilancia de llama mediante célula

fotoeléctrica

En este método de supervision

el haz UV de los gases calientes de la llama
se utiliza para formar la sefal de llama.

El detector de esta radiacion es un tubo
sensible a los UV, siempre con tensién, con
dos electrodos que se inflama bajo el efecto
de la luz de la zona 190...270 nm del
espectro y de este modo genera una
corriente para el amplificador de la sefial de
llama. El tubo UV no reacciona al
recubrimiento refractario incandescente del
hogar, a la luz del sol, luz del dia ni a la luz de
iluminacion de la sala de calderas.
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La vida util del tubo es de unas 10.000 horas
a temperatura ambiente hasta 50 °C; las
temperaturas ambiente superiores reducen
considerablemente esta vida util.

Limpieza de la célula

El cristal del sensor UV debe comprobarse a
intervalos regulares y limpiar toda suciedad
que se encuentre en él.

El cristal de la célula no debe tener polvo. Si
esta accion no aporta ninguna mejora, sera
preciso cambiar el tubo.
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Célula

Tabla: ajuste de la célula

Quemador Etamatic OEM BT 300
FFSO06(IR) D-LX 100 EK-S QRA 2
A[mm] | Anglea[°] | A[mm] | Anglea[°] | A[mm] | Angle a[°]
N6 G-EF3 60 0 35 0 25 0
N7 G-EF3 35 0 35 0 25 0
N6 G-E 60 0 35* 0* 25 0*
N7 G-E 35 0 35* o* 31* 0*
N8/N9 G-E/G-EU3 | 76 0 45* 0* 48* 0*
* En los quemadores estandares N6-N9 G-E/G-EU3, la supervision de la llama se lleva a cabo con
una sonda de ionizacion

N6 / N7

Vigilancia de llama
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Quemador Lugar de
montaje
Etamatic BT 300
FFS06 | D-LX100EK-S | QRA 2
N6/N7 G-E/G-EU3 C C D
N8 G-E/G-EU3 D B C
N9 G-E/G-EU3 D D C
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Conexidén de la rampa de gas

Conexion eléctrica

Comprobaciones previas a la puesta en servicio

La instalacion eléctrica y los trabajos de
conexion debe llevarlos a cabo
exclusivamente un electricista
especializado.

Se deben respetar obligatoriamente las
prescripciones y directivas en
vigor, asi como el esquema

A eléctrico suministrado con

el quemador.

Antes de proceder a la conexién
del quemador, debe cerciorarse de que
todo el quemador esté a temperatura
ambiente. En caso contrario, existe riesgo
de condensacion en los componentes
electronicos y ello puede causar danos
materiales y posibles lesiones.

Comprobaciones previas a la puesta en
servicio
Conviene revisar los siguientes puntos antes
de la puesta en servicio.
* Montaje del quemador de conformidad con
las presentes instrucciones.
* Ajuste previo del quemador segun las
indicaciones del cuadro de ajuste.
Ajuste del dispositivo de mezcla.
El generador de calor debe estar listo para
funcionar; deben respetarse sus
recomendaciones de utilizacion.
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Conexion de la rampa de gas

La conexién de la rampa de gas debe
realizarse con los conectores situados en el
quemador. Respete la identificacion de los
fluidos y el esquema eléctrico.

Conexion eléctrica

La conexion eléctrica, es decir, el material de
instalacion y todos los racores y tomas de
tierra, deben montarse de forma acorde con
las especificaciones.

La instalacion eléctrica del quemador se
realiza siguiendo el esquema eléctrico

elaborado para la instalacion de combustion.

* Todas las conexiones eléctricas deben
realizarse correctamente.
El generador de calor y el sistema de
calefaccién deben estar lo suficientemente
llenos de agua; las bombas de circulaciéon
deben funcionar.
El regulador de temperatura, el regulador
de presion, la proteccion contra la falta de
aguay el resto de dispositivos de limitacion
y de seguridad que puedan encontrarse
presentes estan conectados y operativos.
* La chimenea debe estar despejada y el
dispositivo de aire adicional, si se
encuentra instalado, en funcionamiento.
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La conexion eléctrica del quemador debe
realizarla Unicamente un especialista
autorizado.

Importante

Durante la instalacion de los cables de
conexion, hay que elegir los bucles de cable
mas grandes posibles para permitir el giro de
la puerta de la caldera. Una vez terminadas
las conexiones eléctricas, compruebe el
cableado del circuito eléctrico del quemador.
Entre estas operaciones, cabe citar también
la comprobacion del sentido de rotacion del
motor del soplador o de la bomba de gasoleo.

* Debe garantizarse un aporte suficiente de
aire fresco.
* La demanda de calor debe estar operativa.
* Debe existir una presion de gas suficiente.
* Los conductos de combustible deben estar
montados segun las reglas del oficio, su
estanqueidad comprobada y purgados.
Debe existir un punto de medicién
conforme a las normas; el conducto de
humos hasta el punto de medicion debe
ser estanco, de tal forma que los
resultados de medicion no se falseen.



Puesta en servicio

Conexion de gas

Conexién de gas

Los conductos y las valvulas de gas, asi
como el grupo de instrumentos, deben
instalarse y ponerse en servicio de acuerdo
con las normas de ingenieria y con las
reglamentaciones aplicables.

La conexion entre la red de distribucién de
gas y la rampa de gas deben efectuarla
personas autorizadas.

Todos los componentes de la rampa de gas
deben colocarse y montarse sin formar
codos, sin torsién y sin otras tensiones
mecanicas.

La seccién de los conductos debe calcularse
de modo que las pérdidas de carga no
sobrepasen el 5% de la presién de
alimentacion.

Debe preverse una valvula manual de cuarto
de vuelta (no incluida) en el tramo anterior de
la rampa de gas y del filtro.

La presion de servicio maxima del dispositivo
de parada debe corresponder al menos a
1,5 veces la presion de conexion maxima.
Debe garantizarse la facilidad de acceso.
Debe impedirse preventivamente cualquier
accionamiento intempestivo. La posicion de
servicio de la valvula de cierre debe ser
claramente identificable. La valvula de
control manual debe incluir topes fijos en las
posiciones "ABIERTO" y "CERRADQ".

El filtro debe instalarse en una canalizacion
horizontal. La posicién vertical de la tapa
facilita la limpieza.

En funcién de las especificaciones vigentes,
el cliente debe prever una valvula de cierre
de activacion térmica (no incluida).

Todos los componentes de la rampa de gas
deben estar protegidos de la condensacion y
si fuera preciso, el cliente debe prever un
separador de condensados (no incluido).

Los racores roscados utilizados deben
cumplir las normas en vigor (roscado macho
coénico y roscado hembra cilindrico con
estanqueidad garantizada en la rosca).

Se debe dejar espacio libre suficiente para el
ajuste y el mantenimiento de los
componentes de la rampa de gas (manostato
de gas, valvulas, regulador de presion, filtro
de gas, quemador de prueba, etc.); consulte
las caracteristicas técnicas.

Propiedades del gas

Antes de proceder a las operaciones de

instalacion, solicite los siguientes datos a la

empresa suministradora de gas:

* 1.Tipo de gas

« 2.Poder calorifico Hup, = kWh/m® (kJ/m®)

» 3.Contenido max. de CO, en los humos

¢ 4. Presion de conexién de gas y presion
residual

Control del tipo de gas

Antes de conectar el quemador al conducto
de alimentacion de gas, compruebe el tipo de
gas y el tipo de quemador disponibles con
respecto a los datos indicados en la placa de
caracteristicas del quemador (fijada en el
quemador).

Asegurese de que la descripcion del
quemador y el tipo de gas coinciden con los
datos indicados en la placa de
caracteristicas.

Presion de llegada del gas

Para garantizar la funcién del quemador,
tiene que haber una presion de conexion
minima en el tramo anterior de la rampa de
gas del quemador.

Alahoradeinstalarlas valvulas y el grupo de
instrumentos, conviene respetar las
instrucciones de montaje facilitadas por sus
fabricantes (incluidas con los aparatos). El
conducto de gas conectado al quemador
debe estar dimensionado en funcién del
caudal maximo y de la presion disponible.

Para determinar el diametro nominal "DN"
del grupo de alimentacion de gas, hay que
considerar la resistencia de lado de los
humos del generador de calor, la pérdida
de carga de gas del quemador y del grupo
de alimentacion.

Atencion

Debe comprobarse la ausencia de
impurezas y de cuerpos extrafos antes de
montar y poner en servicio la rampa de gas,
las llaves de paso y las conexiones.

Grupo de alimentaciéon de gas

El grupo de alimentacion de gas puede
conectarse directamente a la toma de gas
principal. Respete el orden y el sentido del
flujo (flecha en el carter) de las rampas.
Antes de proceder a la instalacién y la puesta
en servicio, debe comprobarse la ausencia
de particulas de suciedad y de cuerpos
extrafios en las valvulas y las piezas de
conexion. Con el fin de disponer de unas
condiciones adecuadas para el arranque,
debe existir una distancia lo mas corta
posible entre el quemador y la valvula de
cierre del gas.
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Control de estanqueidad

Una vez montado, el grupo de alimentacion
de gas debe someterse a un control de
estanqueidad en la instalacion de acuerdo
con la ficha de trabajo DVGW G600 o G490.
El conducto de gas del tramo anterior a la
rampa de gas debe ser instalado por parte de
una compaiia de instalacién de gas de
acuerdo con las normativas aplicables,
revisarse para comprobar la ausencia de
fugas, purgarse y poseer la certificacion
adecuada. Debe comprobarse (mediante
una prueba de presion) la estanqueidad de
los racores de unién roscados y las juntas de
brida. El control de estanqueidad debe
realizarse bajo presion y utilizando agentes
espumantes aprobados y anticorrosivos. El
resultado del control de estanqueidad debe
estar debidamente certificado para las
calderas de vapor.

Purga

Importante

Antes de poner el quemador en
funcionamiento o tras una reparacioén, debe
purgarse todo el conducto de alimentacién
de gas y la rampa de gas en una atmdsfera
abierta (por ejemplo, con un tubo flexible),
con cuidado de no crear ningun peligro.

En ningun caso debe purgarse el
conducto de gas en la sala de calderas o
hacia el hogar.

Utilice un quemador de control para verificar
que las zonas de conduccion del gas estan
exentas de mezcla gaseosa inflamable.

Soporte

La rampa de gas y sus accesorios deben
estar sostenidos por un elemento de
elevacion telescépico o un aparato similar
durante y después de la instalacion (por
ejemplo, el filtro y la valvula).

Junta

Se recomienda suministrar una junta de
desconexion sencilla (con superficies de
estanqueidad planas) para facilitar las tareas
de reparacion de la caldera y permitir que la
puerta de la caldera pueda pivotar hacia el
exterior en caso necesario.
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Regulacion electrénica combustible-aire

Regulacion electrénica combustible-aire
Este sistema de regulacién combinado, de
ajuste preciso, que modifica con uniformidad
el caudal de combustible y de aire, permite
ajustar la relacion combustible-aire dptima en
todo el intervalo de regulacion. Esta
regulacion continua activa
independientemente del punto de potencia
dentro del intervalo de ajuste en funcién de la
necesidad de calor.

Grupo electrénico

Un servomotor montado respectivamente en
la valvula de aire y en la valvula de gas
permite posicionar estos accionadores. A la
salida de fabrica la curva de aire de la
modulacién mecanica se regula para que la
valvula de aire esté cerrada al ajuste minimo
y abierta al ajuste maximo.

En la puesta en servicio del quemador se
asignan posiciones definidas a los
accionadores para el combustible y para el
aire en funcion de la potencia del quemador.
Estas posiciones se alcanzan con una
precision muy alta durante el funcionamiento
del quemador. Dicha precision es una
condicién fundamental de toda combustion
duradera con emisién contaminante
reducida.

En caso necesario, la presion de gas debe

corregirse en el regulador de presién de gas.

Importante

La presion de salida del gas (presion de
regulacion del gas) debe ser siempre inferior
ala presion de entrada del gas, pero superior

a la pérdida de presion total de la instalacion.

Durante el ajuste progresivo de los
puntos de carga (caudal de combustible,
caudal de aire) el regulador electrénico
combinado debe desplazarse de acuerdo
con las instrucciones de puesta en
servicio.

Si es posible, se efectuara una medicién del
combustible en cada punto.

Equipamiento opcional: control de la
velocidad rotatoria

Los quemadores pueden ir equipados
opcionalmente con un control de la velocidad
rotatoria. En concreto para los
funcionamientos prolongados del quemador
a carga parcial, la disminucion del régimen
del soplador permite economizar la energia
eléctrica y reducir la contaminacién acustica
causada por el soplador del quemador. En
este caso, la velocidad de rotacion del
soplador se mide mediante un sensor Namur
y se controla en funcién de la potencia para
obtener el valor de consigna programado.

1a

Gas

1b

Aire
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Equipo opcional:

Regulacion O2/Regulaciéon CO

Para mejorar el rendimiento de la instalacion,
puede equiparse el gestor de combustion con
una regulacién de oxigeno residual o de CO
(regulacién de CO sdlo en caso de utilizacién
del control de quemador de la marca
Lamtec). Una sonda de medicion de O2
acoplada a un sensor circonio-6xido permite
medir el oxigeno residual en los humos de la
instalacion de combustién, medicién que el
gestor de combustion considera como valor
de correccion. Gracias a una regulacion de
02, se pueden eliminar las fluctuaciones de
las condiciones ambiente (por ejemplo,
temperatura del aire de combustion,
humedad, variacion del poder calorifico, etc.)
y reducir considerablemente el excedente de
aire necesario en la compensacion. Toda
diferencia con relacién al valor de consigna
se regula con una correccioén de la velocidad
de rotacion del soplador o de la posicion de
las valvulas de aire. En caso de utilizar una
regulacion de CO (so6lo posible en modo
gas), ademas del oxigeno residual, se mide
el contenido de CO de los humos. La
correccion de la velocidad de rotacion del
soplador o de la posicién de las valvulas de
aire permite reducir el excedente de aire
hasta el "limite de CO". Los valores de
correccion vienen determinados por un
"procedimiento de inicializacion" especifico
de la instalacion y guardados temporalmente
en el gestor de combustion. Por ello, resulta
posible maximizar el rendimiento técnico de
combustién de la instalacion en todo el
intervalo de potencia y optimizar la
combustién. Encontrara mas informacion en
la documentacion impresa de los fabricantes
de gestores de combustion electrénica.

1a  Valvula de regulacién del gas con

servomotor

1b  Valvula de regulacién de aire con
servomotor

2 Quemador

3 Caldera

4 Turbina para el aire de combustion
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Procedimiento de ajuste de la potencia del quemador

El quemador se controla y se ajusta mediante
un terminal o un PC (interfaz en serie).

Para aprender el manejo y realizar la puesta

en servicio, consulte también los manuales

separados del BT300:

- 420010494600 Descripcion del cajetin, de
la pantalla, ajuste

- 420010494700 Remote software

- 420010xxxxxx Regulacién de CO/ O2

- 420010494800 Lista de cddigos de fallo

- 420010494900 Lista de parametros

Antes de encender el quemador por

primera vez:

- proceda a un primer ajuste en el cajetin
como se indica en el manual de uso del BT
3xx (Art. Nr.: 4200 1049 4600).

- preajuste los manostatos de seguridad
(consulte los capitulos correspondientes:
manostatos de aire, de gas y de gasdleo).

Siga las instrucciones del capitulo
"Controles".

Procedimiento de ajuste

(descripcién sucinta)

* Ponga en funcionamiento el quemador
(active la tensién de control y la cadena de
regulacion).

* El programa del quemador arranca.

» Ajuste la posicion de preventilacién de la
valvula de aire (en caso necesario,
también el convertidor de frecuencia) en
funcién del caudal de ventilacién requerido
de la caldera (véase el capitulo de
preventilacion).

* Ajuste la potencia calorifica al arranque del
guemador a un max. del 33% de la carga
nominal (en caso necesario, ajuste la
presién de ida de gas en el regulador,
véa)se el parrafo de ajuste de presion de
gas).

* Ajuste el quemador en todo el intervalo de
carga (en caso necesario, ajuste la presion
de ida de gas en el regulador, véase el
parrafo de ajuste de presién de gas).

* Compruebe el ajuste de potencia y del

comportamiento de la regulacién en la

alternancia de carga.

Ajuste de los manostatos de seguridad

(véase el capitulo correspondiente

Manostato de gas, aire o gasoleo)

¢ Compruebe la eficacia de los dispositivos
de seguridad (célula, manostato de aire,
gas y gasoleo, control de densidad).

* Guarde la configuracién del control del
quemador en un soporte de datos externo
(recomendacion).

Ajuste de la presion de gas
Rampa de gas VGD

¢ Retire el tapdn de proteccion en el SKP25.

* Regule la presion de gas pBr (presion de
gas justo después de la valvula
magnética doble) mediante el tornillo S1
(bajo la tapa) y un destornillador plano.

 La posicién de ajuste puede leerse en la
escala graduada X.

* Después del ajuste, bloquear la presion de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Esto puede
hacerse, por ejemplo, bloqueando la tapa
(tapa de S1) con un barniz de sellado.

Encontrara otras versiones VGD en el

capitulo Vélvula doble de gas VGD.

Rampa de gas MBC

. Féegular la presion de gas pBr con el tornillo

2.

* Después del ajuste, bloquear la presion de
gas ajustada para impedir cualquier
desajuste de la misma. Realizacién con un
precinto.

Encontrara otras versiones MBC en el

capitulo Vélvula doble de gas Dungs MBC.

El ajuste de la presién de gas debe

seleccionarse para que la valvula de gas esté

lo mas abierta posible a la potencia maxima
del quemador. De esta forma se garantiza el
mejor comportamiento posible de la
regulacion del combustible en todo el
intervalo de carga.
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Atencién

Compruebe todos los ajustes de potencia en
el quemador en caso de modificacion de la
presién de ida de gas (02, potencia, intervalo
de regulacién, comportamiento del
quemador, etc.).

Nota:

El ajuste de la presion de gas debe
seleccionarse para que la valvula de gas esté
lo mas abierta posible a la potencia maxima
del quemador. De esta forma se garantiza un
comportamiento adecuado de la regulacion
del combustible en todo el intervalo de carga
(véase también el capitulo de regulacién de
la presion del gas).

Importante

Es obligatorio regular la presién de salida de
gas (presion del regulador) a un valor inferior
a la presion de entrada y superior a la
pérdida de carga completa de la
instalacién.

Para aprender el manejo y realizar la puesta
en servicio, consulte también el manual
separados del BT300 (N.° 420010494600)

Tras la puesta en servicio del quemador,
es preciso comprobar el buen
funcionamiento y ajuste correcto de todos
los dispositivos de seguridad (véase en
part)icular el capitulo Manostatos de gas/
aire).
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Control

Antes de la primera puesta en servicio de
la instalacion deben realizarse los
siguientes controles:

» Siga las instrucciones de uso del fabricante
de la caldera. La caldera debe estar
montada y lista para funcionar.

* Llenado de agua suficiente del equipo de
calefaccion.

* Comprobar en la instalaciéon completa si el

cableado eléctrico de todos los

componentes se ha realizado
correctamente.

Verificacion del sentido de rotacién del

moto del quemador.

* Ajuste correcto de los reguladores de
temperatura o de presion, limitadores,
equipos de seguridad y contactores
eléctricos de fin de carrera.

* Control de la presion de la conexién de gas.

¢ Control de estanqueidad de los elementos
de la conduccion de gas.

» Circuitos de humos abiertos y alimentacion
suficiente de aire fresco.

* Quemador en posicién de arranque: valvula
de aire en posicion "CERRADA".

¢ cajetin de control y seguridad del grupo
electrénico desbloqueado y en posicion de
salida.

Atencidn:

En un perimetro de 0,5 m alrededor de la
aspiracion de aire del quemador no debe
encontrarse ningun objeto susceptible de ser
aspirado (por ejemplo, trapos, un manual). La
aspiracion de estos objetos puede llevar a
funcionamientos incorrectos y a estados de
funcionamiento peligrosos. Esta situacion
puede desembocar en un fallo, en dafios
medioambientales, en dafios en la
instalacion e incluso en lesiones personales.
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* Conecte los instrumentos de medicién de la
presion de cabezal de gas en el racor de
medicion posterior de la valvula de
regulacion de gas, y de presion de aire en
el racor de medicién del quemador.

* Abra la llave de paso del gas del tramo
anterior a las rampas de gas y compruebe
la presion de gas del manémetro.

Control del funcionamiento del programa
del quemador antes de la primera salida
de combustible.

* Abra ligeramente la llave de paso del gas
del grupo de valvulas hasta que se haya
establecido la presion y ciérrela.

Arranque el quemador y observe la
secuencia de la puesta en servicio en la
evolucién del programa:

Control de estanqueidad de la valvula
Ventilador

Valvula de aire de preventilacién
Control de presion de aire

Valvula de aire de carga parcial
Encendido

Apertura de las valvulas

Bloqueo de seguridad una vez
transcurrido el tiempo de seguridad
(véase el cajetin de control y
seguridad) o corte por falta de gas
* Desbloquee el cajetin de control y
seguridad del grupo electronico.

NGO AN~
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Observacion para el posicionamiento de
la valvula de mariposa de gas en los
quemadores N8/N9

El indicador de posicion situado justo en la
valvula de gas de la instalacion se puede
modificar sin ningun tipo de herramienta. Por
tanto, esta indicacién de posicion no tiene
porqué ser la posicion de la valvula de
mariposa.

Para tener una indicacion fiable para el
posicionamiento de la valvula de gas, es
preciso guiarse por el tornillo (1) unido al
acoplamiento. La posicion del tornillo indica
la posicién angular de la valvula de gas.




Puesta en servicio

Preventilacion

Preventilacion: del quemador (pérdidas de carga de caldera, Atencion

Debe garantizarse una preventilacion temperaturas), es posible calcular el caudal Con los controles electrénicos combinados
suficiente de la caldera. Siga las de aire suministrado en preventilacion del (BT300/ Etamatic), las posiciones de carga
instrucciones especificas relativas a la siguiente modo: nominal y de preventilacién pueden variar

instalacion. El quemador se ha disefiado
para garantizar la preventilacion en la
regulacion de la carga plena. Los tiempos de
preventilacién dependen del cajetin y se
indican en el capitulo correspondiente.
Partiendo de las mismas condiciones en la
caldera

durante la preventilacién y el funcionamiento

segun el ajuste. En ese caso, hay que aplicar,
para el célculo, la potencia calorifica que se
alcanza en posicion de preventilacion en
funcionamiento efectivo del quemador.

Vaire = Qu XV, i XA y (tairet 273) x1013mbar
ire = -
Hi 213X Py,
3000kW x 9,56 Nm3/ Nm3x 117 20°C + 273K) x 1013mbar
Vaire = ( ) = 3597 Bm3/h
10,35kWh/ Nm3 273K x 980mbar
Ejemplo
Potencia calorifica nominal regulada QN 3.000 kW
Necesidad de aire de combustién VL min 9,56 Nm°/Nm>; Nm°>/kg
Poder calorifico de combustible Hi 10,35 kWh/Nm>®; Nm>/kg
Temperatura de aspiracidn de aire taire 20 °C
Valor barométrico pamb 980 mbar
Excedente de aire A 1,17
Caudal de preventilacién Vaire ? Bm>/h

Valores aproximados

Poder calorifico

Necesidad de aire de combustiéon VLmin

Hi
Gas natural E 10,35 kWh/Nm® 9,56 Nm°/Nm°
Gas natural L 8,83 kWh/Nm? 8,45 Nm°/Nm°

Fuel doméstico 11,86 kWh/Nm®

11,1 Nm“/kg
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Funcion de arranque con gas
Funcionamiento con gas
Funciones generales de seguridad

Funcién de arranque con gas

Si la instalacion de calefaccién necesita
calor, el circuito de control del quemador se
cierra y se inicia el desarrollo del programa.
Al final del programa

el quemador arranca.

Tras cada arranque del quemador o tras
cada corte del mismo (segun el aparato
de control de estanqueidad utilizado) se
realiza de forma automatica un control de
estanqueidad de la valvula de gas.

La valvula de aire esta cerrada al
apagarse el quemador.

El servomotor eléctrico desplaza la valvula
de aire cerrada a la posicion de plena carga
para que el quemador ventile la camara de
combustién y los conductos de evacuacion
con el caudal de aire especificado. Poco
después del inicio de la ventilacién previa, el
dispositivo de seguridad de falta de aire debe
conmutar, en un lapso de tiempo definido, a
posicidn de trabajo, es decir, que debe
alcanzarse y mantenerse la presion de aire
minima ajustada hasta que deje de funcionar
el quemador. Una vez transcurrida la
duracién de preventilacion, la valvula de aire
y la valvula de regulacién de gas vuelven a la
posicién de carga parcial. El transformador
de encendido se pone en marcha.

Funciones generales de seguridad

Si no se forma llama al arrancar el quemador
(salida de combustible), el quemador se
apaga transcurrido el tiempo de seguridad
(bloqueo de seguridad). La pérdida de llama
en servicio, la falta de aire durante la
preventilacion y la pérdida de presién de aire
durante todo el funcionamiento del quemador
implican un corte en el quemador. La pérdida
de sefal de llama transcurrido el tiempo de
seguridad y la sefal de llama durante la
preventilacion (control de luz parasita)
provocan un bloqueo de seguridad, con el
consiguiente bloqueo del cajetin. El cajetin
puede desbloquearse inmediatamente
después de un corte de fallo pulsando el
boton de desbloqueo.
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Después del tiempo de preencendido, las
valvulas de gas principales se abreny el gas
sale por los inyectores y se mezcla en el
dispositivo de mezcla con el aire de
combustién impulsado por el ventilador. El
encendido de la mezcla de gas-aire se
realiza directamente con chispas de
encendido de alta tensién en uno de los
inyectores auxiliares. Durante el primer
tiempo de seguridad debe formarse una
llama estable, supervisada por una célula
UV. El encendido se detiene antes de que
finalice el tiempo de seguridad. El quemador
funciona a la potencia minima. El programa
de puesta en servicio ha finalizado.

Funcionamiento con gas

Una vez formada la llama, el quemador se
queda un instante en la carga de encendido,
cuyo ajuste es distinto, y, a continuacion,
pasa sobre la potencia minima. Entonces se
autoriza el ajuste de la potencia. En ese
momento se alcanza la posicion de servicio
del quemador. A partir de ese momento, el
regulador regula automaticamente el
quemador entre carga parcial y plena carga.

El cajetin puede desbloquearse
inmediatamente después de un corte de fallo
pulsando el boton de desbloqueo. El cajetin
de control y seguridad vuelve a su posicion
de arranque y reinicia la puesta en servicio
del quemador. Un corte de tensién provoca
una parada de regulaciéon. Puede producirse
un arranque automatico al volver la tension,
siempre que no se haya activado otro
bloqueo, por ejemplo, mediante la cadena de
seguridad. En principio, la alimentacién de
combustible se interrumpira inmediatamente
en caso de que se produzca cualquier fallo.
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Segun la necesidad de calor, el regulador
electronico combinado se controla con el
regulador de potencia y controla a su vez los
servomotores de la valvula de regulacion de
gas y de las valvulas de regulacion de aire y
aumenta o reduce los caudales de acuerdo
con la programacion.

La regulacién continua permite situar el
quemador en cualquier punto entre carga
parcial y plena carga. La parada del
quemador se realiza a partir del estado
actual del quemador. Se recomienda
programar el regulador de carga de forma
que la parada se realice a partir de la carga
minima. La valvula de aire se cierra cuando
se detiene el quemador y de esta forma evita
todo flujo de aire frio a través de la camara de
combustién, del intercambiador térmico y de
la chimenea. Las pérdidas de refrigeracion
internas se reducen al minimo.

Atencién: si se montan valvulas de cierre en
el circuito de humos, éstas deberan estar
completamente abiertas durante la fase de
arranque para evitar riesgos de deflagracion
o de explosion. A tal efecto, se puede
garantizar la apertura de la valvula de cierre
integrando un contacto de apertura de la
valvula en la cadena de seguridad del
generador de calor.

Atencioén:

En un perimetro de 0,5 m alrededor de la
aspiracion de aire del quemador no debe
encontrarse ningun objeto susceptible de ser
aspirado (por ejemplo, trapos, un manual).
La aspiracion de estos objetos puede llevar a
funcionamientos incorrectos y a estados de
funcionamiento peligrosos. Esta situacién
puede desembocar en un fallo, en dahos
medioambientales, en dafios en la
instalacion e incluso en lesiones personales

En caso de usar un regulador electrénico
combinado, todas las sefales de
funcionamiento y de anomalia pueden
aparecer en claro e indicadas en un médulo
de control y de visualizacion disponible de
forma opcional.



Servicio

Conservacion

Los trabajos de mantenimiento en la caldera
y en el quemador debe realizarlos
exclusivamente un técnico de calefaccion
especializado y debidamente formado a tal
efecto. Para garantizar la realizacion
periddica de los trabajos de mantenimiento,
es conveniente recomendar al usuario de la
instalacion que suscriba un contrato de
mantenimiento. En funcion del tipo de
instalacion pueden ser necesarios intervalos
de mantenimiento mas cortos.

Atencion
Un mantenimiento deficiente no acorde con las
instrucciones del presente manual puede
provocar anomalias en el funcionamiento y
situaciones peligrosas. Las consecuencias
pueden ser averias, dafios medioambientales,
materiales y personales. Debe consignarse un
protocolo para todas las operaciones de
mantenimiento y conservacion. Todas las piezas
de desgaste deben sustituirse de conformidad
con los tiempos de ciclo estipulados (véase la
siguiente tabla).
Para las operaciones de
mantenimiento, el suelo de la zona de
A trabajo debe estar limpio y ser
antideslizante. Se debe asegurar una
buena iluminacion. Es preciso utilizar
dispositivos de izado adecuados para el
mantenimiento de los componentes mas
pesados (por ejemplo, el motor del
ventilador).
Antes de cualquier intervencién de
mantenimiento o de limpieza en el quemador
deben tenerse en cuenta los siguientes puntos:
1. Corte la corriente eléctrica y ponga seguros
para evitar conexiones accidentales.
2. Corte la alimentaciéon de combustible.
3. Controle la ausencia de energia residual en la
maquina y compruebe la eficacia de las
secuencias 1y 2.
4. Controle el apagado del ventilador antes de
abrir el quemador.
El incumplimiento de estas instrucciones
puede provocar lesiones graves y dafnos
materiales.

» Utilice piezas de recambio originales.
El uso de piezas de recambio no originales
puede conllevar la pérdida de la conformidad CE.

Atencion

Cada vez que se realice el mantenimiento, se
debe comprobar que no se ha descuidado
ninguna herramienta, ningun trapo ni otros
objetos en el interior del cuerpo del quemador.
Los objetos olvidados pueden perturbar el
funcionamiento del quemador y provocar dafios
materiales y lesiones personales.

Operaciones recomendadas dentro del
marco del mantenimiento anual del quemador
- Marcha de prueba del quemador, medida de
entrada

Limpieza del cabezal de combustion y, si es
preciso, sustitucion de las piezas defectuosas
- Limpieza de la turbina y del ventilador
Limpieza del filtro de gas; sustitucion en caso
de que resulte necesario

Colocacién, comprobacion o sustitucion del
pulverizador

Control, ajuste del mezclador, comprobacién
de la estanqueidad de la junta entre el cabezal
de gas y el tubo del quemador

Control de los electrodos de encendido y de la
chispa de encendido, limpieza y correccion del
ajuste eventuales

- Limpieza de la célula

Limpieza de la valvula de aire y control de su
movilidad

Control de la posible deformacién o fisura de la
turbina

Inspeccidn visual de los componentes
eléctricos del quemador; eliminacion de los
errores en caso de que resulte necesario
Comprobacién del arranque del quemador
(combustién, emision, potencia del quemador)
- Control de estanqueidad

Control de funcionamiento de los dispositivos
de seguridad del quemador y de la cadena de
seguridad de la caldera (manostato de presion
de aire, presion de gas y presion de fuel,
vigilancia de llama, verificador de
estanqueidad, valvulas de seguridad,
componentes de la cadena de seguridad).

*

Deben seguirse las especificaciones de
mantenimiento y de seguridad de la caldera.
Prueba de funcionamiento del detector de
llama y del cajetin de control y de seguridad
Control de la presion de alimentacion de gas
antes y después del sistema de regulacion del
gas, asi como de la presion de reposo del gas
Comprobacion del caudal de gas
Comprobacién de la estanqueidad de la
rampa de gas

Comprobacién de la estanqueidad y la
limpieza de las vélvulas de gas
Comprobacién de la estanqueidad del circuito
hidraulico

Control de los posibles dafios y puntos de
retorcimiento de las mangueras de gasdleo
Limpieza del interior y del exterior del
quemador

Correccion, en caso de que resulte necesario,
de los valores de ajuste

Elaboracién de un informe de medicion*

Conviene determinar al menos los valores

siguientes:

_Tipo de combustible, tipo de gas

Indice de Wobbe (valor térmico); poder
calorifico

Caudal volumétrico de gas; caudal masico de
gasoleo

Potencia calorifica mas baja y mas elevada;
ademas de 1 o 2 valores intermedios
Presion de gas, gasoleo y aire (racor de gas,
regulador de gas, cabezal de combustion,
presion de regulacion, presion de ventilacion,
presion del hogar, presiones de gasoéleo)
Emisiones de humos (NOx, 02, CO, CO2,
hollin) en porcentaje/ppm;

Temperatura y humedad del aire de
combustion;

Temperatura de los humos.

Presion de aire atmosférico

Comprobaciones generales

Control del funcionamiento del botén de
parada de emergencia

Comprobacién visual de los conductos de gas
en la sala de calderas

Componentes de seguridad Vida util Ciclos de funcionamiento
recomendada min.
Sistemas de control de las valvulas 10 anos 250.000
Manostato de gas y manostato de aire 10 anos -
Cajetin de quemador con célula 10 anos 250.000
Células fotoeléctricas (UV) 10.000 horas de funcionamiento
Células (no UV) 10 ahos 250.000
Regulador de presion de gas 15 anos -
Valvula de gas con sistema de control de valvula tras deteccion de un fallo
Valvula de gas sin sistema de control de valvula 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Regulacion de relacion combustible-aire 10 anos -
Servomotor STE...(Schneider Electric) 10 anos 2.000.000
Servomotor SQM 1../2.. (Siemens) segun el uso 150.000
Servomotor SQM 5...(Siemens) segun el uso 250.000
Servomotor STM 30/40 (Schneider Elektrik) 10 anos 500.000
Servomotor 01-15/30 Schimpf 10 anos 2.000.000
Latiguillos flexibles de fuel 5 anos -
Valvulas gasoéleo 10 anos 250.000
Valvula de descarga de presion 10 anos -
Vida util de las piezas de desgaste*
Relé auxiliar segun el uso 50.000
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACS310) 3 anos 25.000 horas de
funcionamiento
Ventilador de refrigeracion del convertidor de frecuencia (ACH550) 6 anos 60.000 horas de
funcionamiento
Motor 40.000 horas de funcionamiento

La lista contiene los ciclos de control minimos y la vida util de las piezas de desgaste* y de los componentes de seguridad. En determinados
casos, la vida util real puede ser claramente superior y depende de las condiciones de funcionamiento. Por motivos de seguridad de
funcionamiento y de fiabilidad, es conveniente no exceder los tiempos de uso recomendados.

* Piezas de desgaste para una vida util de la maquina de 25 afos
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Control del dispositivo de mezcla

* N6/N7: Retire los dos tornillos S y la tapa
del quemador.

* N8/N9: Levante el extremo frontal de la
tapa del quemador y retire hacia atras.

¢ Quite los 7 tornillos W de la tapa del

dispositivo de mezcla.

Extraiga el dispositivo de mezcla.

Revise los electrodos de encendido y el

cable de encendido y sustituyalos en caso

necesario (véase el capitulo Control/

mantenimiento del dispositivo de mezcla).

e Limpie el deflector.

* Compruebe los ajustes al volver a montar.

Limpieza de la turbina

* Apague el motor desconectandolo de la
corriente eléctrica.

* Desmonte la rueda del ventilador.

¢ Limpie la rueda del ventilador.

¢ No utilice fluido a presion.

¢ Vuelva a montar el conjunto.

Nota:

Para el montaje y el desmontaje de la rueda
del ventilador, consulte el capitulo
Mantenimiento/Turbina.
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Control / montaje del dispositivo de mezcla

Sustitucion del filtro

¢ El tamiz de filtrado del multibloque (sélo
valido para MBC...) debe revisarse al
menos una vez al afio y cambiarse en caso
de presentar suciedad (véase péagina 64).
Afloje los tornillos de la tapa de filtro en el
multibloque.

Extraiga el tamiz de filtrado y limpie su
alojamiento.

No utilice productos de limpieza a presion.
Cambie el tamiz de filtrado por uno nuevo.
Atornille la tapa.

Abra de nuevo la vélvula manual.
Compruebe la estanqueidad.

Compruebe los valores de combustion.

Limpieza de la cubierta

* No utilice productos clorados o abrasivos.

¢ Limpie la cubierta con agua y un producto
de limpieza.

¢ Vuelva a montar la cubierta.

Montaje del dispositivo de mezcla
Controle la presencia de la junta del frontal
de caldera J1 y su montaje correcto en la
brida del codo de gas.

¢ Compruebe el deflector (limpielo si
presenta suciedad y hollin).

e Compruebe los difusores de gas
(sustituyalos en caso de obstruccion,
suciedad o deterioro).

* Revise el transformador de encendido.

¢ Compruebe el ajuste del electrodo.

e Compruebe el cable de encendido.

* Conecte el cable de encendido al
electrodo.

* Conecte el cable de ionizacién al
dispositivo de mezcla.

¢ Introduzca el dispositivo de mezcla en
el tubo de llama y apriete los tornillos de
fijaciéon S3.

* Conecte el cable de encendido al
transformador de encendido T1.

Importante

El quemador debe regularse de nuevo en
cada cambio de tipo de gas como, por
ejemplode gasnaturalEalLolLLoala
inversa.

No es necesario realizar ninguna
modificacién del dispositivo de mezcla.

Nota:
Como ejemplo, Unicamente se representa el
caso del quemador N9 G-EU3.

Ai } Importante
Después de cada intervencion:
compruebe los parametros de
combustién en condiciones reales de uso
(puertas cerradas, tapa montada, etc.).
Anote los resultados en los documentos
apropiados.

Importante

Tras el ajuste de los manostatos, estos
deben estar protegidos contra cualquier
desajuste. Esta operacion puede
realizarse mediante el marcado con un
barniz, por ejemplo, o con un tornillo en la
tapa de proteccion de los aparatos.
Después de realizar el mantenimiento del
quemador y tras cada modificacién del
ajuste de los sistemas de seguridad del
quemador (por ejemplo de los
manostatos), es preciso comprobar el
funcionamiento correcto de los
dispositivos de seguridad del quemador.
Asimismo, tras el mantenimiento del
quemador, es necesario controlar el buen
funcionamiento de la cadena de
seguridad de la caldera de conformidad
con las especificaciones aplicables. Esta
comprobacion debe realizarse de acuerdo
con el usuario.

Control de las temperaturas de los gases

de combustion

¢ Revise peridédicamente la temperatura de
los humos.

¢ Limpie la caldera cuando la temperatura de
los gases de combustién supere el valor de
puesta en servicio en mas de 30 °C.

¢ Utilice un indicador de temperatura de los
gases de combustién para facilitar la
comprobacion.

==
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Ajuste de la turbina

La turbina puede detenerse en la posicion
que se desee en el arbol motor.

La obtencién de un par de deslizamiento
elevado depende siempre de la ausencia de
suciedad y de grasa en la superficie de todas
las piezas que se van a montar.

Desmontaje de la turbina

Nota:

Antes de desmontar la turbina, se debe
hacer una marca en el arbol para volver a
colocar la turbina en la misma posicién
durante el montaje. Cualquier
desplazamiento axial de la turbina en el
arbol puede disminuir el rendimiento y en
consecuencia la potencia de aire es
menor.

Para desmontar la turbina, retire los tornillos
(pos. 1y 2), atornille uno de ellos como
tornillo de extraccion en el agujero en un
semirroscado (pos. 3) en el interior del
casquillo y apriételo. El casquillo se separara
como resultado de esta operacion. Retire con
la mano la unidad de arandelas que ha
quedado suelta sin golpearla ni estropearla.

="

Montaje de la turbina

- Limpie y desengrase todas las superficies
desnudas.

- Encaje arandelas y casquillos, superponga
los agujeros.

- Alinee los dos agujeros opuestos (pos. 1y
2) y apriételos de manera uniforme.

Se deben aplicar los siguientes pares de
apriete:

SM 16, casquillo n.° 1615 - orificio del buje
28:

Par de apriete: 20 Nm

SM 20, casquillo n.° 2012 - orificio del buje 38
y 42 mm:
Par de apriete: 30 Nm

SM 25, casquillo n.° 2517 - orificio del buje 42
y 48 mm:
Par de apriete: 50 Nm

SM30 casquillo n.° 3030 - orificio del buje
55 mm
Par de apriete: 90 Nm

1 - Turbina de ventilacion
2 - Transportador neumatico

Quemador L [mm] Quemador L [mm]
L N6 G-E 17 N6 G-EF3 17
7 —] N7.3600 G-E 12 N7.3600 G-EF3 17
/ N7.4500 G-E 17 N7.4500 G-EF3 17
/ | — N8.5800 G-E 16 N8.5800 G-EU3 18
L ? = N8.7100 G-E 22 N8.7100 G-EU3 22
/ N9.8700 G-E 19 N9.8700 G-EU3 9
| Y
Z | - N9.10400 G-E 9 N9.10400 G-EU3 17
]; Importante: El transportador neumatico debe estar orientado
con relacion a la turbina de ventilacion, de forma que se respete
- un intervalo (S) de dimensién constante en toda la
Ly circunferencia.
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Medicion de humos

Medicion de humos

Para que la instalacién funcione de manera
rentable y sin fallos, el quemador debe
regularse de forma acorde a la instalacion.
Esta regulacién pasa por el ajuste combinado
combustible-aire de combustion, que permite
regular el quemador para una combustion
limpia. Para ello es necesario realizar una
medicion de humos. Con el fin de determinar
el rendimiento y la calidad de la combustién,
se debe medir la concentracién proporcional
de CO, o de O, y la temperatura de los
humos. Antes de esta medicién, se debe
prestar especial atencion a la estanqueidad de
la caldera o del sistema de evacuacion de
humos.

Tomas de aire que falsean la medicion
Los humos deben tener una concentracion
residual de oxigeno (O,) lo mas baja posible o
una concentracién de diéxido de carbono
(CO,) lo mas alta posible.

La concentracién de monéxido de carbono en
los humos debe ser inferior a los valores limite
especificados en las normas vigentes con

independencia del nivel de carga. Con la
combustion de gasdleo, no se debe superar el
indice de hollin admisible en los humos.

Determinacion del caudal volumétrico de
gas

La potencia calorifica (QF) de una caldera es
la cantidad de calor suministrada con el gas
por unidad de tiempo.

Durante la puesta en servicio, el caudal
volumétrico del combustible debe regularse en
funcion de la potencia calorifica nominal de la
caldera.

Ejemplo:
Potepma calorifica Qy 1.000 KW
nominal
Rendimiento de la Nk 0,88
caldera
Poder calorifico del

H 3
gas u 9,1 kWh/m
Presion de gas Pu 100 mbar

Relacion entre valor de 02 y valor de CO2 para
el gas natural H (CO? max. =11,86%)

COZméx. - C02 medidg

O,= 21 x =%
2 C02 max.

% Oy % CO, % Oy % CO,
0,00 11,86 3,00 10,16
0,10 11,80 3,10 10,10
0,20 11,75 3,20 10,04
0,30 11,69 3,30 9,99
0,40 11,63 3,40 9,93
0,50 11,58 3,50 9,87
0,60 11,52 3,60 9,82
0,70 11,46 3,70 9,76
0,80 11,41 3,80 9,70
0,90 11,35 3,90 9,65
1,00 11,29 4,00 9,59
1,10 11,24 4,10 9,53
1,20 11,18 4,20 9,48
1,30 11,12 4,30 9,42
1,40 11,07 4,40 9,36
1,50 11,01 4,50 9,31
1,60 10,95 4,60 9,25
1,70 10,90 4,70 9,19
1,80 10,84 4,80 9,14
1,90 10,78 4,90 9,08
2,00 10,73 5,00 9,02
2,10 10,67 5,10 8,97
2,20 10,61 5,20 8,91
2,30 10,55 5,30 8,85
2,40 10,50 5,40 8,80
2,50 10,44 5,50 8,74
2,60 10,38 5,60 8,68
2,70 10,33 5,70 8,63
2,80 10,27 5,80 8,57
2,90 10,21 5,90 8,51

Relacion entre valor de O, y valor de CO,
para el gaséleo doméstico (CO, max. =
15,40%)

Valor barométrico Pamb 980 mbar
Temperatura del gas  tgas 15°C
Presion normal Pn 1.013 mbar

Qx 1000

Qp e 558 1136kW
Caudal volumétrico de gas en estado
normal:

_ Qy _ 1000 3

Ven T H,.ng 9, 1.0.88 25w /h

Caudal volumétrico de gas en estado de
funcionamiento:

T Pa —m>/h

Ver = Ve 573 " Pamb - Pu

BB

— 125.273+ 15 1013,25_ 193 o>/ h
273 980 + 100

Valores barométricos medios
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Altitud Valores
[m] barométricos
intermedios
[mbar]

% O, %CO, | %0, | %CO, Aachen 205 991
0,00 15,40 3,00 13,19 Berlin 50 1009
0,10 15,33 3,10 13,12 Dresden 120 1.000
0,20 15,25 3,20 13,04 Erfurt 315 978
030 | 1518 | 330 | 1297 Ef;'gfl:‘rrg'\"' ;24 13?1’
0,40 15,11 3,40 12,89 Kol a5 1009
0,50 15,03 3,50 12,82 Leipzig 130 998
0,60 14,96 3,60 12,75 Magdeburg 79 1005
0,70 14,88 3,70 12,67 Miinchen 526 955
0,80 14,81 3,80 12,60 Niimberg 310 980
0,90 14,74 3,90 12,53 Rostock 4 1013
1,00 14,66 4,00 12,45 Stuttgart 297 984
1,10 14,59 4,10 12,38 Schwerin 59 1010
1,20 14,52 4,20 12,31 Uim 479 960
1,30 14,44 4,30 12,23
1,40 14,37 4,40 12,16
1,50 14,29 4,50 12,08
1,60 14,22 4,60 12,01
1,70 14,15 4,70 11,94
1,80 14,07 4,80 11,86
1,90 14,00 4,90 11,79
2,00 13,93 5,00 11,72
2,10 13,85 5,10 11,64
2,20 13,78 5,20 11,57 101325
2,30 13,71 5,30 11,49 5
2,40 13,63 5,40 11,42 £ "
2,50 13,56 5,50 11,35 <
2,60 13,48 5,60 11,27 ©
2,70 13,41 5,70 11,20 7 o
28 | 1334 | 580 | 11,13 £
2,90 13,26 5,90 11,05 g

35

g

o

o

600

0 4501000 2000 3000 4000 5000

Altitud por encima del nivel del
mar
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Medicion de humos

Causas y resolucion de problemas

Pérdida por los humos

La pérdida en los gases de combustién por el
calor sensible se debe a la diferencia de
temperatura entre la mezcla de combustible y
aire entrante en la camara de combustion y
los gases evacuados. Cuanto mayor sea el
exceso de aire, y por tanto, también el
volumen de los gases de combustién, mayor
es la pérdida.

La pérdida se calcula como sigue:

gp = (ta—=t)- (%; + B)

qa = pérdida por humos en %
ta = temperatura de los humos en °C
t,  =temperatura de aire
de combustién en °C
CO, = concentracién en volumen
dioxido de carbono en %

Fuel Gas Gas Gas
doméstico Fuel S natural ciudad liquido
A= 0,50 0,490 0,370 0,350 0,420
B= 0,007 0,007 0,009 0,011 0,008
Ejemplo:

Valores medidos en funcionamiento con gas
natural:

Concentracion de CO, de los humos 10,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:

0,37

Qap =(195-22)

10,8

+0009): 7,489%

Valores medidos en funcionamiento con
gaséleo:

Concentracién de CO, de los humos 12,8%
Temperatura de los humos 195 °C
Temperatura del aire aspirado 22 °C

Se deducen las pérdidas por los humos:

= (195-22) [% +0 007} 783%

En caso de fallo, en primer lugar hay que
comprobar las condiciones basicas para
un funcionamiento correcto:

1. ¢Hay corriente eléctrica?

2. Presion de gas existente

3. ¢Llaves de paso abiertas?

4. ¢Todos los aparatos de regulacién y de
seguridad como, por ejemplo, el
termostato de la caldera, el dispositivo de
proteccion contra la falta de agua, los
contactores de fin de carrera, etc. estan
regulados correctamente?

1. Encendido - Ausencia de encendido

2. El motor no gira

Causa

Solucién

Relé de proteccion
del motor y fusibles

Manostato de aire
no conmutado o
defectuoso

Motor defectuoso

Contactor de
potencia defectuoso

El ventilador
arrancay se para al
cabo de unos 20-
25 segundo.

El ventilador
arranca y se corta
en preventilacion al
cabo de unos 10 s

comprobar y
sustituir

verificar y en caso
necesario, sustituir

sustituir

sustituir el contactor
de potencia

Control
de estanqueidad de
las electrovalvulas

El manostato de
aire no responde;
defectuoso:
sustituir,
suciedad:

limpiar,

racores eléctricos:
controlar

Causa Solucién
Electrodos de ajustar

encendido en

cortocircuito

Electrodos de ajustar

encendido

demasiado

separados

Electrodos limpiar

obstruidos y

humedos

Aislante reventado  sustituir
Transformador de sustituir
encendido

defectuoso

Cajetin de sustituir
seguridad

defectuoso

Cable de sustituir, buscar la
encendido causa y eliminarla

carbonizado

El quemador de
encendido no
funciona

La valvula de gas
de encendido no
se abre

Bobina magnética
defectuosa

86

Ajustar la presién
de gas de
encendido

Buscar la causa 'y
eliminarla

sustituir
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Causas y resolucién de problemas

4. El cajetin de control y seguridad con
sonda de llama no responde a la llama:

Causa Solucion

Célula UV sucia limpiar

El quemador no Comprobar la

arranca: conexion del
cajetin

cajetin de control y
seguridad:
indicador de fallo
encendido; llama
defectuosa

Senales de la
sonda de llama
demasiado débiles

El quemador
arranca si producir
llama:

la electrovalvulano
se abre

Ausencia de gas o
presion de gas
demasiado débil

desbloquear y
determinar la
causa del fallo

Comprobar la
regulacion de la
combustién

Bobina,
rectificador
defectuoso,
verificar
racor

comprobar el
regulador de
presion de gas, la
mariposa de gas,
el filtro de gas, ¢la
valvula de cierre
del gas esta
abierta?

5. Dispositivo de mezcla, valores
de combustion incorrectos; muy
engrasado en el interior o
con una formacion de calamina
importante (funcionamiento con

gasoleo)

Causa

Solucioén

Ajuste incorrecto

dispositivo de
encendido de la
mezcla defectuoso

pulverizador
demasiado grande
o demasiado
pequefo

angulo defectuoso
del pulverizacion
del pulverizador

Caudal del aire de
combustion
demasiado
elevado o
demasiado débil

Sala de calderas
insuficientemente
ventilada

corregir los valores
de ajuste

sustituir

sustituir

Sustituir el
pulverizador

ajustar de nuevo el
quemador

Laventilaciéon de la
sala de calderas
debe realizarse por
una abertura que
no pueda cerrarse,
cuya seccion debe
corresponder al
menos a un 50%
de todas las
secciones de
chimeneas de la
instalacion.

6. La electrovalvula no se abre.

Causa

Solucién

Bobina defectuosa

Cajetin de
seguridad
defectuoso

no cierra de forma
estanca:
impurezas en los
planos de junta

Cambiar la bobina
o la valvula

sustituir el cajetin

abrir la valvula,
eliminar las
impurezas o
proceder a la
sustitucion
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7. Instrucciones de limpieza y de
lubricacién

En funcién del grado de suciedad del aire de
combustion, limpiar la turbina, los electrodos
de encendido, la sonda de llama y las
véalvulas de aire si fuera preciso.

Quemador de modulacién mecanica:
Engrase las rétulas en los tornillos de
regulacion de la modulacién mecanica.

Los palieres de los elementos mdviles del
quemador no necesitan mantenimiento.

El deterioro de los rodamientos de bolas que
se detecta y se repara suficientemente
pronto evita que el quemador sufra dafios de
mayor importancia como consecuencia.
Supervise el nivel acustico de los palieres del
motor.
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Incidentes

Olor a gas y riesgo de gas

* Apague el quemador.

¢ Cierre la llave de paso de gas.

* Mantenga alejada toda fuente de fuego y
llama viva.

¢ Corte el botén de parada de emergencia.
Asegure una ventilacién suficiente.

* Informe al proveedor de gas y al servicio de

atencion al cliente.

Segun la DIN 4788, no se autoriza la

reparaciéon de componentes con una

funcion de seguridad. Sin embargo, si

que autoriza la sustitucion por piezas

originales y piezas de la misma calidad.

Comportamlento en caso de peligro
* Corte el botén de parada de emergencia.

¢ Cierre las valvulas de combustible.

* En caso de olor a gas, avise a la compafia
de suministro de gas.

e Para apagar un fuego, utilice equipos de
extinciéon adecuados, por ejemplo,
extintores acordes con la norma DIN 14
406, clase de fuego B,C

¢ Las intervenciones de reparacion de los
manostatos, accionadores, limitadores y
cajetines, asi como el resto de
equipamientos de seguridad, sélo podran
llevarlos a cabo los diferentes fabricantes o
sus representantes para los diferentes
equipos.

¢ La garantia quedara anulada en caso de
intervencion por parte de terceros

88

Si se producen fallos durante la
instalacion, primero debe comprobarse si
se dan las condiciones de un
funcionamiento correcto.

Verificaciones que deben llevarse a cabo:

1. ¢Hay combustible, éste llena los
conductos y la presiéon de alimentacion es
suficiente?

2. ¢Lainstalacion estd conectada y recibe
corriente eléctrica?

3. ¢ Todos los equipos de regulacién y de
seguridad como termostatos, limitadores
de seguridad, proteccion contra la falta de
agua, contactores eléctricos de fin de
carrera, etc. funcionan correctamente y
estan bien regulados? Si la causa del
incidente no se encuentra entre los puntos
anteriores, deben comprobarse con
precision las distintas funciones del
quemador.

Situacion inicial:

El quemador se encuentra fuera de servicio,
bloqueado en posicién de fallo. Constate y
elimine la causa del fallo. Desbloquee el
cajetin de seguridad con el botén de
desbloqueo y arranque el quemador.
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Debe supervisarse con suma atencion el
programa de puesta en servicio consecutivo.
Con el indicador de fallo del cajetin de
seguridad y la observacion del programa de
arranque y de funcionamiento se puede
determinar con rapidez una causa posible del
fallo.
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KONFORMITATSERKLARUNG

c € DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE
Nr. 034
Wir / We / Nous @lco Burners GmbH

Herbert-Liebsch-Strasse 4
D - 01796 Pirna

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Gasgeblasebrenner / Gas-blower burner / Braleur gaz a air soufflé

| N6.2400, N6.2900, N7.3600, N7.4500 GE, GV, GR, GEF3, GVF3

N8.5800, N8.7100, N9.8700, N9.10400 GE, GEU3

Seriennummer/ Serial Number/ Numéro de série:
ab/ from/ a partir de xx 001 W07

dem Baumuster nach EG-Baumusterpriifbescheinigung
is in conformity with the EC type-examination certificate
correspond au modéle selon I'attestation CE de type

C€ - 0085CL0215

und allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
and with all relevant provisions of following directives:
et selon toutes les exigences contenues dans les directives:

Gasgerdterichtlinie/ Gas appliances directive / - 2009/142/EC
Directive appareils a gaz
Niederspannungsrichtlinie/ Low voltage directive/ - 2006/95/EC

Directive basse tension

Maschinenrichtlinie/ Machinery directive / - 2006/42/EC
Directive machines

harmonisierte Normen / harmonised standards / normes harmonisées
EN 676, EN 12953-7, EN 12952-8, EN 50156-1

Benannte Stelle / Notified body / L'organisme notifié:

C€-0085 DVGW Bonn
Josef-Wirmer-Str. 1
53123 Bonn

Dokumentenbevollmachtigter/ Unterzeichner/ Signatory / Signataires:
Documents responsible/

Responsable des documents Werksleiter / plant manager / Directeur de I'usine

Dirk Hoffmann
Sebastian Krause

Herbert-Liebsch-Strasse 4

D - 01796 Pirna

Pirna 03.07.2012 /M

Datum / Date nte s ﬁbrlft / Signatur / Signature




Herstellerbescheinigung gemal 1.BImSchV, § 6, Absatz (1)

Wir

Elco Burners GmbH
Herbert-Liebsch-Str. 4a
01796 Pirna

erklaren, dass die nachfolgend aufgefiihrten Brenner ab Baujahr 2010 den Anforde-
rungen der 1. BImSchV, in der Fassung vom 26.01.2010 entsprechen und die dort
geforderten NOx-Grenzwerte gemessen nach Anlage 3 und EN 267 bzw. EN 676

einhalten.

Brennertyp Ausfihrung Leistung
Gasbrenner

N6.2400 G-E/G-R/G-V Erdgas: 390 - 2500 kW
N6.2900 G-E/G-R/ G-V Erdgas: 400 - 3000 kw
N7.3600 G-E/G-R/G-V Erdgas: 580 - 4100 kW
N7.4500 G-E/G-R/G-V Erdgas: 680 - 5000 kW
N8.5800 G-E Erdgas: 740 - 6570 kw
N8.7100 G-E Erdgas: 800 - 7800 kW
N9.8700 G-E Erdgas: 880 - 9200 kW
N9.10400 G-E Erdgas: 960 - 11200 kW
N6.2400 G-EF3/G-VF3 Erdgas: 340 - 2300 kwW
N6.2900 G-EF3/G-VF3 Erdgas: 360 - 2850 kW
N7.3600 G-EF3/G-VF3 Erdgas: 500 - 3900 kw
N7.4500 G-EF3/G-VF3 Erdgas: 600 - 4200 kW
N8.5800 G-EU3 Erdgas: 640 - 5800 kw
N8.7100 G-EU3 Erdgas: 700 - 7100 kW
N9.8700 G-EU3 Erdgas: 850 - 8530 kW

10200 kw

N2.10400 G-EU3 Erdgas: 900



Fortsetzung: Herstellerbescheinigung gemat 1.BImSchV, § 6, Absatz (1)

Brennertyp Ausfihrung Leistung
Zweistoffbrenner
N6.2400 GL-RZ3 Erdgas: 290 - 2550 kW
Heizél EL: 730 - 2470 kW
N6.2900 GL-RZ3 Erdgas: 290 - 2950 kw
Heizdl EL: 730 - 2750 kW
N7.3600 GL-RZ3 Erdgas: 300 - 3600 kw
Heizél EL: 1090 - 3600 kw
N7.4500 GL-RZ3 Erdgas: 410 - 4350 kW
Heiz6l EL: 1230 - 4350 kW
N6.2400 GL-EF3 Erdgas: 280 - 1920 kW
Heizol EL: 360 - 1920 kW
N6.2900 GL-EF3 Erdgas: 340 - 2890 kW
Heizél EL: 480 - 2890 kW
N7.3600 GL-EF3 Erdgas: 470 - 3980 kW
Heizél EL: 680 - 3980 kw
N7.4500 GL-EF3 Erdgas: 510 - 4500 kW
Heizél EL: 740 - 4500 kw
N8.5700 GL-EF3 Erdgas: 830 - 6450 kW
Heizél EL: 1030 - 6450 kW
N9.6500 GL-EF3 Erdgas: 830 - 6950 kW
Heizdl EL: 1030 - 6600 kW
Olbrenner
N6.2400 L-EF3 Heizél EL: 360 - 1850 kW
N6.2900 L-EF3 Heizol EL: 480 - 2950 kW
N7.3600 L-EF3 Heizol EL: 680 - 4070 kW
N7.4500 L-EF3 Heizol EL: 740 - 4820 kW
N8.5700 L-EF3 Heizoél EL: 1030 - 6600 kW
N9.6500 L-EF3 Heizdl EL: 1030 - 6600 kW

Pirna, 28.09.2012




elco

www.elco.net
Hotline
ELCO Austria GmbH
Aredstr.16-18 43 (o) 10-
2544 Leobersdorf
ELCO Belgium n.v./s.a.
Industrielaan 61 221231(8%22
1070 Anderlecht
ELCOTHERM AG
@ Sarganserstrasse 100 +41 (08)338 808
7324 Vilters
ELCO GmbH
Dreieichstr.10 +?322(g)118%0_
64546 Morfelden-Walldorf
[ Veromass o +39 (0)300-
31023 Resana (TV) 087887
ELCO Burners B.V.
! NL: Meerpalweg 1 g§15(709281§
1332 BB Almere
00O «Ariston Thermo RUS LLC»
Bolshaya Novodmitrovskaya +7 495 213
St.bld.14/1 office 626 0300#4128

127015 Moscow -Russia

Mpoussepero B EC. Fabricado en la UE.
HepnorosopHoi gokymeHT. Documento no contractual.
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