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Allgemeine Hinweise

Wichtige Hinweise

Die Brenner RPD 30...100 L/S-E.../R...
sind ausgelegt fiir die Verbrennung von
Heizol.

Montage und Inbetriebnahme sind sorg-
faltig von einem Fachmann durchzufiih-
ren. Dabei sind die geltenden
Vorschriften und Richtlinien zu beach-
ten.

Instandsetzungsarbeiten an Wachtern,
Begrenzern und Feuerungsautomaten
sowie an den anderen Sicherheitsein-
richtungen, dirfen nur von den jeweili-
gen Herstellern oder dessen
Beauftragten an den Einzeleinrichtun-
gen durchgefiihrt werden.

Der Austausch von Originalteilen ist nur
durch den Fachmann zuléssig.

Grundsétzliche Bestimmungen

Fir einen sicheren, umweltgerechten
und energiesparenden Betrieb beriick-
sichtigen Sie folgende Normen:

EN 267/ Olzerstaubungs-
DIN 4787 brenner
VDE 0116 Elektrische Ausriistung

von Feuerungsanlagen

Der Betreiber muf3, gemal EN 267 in
die Funktion des Brenners bzw. DIN
4755 in die Funktion der Feuerungsan-
lage eingewiesen werden.

Bei der Montage einer Olfeuerungsan-
lage sind u.a. die DIN 4755, die TRbF
und die Landesbauvorschriften zu
beriicksichtigen.

Inbetriebnahme

Die erste Inbetriebnahme der Feue-
rungsanlage sollte durch den Ersteller,
Hersteller oder einen anderen Fachkun-
digen erfolgen. Alle Regel-, Sicherheits-
und Steuereinrichtungen sind vor der
Inbetriebnahme auf ihre Funktion und
soweit Verstellung mdglich, auf ihre
richtige Einstellung zu prifen.

Ferner muf3 die Absicherung der Steu-
erkreise, Ventilatoren etc. sowie die
MaRnahme fur Berlihrungsschutz tiber-
pruft werden.

Uberpriifung und Wartung

Der Betreiber soll die Feuerungsanlage
aus Griunden der Betriebsbereitschaft,
Funktionssicherheit und Wirtschaftlich-
keit einmal im Jahr durch einen Beauf-
tragten der Erstellerfirma Uberprifen
bzw. warten lassen. Dabei ist die
Anlage auf Dichtheit und Funktion zu
Uberprifen. Fur Messungen der Ver-
brennungswerte ist wie im Abschnitt
Abgasmessung zu verfahren.

Fir die weitere Betreuung der Anlage
empfehlen wir einen Wartungsvertrag.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistungspflicht entfallt,
wenn die Inbetriebnahme und Wartung
des Brenners entgegen der Betriebsan-
leitung vorgenommen wird und Scha-
den auf unsachgemafen Einbau,
fehlerhafte Einstellung, unbefugte Ein-
griffe und unvorschriftmégige Bedie-
nung zuriickzufiihren sind.

Brennermontage und Zubehor

Kesselausmauerung

Die Kesselausmauerung soll aus war-
mebestandigen Materialien bestehen
(Temperaturbestandigkeit > 1400°C).
Es ist darauf zu achten, dafd das
gesamte Brennerflammrohr von der
Ausmauerung Uberdeckt wird.

Der Zwischenraum zwischen Brenner-
flammrohr und Ausmauerung wird mit
Mineralwolle abgedichtet.

Kontrolle vor Brennermontage

1 Uberpriifung der Mischziindein-
richtung entsprechend der Kessel-
leistung.

2 Oldiisen und MZE.
3 Zundbrennereinstellung

4 Einstellmaf3e Mischeinrichtung
siehe Maf3bild.

5 Uberpriifung des Luftzylinders auf
auf exakte Funktionen
(evtl. Transportschaden).

6 Uberpriifung der Luftklappenein-
stellung entsprechend Flammen-
form und Feuerraumgeometrie.



Technische Daten

Ol-Duoblockbrenner

RPD 30,40u.50L-E/S-E

Technische Beschreibung RPD 30 RPD 40 RPD 50
Feuerungswarmeleistung 1130 - 6215 kW 901 - 8230 kW 1400 - 11160 kwW
Brennstoffmassestrom (Heizdl EL) 96 - 524 kg/h 76 - 694 kg/h 118 - 941 kg/h
Betriebsart regelbar

Brennstoff Heiz6l EL + S / Sonderbrennstoffe
Feuerungsautomat LAL 2., LOK 16 oder anderer geprufter Typ

Flammenfihler

QRB 3, RAR 7 oder anderer geprufter Typ

Zundbrenner

MAT / Hegwein ZNVL (ZTO0)

Zindtrafo Typ

D-52 L5 KVfur den MAT Zundbrenner
Z112 K5 fiir den Hegwein Zundbrenner

Pumpenleistung bei 35 bar 1200 I/h 1850 I/h 2400 I/h
Olanschlu R 3/4" /22 mm R 3/4" /22 mm R 3/4" /22 mm
Disengestange MAT / DG 75 MAT / DG 75 MAT / DG 75
Duse MAT - MK 27 MAT - MK 27 MAT - MK 27
Stellantrieb Olregulierventil SQM / WAN SQM /WAN SQM /WAN
Stellantrieb Priméarluft SQM /WAN SQM /WAN SQM /WAN
Stellantrieb Sekundarluft SQM /WAN SQM /WAN SQM /WAN
Gewicht 300 kg 350 kg 450 kg

Druckverlust in der Mischeinrichtung

30 mbar oder nach Diagramm
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RPD 30,40u.50L-E/S-E

Beschreibung
Mal3bild

Betriebsweise

Automatischer, regelbarer Olgeblase-
brenner fiir elektronische Verbundrege-
lung, sicherheitstechnisch ausgeristet
nach EN 267, speziell ausgelegt fur
einen hohen Regelbereich.

Ausfiihrung

Brenner anschluR¥fertig auf Klemmen-
leiste verdrahtet. Feuerungsautomat
wird in separatem Schaltschrank unter-
gebracht. Separat angeordnetes Pum-
penaggregat.

Verbrennungsluft

Separat angeordnetes Verbrennungs-
luftgeblase mit steiler Charakteristik zur
Erzeugung eines hohen Druckauf-
baues. Pulsationsfreies und stabiles

Brennverhalten auch an Warmeerzeu-
gern mit hohem, abgasseitigem Wider-
stand.

Aufteilung des Verbrennungsluftvolu-
menstromes in einen Primér- und
Sekundarstrom, Anpassung der Flam-
mengeometrie durch einstellbare Drall-
klappen.

Regelung

Olseitig - regelbar durch Riicklaufdruck-
erhdhung Uber ein Regulierventil mit
Stellantrieb und einer Rucklaufduse.
Luftseitig - Stellantrieb an der Luftregel-
klappe fiir Priméarluft, Stellantrieb am
Luftzylinder fur die Sekundarluft.

Uberwachung

Flammenuberwachung durch Fotozelle
oder Fotowiderstand und gepriftem
Feuerungsautomat. Geblaseluftiberwa-
chung durch Luftdruckwéchter; bei
Drehzahlregelung mit Drehzahluberwa-
chung.

Zindung
Elektrische Hochspannungsziindung,
5000 V, Uber eingebauten Zindbrenner.
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Technische Daten

Ol-Duoblockbrenner

RPD 60, 70u.80L-E/S-E

Technische Beschreibung

RPD 60

RPD 70

RPD 80

Feuerungswéarmeleistung

2372 - 15418 kW

3620 - 20636 kW

5930 - 31938 kW

Brennstoffmassestrom (Heizol EL)

200 - 1300 kg/h

305 - 1740 kg/h

500 - 2693 kg/h

Betriebsart

kontinuierlich regelbar

Brennstoff

Heiz6l EL + S / Sonderbrennstoffe

Feuerungsautomat

LAL 2., LOK 16 oder anderer geprufter Typ

Flammenflhler

QRB 3, RAR 7 oder anderer geprufter Typ

Zundbrenner

MAT / Hegwein ZNVL (ZTO0)

Zundtrafo Typ

D-52 L5 KVfur den MAT Ziindbrenner
Z112 K5 fur den Hegwein Zindbrenner

Pumpenleistung bei 35 bar 3100 I/h 4000 I/h 6400 I/h
OlanschluR R 3/4" | 22 mm R 3/4" [ 22 mm R 1"/28 mm
Dusengesténge MAT / DG 75 MAT / DG 75 MAT / DG 75
Dise MAT - MK 50 MAT - MK 50 MAT - MK 50
Stellantrieb Olregulierventil SQM / WAN SQM / WAN SQM / WAN
Stellantrieb Primarluft SQM / WAN SQM / WAN SQM / WAN
Stellantrieb Sekundarluft SQM / WAN SQM / WAN SQM / WAN
Gewicht 550 kg 700 kg 900 kg
Druckverlust in der Mischeinrichtung 30 mbar oder nach Diagramm

Leistungsbereich
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RPD 60, 70 u. 80 L-E / S-E

Beschreibung
Mal3bild

Betriebsweise

Automatischer, regelbarer Olgeblase-
brenner fiir elektronische Verbundrege-
lung, sicherheitstechnisch ausgeristet
nach EN 267, speziell ausgelegt fur
einen hohen Regelbereich.

Ausfiihrung

Brenner anschluR¥fertig auf Klemmen-
leiste verdrahtet. Feuerungsautomat
wird in separatem Schaltschrank unter-
gebracht. Separat angeordnetes Pum-
penaggregat.

Verbrennungsluft

Separat angeordnetes Verbrennungs-
luftgeblase mit steiler Charakteristik zur
Erzeugung eines hohen Druckauf-
baues. Pulsationsfreies und stabiles

Brennverhalten auch an Warmeerzeu-
gern mit hohem, abgasseitigem Wider-
stand.

Aufteilung des Verbrennungsluftvolu-
menstromes in einen Primér- und
Sekundarstrom, Anpassung der Flam-
mengeometrie durch einstellbare Drall-
klappen.

Regelung

Olseitig - regelbar durch Riicklaufdruck-
erhdhung Uber ein Regulierventil mit
Stellantrieb und einer Rucklaufduse.
Luftseitig - Stellantrieb an der Luftregel-
klappe fiir Priméarluft, Stellantrieb am
Luftzylinder fur die Sekundarluft.

Uberwachung

Flammenuberwachung durch Fotozelle
oder Fotowiderstand und gepriftem
Feuerungsautomat. Geblaseluftiberwa-
chung durch Luftdruckwéchter; bei
Drehzahlregelung mit Drehzahluberwa-
chung.

Zindung
Elektrische Hochspannungsziindung,
5000 V, Uber eingebauten Zindbrenner.
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Technische Daten

Ol-Duoblockbrenner
RPD 90 u. 100 L-E / S-E

Technische Beschreibung RPD 90 RPD 100
Feuerungswéarmeleistung 7000 - 42000 kW 8183 - 45000 kW
Brennstoffmassestrom (Heizol EL) 590 - 3540 kg/h 690 - 3800 kg/h
Betriebsart kontinuierlich regelbar
Brennstoff Heizdl EL + S / Sonderbrennstoffe
Feuerungsautomat LAL 2., LOK 16 oder anderer geprifter Typ
Flammenfuhler QRB 3, RAR 7 oder anderer geprifter Typ
Zindbrenner MAT / Hegwein ZNVL (ZTO0)
Zundtrafo Typ D-52 L5 KVfir den MAT Zindbrenner
Z112 K5 fiir den Hegwein Ziindbrenner
Pumpenleistung bei 35 bar 8900 I/h 9500 I/h
Olanschluf R 1"/28 mm R1"/28 mm
Dusengestange MAT / DG 75 MAT / DG 75
Duse MAT - MK 50 MAT - MK 50
Stellantrieb Olregulierventil SQM / WAN SQM / WAN
Stellantrieb Primarluft SQM / WAN SQM / WAN
Stellantrieb Sekundarluft SQM / WAN SQM / WAN
Gewicht 1100 kg 1150 kg
Druckverlust in der Mischeinrichtung 30 mbar oder nach Diagramm

Leistungsbereich
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RPD 90 u. 100 L-E / S-E

Beschreibung
Mal3bild

Betriebsweise

Automatischer, regelbarer Olgeblase-
brenner fiir elektronische Verbundrege-
lung, sicherheitstechnisch ausgeristet
nach EN 267, speziell ausgelegt fur
einen hohen Regelbereich.

Ausfiihrung

Brenner anschluR¥fertig auf Klemmen-
leiste verdrahtet. Feuerungsautomat
wird in separatem Schaltschrank unter-
gebracht. Separat angeordnetes Pum-
penaggregat.

Verbrennungsluft

Separat angeordnetes Verbrennungs-
luftgeblase mit steiler Charakteristik zur
Erzeugung eines hohen Druckauf-
baues. Pulsationsfreies und stabiles

Brennverhalten auch an Warmeerzeu-
gern mit hohem, abgasseitigem Wider-
stand.

Aufteilung des Verbrennungsluftvolu-
menstromes in einen Primér- und
Sekundarstrom, Anpassung der Flam-
mengeometrie durch einstellbare Drall-
klappen.

Regelung

Olseitig - regelbar durch Riicklaufdruck-
erhdhung Uber ein Regulierventil mit
Stellantrieb und einer Rucklaufduse.
Luftseitig - Stellantrieb an der Luftregel-
klappe fiir Priméarluft, Stellantrieb am
Luftzylinder fur die Sekundarluft.

Uberwachung

Flammenuberwachung durch Fotozelle
oder Fotowiderstand und gepriftem
Feuerungsautomat. Geblaseluftiberwa-
chung durch Luftdruckwéchter; bei
Drehzahlregelung mit Drehzahluberwa-
chung.

Zindung
Elektrische Hochspannungsziindung,
5000 V, Uber eingebauten Zindbrenner.
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Brenneraufbau
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Luftdruckwéchter sekundar
Zindgasventilguppe
Schauglaser
KlemmenanschluBkasten
Sekundéarluftanschlu
Priméarluftklappe
Manschette
Verbrennungsluft- Zindbrenner
Flammenwachter

Dise

Stauscheibe

Flammrohr

Brennerrohr

23
24
26
27
28
29
30
32

Luftregulierschieber- Sekundarluft
Ausfahreinrichtung
Brennergehause

Zundbrenner

Dusenstange

Oldruckschalter

Olmengenregler

Elektro- Stellantrieb

Verbrennungsluftanschluf

Der Verbrennungsluftanschlul® Pos.7
kann beim RPD 30 - 60 jeweils
45°-weise, bzw. beim RPD 70-90
jeweils 30°-weise montiert werden. Die
Brennergerateplatte mit Regelblock und
allen Armaturen bleibt dabei immer in
der gleichen, d.h. in der senkrechten
Position.




Brennermontage am Warmeerzeuger

Die Brennerplatte des Wéarmeerzeugers
mul3 nach den angegebenen Maf3en
angefertigt werden.

Den Brenner mit der Isolationsunterlage
am Warmeerzeuger montieren. Schrau-
ben sollten mit Graphit oder &hnlichem
bestrichen und gleichméRig angezogen
werden. Fir Warmeerzeuger, die eine
besondere Einbautiefe des Brenner-
flammrohres bendtigen, stehen verlan-
gerte Mischeinrichtungen zur
Verfugung.

AnschluZmafe fiir Brenner und Luftka-
nal sind aus der Zeichnung bzw. der
Tabelle zu entnehmen.

Kesselausmauerung

Die Kesselausmauerung soll aus wéar-
mebestandigen Materialien bestehen

(Temperaturbestandigkeit > 1400°C).

Es ist darauf zu achten, daf das
gesamte Brennerflammenrohr von der
Ausmauerung Uberdeckt wird.

Der Zwischenraum zwischen Brenner-
flammrohr und Ausmauerung wird mit
Mineralwolle abgedichtet.

Kontrolle vor Brennermontage

1 Uberpriifung der Mischziind-
einrichtung entsprechend der
Kesselleistung

2 Zundbrennereinstellung

3 Einstellung Mischeinrichtung
siehe Maf3bild

Kesselausmauerung

Brennerflanschdichtung

1

Kesselplatte

Befestigung

2
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Verbrennungs-Luftgeblase

LA
v
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Grundrahmen am Schwingungsdampfer
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Geblase - Verbrennungsluft

Antriebsarten

R ¥ %

12

1. Direktantrieb

Motor mit Laufrad direkt gekuppelt.
Laufrad wird unmittelbar auf den Motor-
wellenstumpf aufgesetzt. Als Drehzah-
len kommen nur die Drehzahlen der
Antriebsmotoren in Frage. Die Lage-
rung der Motorwelle muf3 fir das ent-
sprechende Laufrad ausgelegt sein.

Empfehlung: bis Leistung 10 MW

2. Antrieb mit elastischer Kupplung
Das Laufrad sitzt auf einer eigenen
Welle mit entsprechender Lagerung.
Die kraftiibertragende Verbindung zum
Antriebsmotor wird Giber eine elastische
Kupplung hergestellit.

Drehzahlen wie Motor.

3. Keilriemenantrieb

Das Laufrad sitzt auf eigener Welle mit
entsprechender Lagerung. Durch Keil-
riemenantrieb sind praktisch alle Dreh-
zahlen zu erreichen.

Luftkanal und Geblase
Grundrahmen exakt vormontieren,
nicht vorspannen

Drehrichtung prifen

Bei Geblasen mit Keilriemenantrieb
nach einer Betriebszeit von ca.12 Stun-
den die Spannung der Keilriemen Uber-
prifen bzw. nachspannen. Bei zu
geringer Spannung des Keilriemens hat
dieser Schlupf, wodurch sich die Dreh-
zahl vermindern kann, die Lebensdauer
kann dadurch stark verkiirzt werden.
Luftkanale so montieren, daR das
Geblése exakt und sicher befestigt ist.
Der Anschlu3 des Luftkanals muf3 tGber
einen Kompensator spannungsfrei
erfolgen.

Luftkanadle werden aus Stahlblech mit
einer Wandstarke von 3 - 4 mm gefer-
tigt.
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Ab messun g en RPD_B renner 20 - 100 *) Beachte: bei verlangerten Flammenrohren vergro3ern sich die MaRRe G, R, L5
i . um den Betrag der Verlangerung
Ol-Gas- und Zweistoffbrenner *¥) D4 = AuRendurchmesser Brennerrohr
RPD| A1 | B1 | B2 | B3| B4 | B5|(B6 | B8 | D1| D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 G H1 | H2 | H3 | H4 K L1 L4 | L5
**) 1100% | 50% i) MAT | DG75| 100% | *)
20 [530| 53 | 29 | 90 [ 314 | 91 (560 | 325|530|500| 270| 260 | 210 | - 12 | 250 | 385| 265 | 650 | 425 | 30 | 465 - 68 | 780

30 | 745] 78 | 19 | 260| 375| 70 | 705|416 | 830| 790 | 385 | 371|290 | 323 |17,5| 317 | 620 | 373 | 993 | 650 | 30 | 550 | 700 | 124 |1350

40 | 745| 78 | 19 | 260 | 375 | 70 | 705 | 416 | 830 | 790 | 423 | 409 | 340 | 367 |17,5| 442 | 620 | 373 | 993 | 650 | 30 | 550 | 700 | 95 |1425

50 | 950 | 78 | 19 | 315|375 | 70 | 760 | 535 |1030| 990 | 470 | 456 | 380 | 410 [17,5| 370 | 675 | 475 |1150| 740 | 30 | 600 | 770 | 110 {1620

60 | 994 | 78 | 19 | 315| 375| 70 | 760 | 622 [1080|1040| 520 | 506 | 420 | 455 | 18 | 312 | 700 | 497 |1197| 825 | 30 | 650 | 735 | 125 |1695

70 |1160| 78 | 19 | 315|375 | 75 | 765 | 731 |1240|1200| 640 | 626 | 520 [ 565 | 18 | 469 | 780 | 580 |1360| 900 | 30 | 740| - | 1701995
80 |1350| 75 | 19 | 315|375 | 75 | 765 | 860 |1450({1400| 740 | 710 | 597 | 646 | 18 | 600 | 820 | 675 |1495|/1000| 30 | 700 | - | 1852285
90 |1700| 75 3 | 420| 375| 75 | 870 | 890 |1800|1750| 883 | 870 | 675 | - 18 | 810 | 905 | 850 |1755]|1100| 30 | 745 | - [ 190 |2585
100 |1700] 75 3 | 420 | 375| 75 | 870 | 890 |1800|1750| 945| 922 | 830 | - 18 | 810 | 905 | 850 |1755|1100| 30 | 745 | - [ 190 (2585

ReDI el ealitip2i el e R s 20 il N
50% *) k)

20 - 10 | 430|510 | 236 | 316 | - - - | 112150240 - |m.as5| 50 | 190 | 43| a4xx0| 10

30 | 62 | 12 | 580 | 670 | 320 | 410 [1265| 140 | 497 | 160 | 192 | 491 | 346 | 22q5| 80 | 248 | 4x2 | 5xp6 | 10

40 [ 50 | 12 [ 580 | 670 | 320 | 410 (1265| 140 [ 497 | 160 | 192 | 491 | 346 | 22q5| 80 | 248 | 4x2 | 5x6 | 10

50 | 55 | 12 | 740|830 | 416 | 506 [1743| 115 | 595 | 181 | 250 | 530 | 376 | 22q5| 125 | 319 | 32 | 56| 10

60 | 62 | 12 | 750 | 840 | 470 | 560 (1760| 195 | 622 | 181 | 270 | 555 | 401 | 25| 125 | 379 | 4xp9 | 560 | 10

70 | 85 | 12 | 936 |1026| 600 | 690 (2010| 270 | 705 | 181 | 365 | 610 | 450 | 85| 125 | 410 | sxpg | 7xu0 | 10

80 | 92 | 12 |1102{1192| 700 | 790 (2320| 310 | 800 | 187 | 310 | 707 | 495 | 28x15| 200 | 489 | x5 | oxpg | 10

90 - 12 [1300(1390(| 742 | 832 |2720| 240 | 845 | 224 | 310 | 832 | 620 | 28¢5| 200 | 494 | 6xB2 | Ox135| 10

100 | - 12 |1300(1390| 742 | 832 |2720| 240 | 845 | 224 | 310 | 832 | 620 | 28x5| 200 | 494 | 6x32 | Dx35| 10




Brennerschema

RPD 30,40u.50L-E /S-E

Brennerschema fiir Heizol EL (TRD 604 - 72 h)

312

g

184

311 182

= < Zindelektroden

Primarluft

125

Sekundarluft

Luft

Brennerschema fiir Heizdl S (TRD 604 - 72 h)

312

g

Primarluft

125

Sekundarluft

Luft

bei TRD 604 -72h :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
doppelter Ausfiihrung oder nach
"besonderer Bauart" geprift, das
Magnetventil RL (182) muR3 eingebaut
werden.

bei TRD 604 -24 h :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
einfacher Ausfuhrung, das Magnetven-
til RL (182) wird bei einem Ricklauf /
Ringleitungsdruck von gréR3er 1 bar ein-
gebaut.

bei EN :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
einfacher Ausfuihrung. Das Magnetven-
til RL (182) muR eingebaut werden.

Die elektrischen Heizungen 186, 188,
189 werden nur bei Schwerdl einge-
setzt.

120 Sekundéarluftklappe

125 Primarluftklappe

151 Ziundbrenner

152 Regulierventil

155 Ziindgas-Magnetventil

156 Zindgas-Magnetventil

157 Regulierventil

167 Kugelhahn

177 Manometer mit Absperrung
178 Magnetventil VL (115 V)

180 Dusengestange mit Hubmagnet
181 Spulventil

182 Magnetventil RL (115 V)

183 Olschlauch

184 Leistungsregulierventil

185 Kupplung

186 Elektrische Heizung

187 Druckhalteventil

188 Elektrische Heizung Olschlauche
189 Elekt. Heizung Disengestange
310 Luftdruckwéachter

311 Oldruckwéchter RL

312  Oldruckwéchter VL

Druckhalteventil 187:
Einbau erforderlich, wenn an Olpumpe
keine Druckeinstellung mdéglich.

je 1x178 und 182 el. in Reihe geschaltet
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Brennerschema

RPD 60 bis100L-E /S-E

Brennerschema fiir Heizol EL (TRD 604 - 72 h)

183 185

177
178 178
| ol VL
I
187
3t 182 2&
[ 183 185 % g & AL
8 1 ,

[~ 5 Ziindelektroden

Primarluft 125

120

Luft

Sekundarluft %

Brennerschema fiir Heizdl S (TRD 604 - 72 h)

151

5 Zindelektroden

12!
Primérluft °

177

188 178 178

V I

183 185 181

187
@ §189 311 182 167

184 186

183 185 H : Ol RL
...... AA AL ; 4 ;

Y 2
188 156

Luft

Sekundérluft %

bei TRD 604 -72h :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
doppelter Ausfiihrung oder nach
"besonderer Bauart" geprift, das zweite
Magnetventil RL (182) muR3 eingebaut
werden.

bei TRD 604 -24 h :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
einfacher Ausfuhrung, das zweite
Magnetventil RL (182) wird bei einem
Rucklauf / Ringleitungsdruck von gro-
Ber 1 bar eingebaut.

bei EN :

Die Druckwachter 310, 311, 312 sind in
einfacher Ausfiihrung. Beide Magnet-
ventile RL (182) missen eingebaut wer-
den.

Die elektrischen Heizungen 186, 188,
189 werden nur bei Schwerdl einge-
setzt.

120 Sekundarluftklappe

125 Primarluftklappe

151 Ziundbrenner

152 Regulierventil

155 Ziindgas-Magnetventil

156 Zindgas-Magnetventil

157 Regulierventil

167 Kugelhahn

177 Manometer mit Absperrung
178 Magnetventil VL (115 V)
181 Spulventil

182 Magnetventil RL (115 V)
183 Olschlauch

184 Leistungsregulierventil

185 Kupplung

186 Elektrische Heizung

187 Druckhalteventil

188 Elektrische Heizung Olschlauche
189 Elekt. Heizung Dusengestange
310 Luftdruckwéachter

311 Oldruckwéchter RL

312  Oldruckwéchter VL

Druckhalteventil 187:
Einbau erforderlich, wenn an Olpumpe
keine Druckeinstellung mdglich.

je 1x178 und 182 el. in Reihe geschaltet
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Einbaulage
Dichtheitspriifung
Ziundgasanschlufl3
Zundbrenner Typ ZTO

Einbaulage

Gasdruckregler und Ventile in senk-
rechte Leitungen beliebig 360°. In
waagrechte Leitungen nicht tiber Kopf
und nur 180° oberer Sektor.
Kugelhahn und Filter kbnnen beliebig
montiert werden, das Gehause darf
keine Wand beruhren, Abstand

min. 20 mm. Federdorn des Reglers
und Magnetkdrper der Ventile nicht als
Hebel benutzen.

Dichtheitsprufung

Die Dichtheit der Verschraubungen
bzw. Flanschverbindung sind zu tber-
prifen. Die Dichtheitsprifung der Ver-
bindungsstellen ist nur unter Druck mit
DVGW-gepruften schaumbildenden Mit-
teln, die keine Korrosion verursachen,
durchzufuhren.

Gasventile elektrisch verdrahten

Die Angaben auf dem Typenschild mis-
sen mit der Netzspannung Ubereinstim-
men.

AnschluRkasten des Ventils 6ffnen;
AnschluRkabel durch die Verschrau-
bung (Pg 13,5) fihren und an entspre-
chend gekennzeichneten Klemmen
anschlie3en.

L = Phase
N = Nullleiter
= Schutzleiter
(grun - gelb)

Trennstelle

Far Arbeiten am Kessel (Feuerraum)
sollte evtl. zum Schwenken der Kessel-
tur eine leicht I6sbare Trennstelle (flach
dichtend) vorgesehen werden (z.B.
Kompensator). Dieser Kompensator
dient auch der axialen oder

seitlichen Dehnungsaufnahme und zum
Abbau von Schwingungen.

Zundgasanschlufl

Mit Hilfe eines Zindbrenners wird die
Hauptgasflamme geziindet. Die Ziind-
gasleitung wird an der Gasregelgruppe
zwischen den beiden Gasventilen abge-
zweigt und dann dem Zindbrenner auf
dem kirzesten Weg zugefiihrt. Bei OI-
und Zweistoffbrennern erfolgt die Zin-
dung mittels Propangas ab separater
Propangasanschlu® R 1/2". Die Ziind-
gasmenge lakt sich an der Volumen-
stromdrossel des Ziindgasventils oder
direkt am Zundgasbrenner verstellen.
Erforderlicher Gasdruck fur den Zund-
gasbrenner 50 - 150 mbar. Es ist ein
Vorteil dem Ziindgasbrenner einen
Gasdruckregler vorzuschalten. Der Luft-
druck fur den Ziindgasbrenner soll zwi-
schen 10 und 30 mbar liegen.
Kesselgegendruck unbertcksichtigt.
Der Luftdruck soll entsprechend dem
Gasdruck auf ein verzégerungsfreies
Zunden und optisch gutem Flammen-
bild eingestellt werden.

Zindbrenner ZTO0

lLuH Rpt lGos Rp %2
normal links
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*Bei Rohrléngen ab 4000 mm und bei
allen Rohren aus Edelstahl betrégt
der Auflendurchmesser 50 mm!
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Ansicht A
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Befestigungsflansch

Trafoteil mit eingebautem

Zundtransformator

. Elektr. Winkel- Steckverbindung

. Gasanschlul3, gegenseitig rechts und
links mdglich mit Gasprufstutzen

. LuftanschluB3, am Trafoteil befestigt

. Luftprifstutzen

. Zuinderrohr, am Luftflansch befestigt

. Zwischenring

. Verbindungsstabe Ziindelektrode

1
9. Gasrohr
10.Verbindungsstabe Zundelektrode
11.Gasduse fur Erdgas oder Propangas
12.Mischkammer
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Zundbrenner Typ ZTO

Technische Daten

Technische Daten Ziindgasbrenner ZTO

Gase nach G 260

max. 120 kW

max. 600 mm

Rp 1/2 links oder rechts

Rp 1, um 4 x 90° versetzbar

Luftmenge max. 50 m3/h

Luftzahl 0,3 - 0,5, restliche Luftmenge mufl3 seitens Brennraum zur Verfigung stehen

max. Umgebungstemperatur Rohr 500°C, liegt die Temperatur héher, dann die Verbrennungsluft teilweise als Kuhlluft
aufgeschaltet lassen Trafoteil 0°C bis +60 °C

Brennstoff
Flammenleistung
Flammenlénge
Gasanschluf
Luftanschlul

Trafoteil
AnschluBspannung 230V 50 Hz
AnschluR3art Steckverbindung

Leistungsaufnahme Zundtrafo 100 VA, 20% ED (mit therm. Wicklungsschutz)
Zundung 5 kV (2 - 3 Sekunden Uber Feuerungsautomat)

Umgebungstemperatur 0°C bis +60°C

Schutzart IP 54

Elektrischer Anschlul

Kl. 1 (Mp)
KI. 8 (Ph) Zundtrafo primar
KI. 10 lonisationssignal

Fir die Flammenriickmeldung Schirmkabel Z 912 F 00 verwenden.
Achtung: Der Schirm darf keine Masseberihrung erfahren.

Aufbau nach Schnittbild

Die Zunder bestehen im wesentlichen
aus dem Trafoteil (Pos. 1), in dem der
Zundtrafo eingebaut ist, dem Ziinder-
rohr mit Luft- und Befestigungsflansch
(Pos. 6), einem Gasrohr (9) mit der
Duse (11) sowie dem Elektrodentrag-
ring (10). Das Zinderrohr mit dem Rp1 -
Luftanschlufd ist mit dem Trafoteil ver-
schraubt und kann nach Lésen von 4
Schrauben (Pos. 4) abgenommen bzw.
jeweils um 90° gedreht werden, wenn
dies auf Grund des Luftanschlusses
notwendig wird. Beim Drehen der Rohre
darauf achten, daf die inneren Trag-
ringe und Stébe nicht mit verdreht wer-
den, weil es sonst zu
Funktionsstérungen kommt.

Der Gasanschluf3 kann von links oder
rechts erfolgen. Die nicht benutzte Off-
nung ist mit einem Stopfen verschlos-
sen, in dem auch der Gasprifstutzen
(3) eingeschraubt ist.

18

Der Elektrodentragring (Pos.10) ist auf
dem Ende des Gasrohres befestigt. Die
lonisationselektrode und die Zundelek-
trode sind mit Verbindungsstaben (Pos.
8) verlangert. Diese Stabe sind Uber 2
keramische Isolatoren durch den Boden
des Trafogehauses gefuhrt und werden
alle 300 mm durch Zwischentragringe
(Pos. 7) abgestutzt.

Flammeniuberwachung (Optional)

Die zZiindbrennerflamme kann durch die
lonisationselektrode tiberwacht wer-
den. Als Flammensignal dient der
Gleichstrom, der auf Grund der lonisati-
onswirkung und des Gleichrichtereffekts
der Flamme von der Ziinderrohrmasse
Uber die Flamme zu der lonisationselek-
trode und uber den Verbindungsstab
zum Verstarker im Feuerungsautoma-
ten flief3t.

Die lonisationselektrode und die Ziind-
elektroden sind nach der Zeichnung
justiert.

Werden neue Elektroden eingesetzt,
dann diese entsprechend biegen,
ablangen und justieren.

Der innere Widerstand der lonisations-
strecke betragt einige MQ. Solch hohe
Widerstande bedingen eine gute Isola-
tion der Elektroden und Verbindungs-
stdbe, deshalb bei staubhaltiger
Verbrennungsluft die Isolatoren ofter
reinigen. Nasse vermeiden. Siehe auch
elektrische Funktion.

Der Keramikisolator der lonisationselek-
trode darf nicht heil3er werden als 500
°C, da sonst Stérabschaltungen auftre-
ten kénnen. Deshalb immer eine Min-
destluftmenge (10-20% der
Vollastmenge) flieRen lassen, wenn bei
heiRem Feuerraum und abgestellter
Brennerflamme durch Strahlung oder
Konvektion dieser Temperatur erreicht
werden kénnte.




Zundbrenner Typ ZTO

Einstellung Gasdruck
Stuckliste

Einstellung des Gasdruckes
Die Zunder sind in der Normalausfih-
rung fur einen Arbeitsbereich von 50 -
150 mbar geeignet. 1150
Wird bei der Bestellung ein hoherer 2115 L
Gasdruck genannt, dann werden in die E
beiden Gaseingangsgewinde bereits P M N
werkseitig Drosselblenden einge- 100 T
schraubt. Der Zunder ist dadurch an
den tber 150 mbar liegenden Gasdruck 80
angepalit. 70 f
Ist der héhere Vordruck erst spater 60 & f
erkennbar, kann die Abdrosselung auf
héchstens 150 mbar auch z.B.{ber 50
einen Kugelhahn erfolgen.
3 5 6 8 10 15 20 25
m3/h
Kennlinie Gasart Dusenbohrungen Flammenlange
P Propan 1x2,5 + 6x1,0 ca. 600 mm
M Erdgas 1x4,0 + 6x1,3 ca. 500 mm
N Stadtgas 1x5,0 + 8x2,3 ca. 500 mm
Stickliste
Pos. | Anzahl |Bezeichnung Teile-Nr. Material
1 1 Trafoteil Z112K5 Gehause GAL
2 1 Winkelstrecker mit 2 Verschraubungen A521 10-polig max. 2,5
3 1 Gasprufstutzen 2138722 Ms 58
4 4 Innensechskantschrauben W 826 F 10
5 1 Luftprufstutzen 213871 Ms 58
6 1 Zinderrohr mit eingerollter Mischkammer und Befesti- Z 1050 Z...** GAL / Stahl
gungsflansch mit Rp 1 Lufteingangsgewinde
* Zwischentragring mit 2 keramischen Isolatoren Z545 F11 | Z960K 4 St VIl 23
2 Verbindungsstabe Z 78l F..** Stahl verzinkt
1 Gasrohr Z 521 F..** St 35
10 1 Elektrodentragring Z960K 13 St VIl 23
11 1 Gasduse Erdgas Z 330 F 4013 Edelstahl 1. 4104
Propangas Z 330 F 2510 Edelstahl 1. 4104
Stadtgas Z985F1 Edelstahl 1. 4104
12 - Mischkammer mit Mischring Bestandteil von Edelstanl,
Pos.6 hitzebestandig

*

*%

Stuckzahl von der Rohrlange abhéngig: 3 Zwischenringe pro Meter Rohrléange
Ergénzung der Teilenummer nach Typenangabe (Rohrlange)
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Einstellmaflle Zindbrenner ZTO
Elektrodentragring

Ansicht
von vorne
Seitenansicht
110 mm bei Erdgas - F-JJ

~~s———-—— 90 mm bei Propangas ————m==~

— LS >.~_B_

p————— 3§ ——

Keramik Z 545 F 11
Ring W 715F 101

Buchse Z 789F 10

-Eﬁ

78 -

Draufsicht

<—— Erdgas R —
~-—— Propangas
i 7
1 __ _ __ — : -
——
 —— -
| S=f— 1k —

==

Elektroden Z 707 F 3
Biegevorgabe und Justierung

lonisationselektrode entsprechend der Gasart abldngen !
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Ziundgas-Magnetventil

Typ MVD 505 / 5 einstufig

Technische Daten:

Nennweite: R1/2"
max.
Betriebsdruck: 500 mbar
Offnungszeit: <1 Sek.
Schliel3zeit: <1 Sek.
Umgebungstemp.: -15°C bis +70°C
Einbaulage: Magnet stehend
senkrecht bis
waagerecht
liegend
Spannung / Hz (AC) 230 V
(+10% -15%)
50-60 Hz /
24-28V(DC)
Einschaltdauer: 100 % ED
Schutzart: IP 54, IP 65
Leistung: 15 VA
Schutzkappe

i

nicht
Zuléssig

Kabelverschraubung
Elektrischer Klemmkasten
Magnet

Gehause

Sieb

Ventilsitz
AnschluBmaéglichkeit fur End-
kontakt KO1/1

~NOoO Ok WN B

8 Ventilteller

9 Schmutzabweiser

10 Schlie3-Druckfeder

11  Anker

12 Hauptmengeneinstellung
13 Kontermutter

14  Schutzkappe

Haupmengeneinstellung

Typenreihe MVD

Nach Abschrauben der Schutzkappe
und Lésen der Kontermutter kann die
Hauptmengeneinstellung vorgenom-
men werden. Die Hauptmengeneinstel-
lung ist im Anlieferungszustand voll
gedffnet:

Rechtsdrehung= kleinere Gasmenge
Linksdrehung = gréRere Gasmenge

Nach Einstellung und Flammenkontrolle
am Gasbrenner Kontermutter anziehen.
Schutzkappe wieder aufschrauben.

Einbau

Bei Einbau in die Rohrleitung Durch-
fluBrichtung gemaf Pfeilmarkierung auf
dem Ventilgeh&duse beachten und vor-
geschriebene Einbaulage einhalten.
Beim Einschrauben der Rohrleitung in
das Ventilgehduse Magnet nicht als
Hebel benutzen, sondern mit geeigne-
tem Werkzeug am Ventilgehduse
gegenhalten.

Nach Montage auf Dichtheit und Funk-
tion prifen.

Austausch von Magnet

Typenreihe MV, MVD

Elektrische Anschliisse entfernen,
Abdeckkappe abschrauben, Magnet
anheben.

Montage in umgekehrter Reihenfolge.

Elektrischer Anschlul®
Kabeleinfuhrung Giber Kabelverschrau-
bung Pgll. Elektrischer Anschluf? mit
Schraubenklemmen im elektrischen
Klemmenkasten am Magnetgehéduse.
AnschluRschema beachten!
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OlanschluR
Heizdlversorgung

OlanschluR

Die Installation einer Feuerungsanlage
muf3 nach umfangreichen Vorschriften
und Richtlinien ausgefuhrt werden. So
miissen bei einem Olbrenner die Vor-
schriften und Richtlinien fir die Installa-
tion einer Olfeuerungsanlage (DIN
4787, DIN 51603 Teil 1 + 2, TRD 411)
beachtet werden. So finden Sie in der
DIN 4736 Teil 1 + 2 sicherheitstechni-
sche Festlegungen tiber Olversor-
gungsanlagen fiir Olbrenner, in der DIN
4755 (Olfeuerungen in Heizungsanla-
gen, sicherheitstechnische Anforderun-
gen), sicherheitstechnische Richtlinien
fir Olfeuerungen an Dampfkesseln.

Es ist Pflicht des Installateurs, sich mit
den Vorschriften der Gas- und Olfeue-
rungsanlagen vertraut zu machen.

Heizdlversorgung

Fiir die Olversorgung der Feuerungsan-
lage stehen komplette Olférderbaugrup-
pen zur Auswahl. Das Heiz6laggregat
kann bestehen aus: Kugel-Absperr-
hahn, Saugfilter, Manometer, Pumpe
mit Kupplung und Drehstrommotor. Alle
Aggregate sind komplett anschlul3fertig
und schwingungsdampfend auf einer
Olauffangwanne montiert. Olversor-
gungsleitungen sind nach den techni-
schen Instruktionsbléattern zu
bestimmen und nach Vorschrift zu ver-
legen. Als Gesamt-Rohrleitungsléange
werden die Langen aller waagrechten
und senkrechten Rohrleitungen und
Bdgen bezeichnet.

Der maximal zulassige Unterdruck am
Sauganschlu3 der Pumpe darf -0,6 bar
betragen.

Bei hdherem Unterdruck erfolgen Gas-
ausscheidungen. Die Folge ist eine
ungleichméRige Forderung und
Beschadigung der Pumpe.

Alle Anschliisse mussen dichtend mon-
tiert werden. Dichtringe aus Kupfer, Alu-
minium oder Kunstoff verwenden. Auf
keinen Fall darf Hanf oder ahnliches
Material verwendet werden. Die Rohr-
leitungen vor dem AnschlieRen an die
Pumpe von jeglichem Schmutz reini-
gen.
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Ringleitungsbetrieb

Werden mehrere Brenner und mehrere
Lagerbehélter in einer Anlage installiert,
oder ist die Entfernung zwischen Bren-
ner und Lagerbehélter sehr grof3, so
sind Brenner durch ein Ringleitungssy-
stem mit Gas- Luft-Abscheider zu ver-
sorgen.

Beachte: Im Falle von Zulaufdruck darf
am Sauganschluf’ der Pumpe kein gro-
Rerer Druck als 5 bar herrschen.

Alle Leitungen sind fest zu verlegen,
oOldicht zu verschweif3en bzw. mit éldich-
ten Verschraubungen bzw. Flanschen
zu verbinden.

Biegsame Schlauchleitungen sind nur
als Verbindung zwischen fester Leitung
und Brenner zugelassen.

Die Schlauche miissen fachgerecht
(hangend) gefiihrt werden und dirfen
nicht knicken.

Bei Einbau der Schlauchleitungen ist
darauf zu achten, daf3 diese verwin-
dungsfrei montiert werden. Sie durfen
weder bei der Montage noch bei spéte-
ren Bewegungen eine Torsionsspan-
nung erhalten.

Oldruckpumpe fiillen

Vor der Erstinbetriebnahme ist die
Oldruckpumpe und die Olversorgungs-
leitung mit Ol zu fiillen. Damit wird ein
Trockenlaufen und das ,, Anfressen” der
Pumpe vermieden.

Olfilter

Es wird empfohlen, direkt vor der
Pumpe einen Filter einzubauen.
Schmutzteile im Ol oder durch die
Installation bedingte Verunreinigungen
werden von der Pumpe ferngehalten.
Bei Montage eines Heizdlaggregates ist
der Olfilter schon angebaut.

Inbetriebnahme der Olpumpe

- Alle Absperrventile miissen offen sein

- Uberprifen der Drehrichtung der
Pumpe

- Das Sicherheits-Uberstromventil in der
Pumpe ist voreingestellt (40 bar) und
darf nur vom Fachpersonal verstellt
werden.

Druckzerstaubung

Der Oldurchsatz der Diise und damit
die Brennerleistung wird durch ein Olre-
gelventil im Ricklauf, das mit einem
Stellmotor gekoppelt ist, gesteuert.

Die Oldurchsétze bzw. Olriicklaufdriicke
nach dem Dulisengesténge sind entspre-
chend der jeweils giltigen Disenkennli-
nie einzustellen.

Ein SchlieBen des Olregelventils
erhoht, ein Offnen verringert den
Oldurchsatz der Duse.

Der Oldruck vor Diisengestiange soll 28
bis 30 bar betragen. Er wird je nach
Ausfuhrung entweder an der Heiz6l-
pumpenstation oder am Olblock des
Brenners eingestellt.



OlanschluR

Heizolversorgung - Schwerdl

OlanschluR

Die Installation einer Feuerungsanlage
muf3 nach umfangreichen Vorschriften
und Richtlinien ausgefuhrt werden. So
miissen bei einem Olbrenner die Vor-
schriften und Richtlinien fir die Installa-
tion einer Olfeuerungsanlage (DIN
4787, DIN 51603 Teil 1 + 2, TRD 411)
beachtet werden. So finden Sie in der
DIN 4736 Teil 1 + 2 sicherheitstechni-
sche Festlegungen tiber Olversor-
gungsanlagen fiir Olbrenner, in der DIN
4755 (Olfeuerungen in Heizungsanla-
gen, sicherheitstechnische Anforderun-
gen), sicherheitstechnische Richtlinien
fir Olfeuerungen an Dampfkesseln.

Es ist Pflicht des Installateurs, sich mit
den Vorschriften der Gas- und Olfeue-
rungsanlagen vertraut zu machen.

Heizdlversorgung

Von der Olversorgung wird die Betrieb-
sicherheit einer Anlage erheblich beein-
flut.

Olversorgungsleitungen sind nach den
technischen Instruktionsbléttern zu
bestimmen und nach Vorschrift zu ver-
legen.

Alle Anschliisse missen dichtend mon-
tiert werden. Dichtringe aus Kupfer, Alu-
minium oder Kunststoff verwenden. Auf
keinen Fall Hanf oder ahnliches Mate-
rial verwenden. Die Rohrleitungen vor
dem AnschlieRen an die Pumpe von
jeglichem Schmutz reinigen.

Im Regelfall wird das Ringleitungs-
system angewendet.

Eine Ringleitung fir S-Ol-Anlagen setzt
sich neben den Rohrleitungen mit Elek-
tro - Begleitheizung aus folgenden
Hauptkomponenten zusammen:

Olférderpumpe

Olfilter
Gas-Luftabscheider und
Druckregulierventilen

Die Elektro-Begleitheizung und die
Tankheizung gewahrleisten die Pumpfa-
higkeit des zu férdernden Heizdls.

Vor jedem Brenner ist im Vorlauf ein
Olfilter einzubauen, damit Schmutzteile
und Verunreinigungen, bedingt durch
die Rohrleitungsinstallation keine Scha-
den an Magnet- und Druckregulierventi-
len verursachen.

Anstatt der Elektro-Begleitheizungen,
kdénnen Dampf-oder HeilRwasserheizun-
gen eingesetzt werden.

Um Brennerstérungen durch Luftbla-
sen zu vermeiden ist an der hochsten
Stelle des Ringleitungssystems ein
Gas- Luftabscheider eingebaut.

Der Ringleitungsdruck ist in Abhangig-
keit von der Heizdltemperatur zu wéh-
len.

Aus dem folgendem Diagramm ist
ersichtlich, daR z.B. der statische Druck
des Oles bei 130°C mindestens 3 bar
sein muf3.

Oldruck in Abhangigkeit von der
Betriebstemperatur

y

Druck bar
-

N

0

100 110 120 130 140 150 160
Temperatur °C

Aus der Ringleitung bzw. den Gas-Luft-
abscheider wird tiber eine Hochdruck-
pumpe das Heizél einem Olvorwarmer
und anschlieend dem Brenner zuge-
fuhrt. Das Rucklaufél vom Brenner
gelangt unbedingt in die Ringleitung,
nicht direkt in den Tank.

Oldruckpumpe fiillen

Vor der Erstinbetriebnahme ist die
Oldruckpumpe und die Olversorgungs-
leitung mit Ol zu fillen. Damit wird ein
Trockenlaufen und das , Anfressen” der
Pumpe vermieden.

Olfilter

Es wird empfohlen, direkt vor der
Pumpe einen Filter einzubauen.
Schmutzteile im Ol oder durch die
Installation bedingte Verunreinigungen
werden von der Pumpe ferngehalten.
Bei Montage eines Heizdlaggregates ist
der Olfilter schon angebaut.

Inbetriebnahme der Olpumpe

- Alle Absperrventile missen offen sein

- Uberprifen der Drehrichtung der
Pumpe

- Das Sicherheits-Uberstromventil in der
Pumpe ist voreingestellt (40 bar) und
darf nur vom Fachpersonal verstellt
werden.

Druckzerstaubung

Der Oldurchsatz der Diise und damit
die Brennerleistung wird durch ein Olre-
gelventil im Ricklauf, das mit einem
Stellmotor gekoppelt ist, gesteuert.

Die Oldurchsétze bzw. Olriicklaufdriicke
nach dem Dulisengesténge sind entspre-
chend der jeweils giltigen Disenkennli-
nie einzustellen.

Ein SchlieBen des Olregelventils
erhoht, ein Offnen verringert den
Oldurchsatz der Duse.

Der Oldruck vor Diisengestiange soll 28
bis 30 bar betragen. Er wird je nach
Ausfuhrung entweder an der Heiz6l-
pumpenstation oder am Olblock des
Brenners eingestellt.
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Mitteldruck-Schraubenspindelpumpen

Montage
Inbetriebnahme
Wartung

Mitteldruck-
Schraubenspindelpumpen

Allgemeines
Schraubenspindelpumpen sind rotie-
rende Verdrangerpumpen mit guter
Saugfahigkeit, einsetzbar fiir schmie-
rend wirkende Medien.

1. Anwendungsrichtlinien

1.1 Wellenabdichtung fur

Normalausfiihrung

Dichtungstype |Zulaufdruck |Temperatur
max. max.

Radialdichtringe |0,5 bar 80°C

Packungsringe |3 bar 150°C

Gleitringdichtung | 5 bar 150°C

1.2 Uberdruckventil

Das Uberdruckventil schiitzt die Pumpe
vor Uberlastung, als Druckregelventil
nicht geeignet. Es ist unbedingt erfor-
derlich, wenn sich ein Absperrorgan in
der Druckleitung befindet. Der standard-
maRig eingestellter Druck liegt, wenn
bei Bestellung nicht ausdriicklich
anders verlangt bei Niederdruckpum-
pen (Reihe N) bei ca. 6 bar, Mitteldruck-
pumpen (Reihe M) ca. 40 bar oder 10%
Uber angegebenem Betriebsdruck wie
bei der C-Reihe. Drehen der Verstell-
schraube im Uhrzeigersinn = Drucker-
héhung.

2. Montage
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Anlagenseitige Teile reinigen (kein
Schmutz bzw. lose Festkérper in den
Leitungen!) Leitungen (Flansche) span-
nungsfrei montieren. Durchfluf3richtung
sowie mogliche Warmedehnungen der
Rohrleitungen beachten.

2.2
Pumpenaggregat bzw. Grundrahmen
spannungsfrei befestigen.

2.3 Kupplung

Motor- und Pumpenwelle missen fluch-
ten. Axialspiel zwischen den Kupp-
lungshélften ca. 1,5 mm; Einheit
Pumpenwelle-Kupplung-Motorwelle
muf sich nach der Montage von Hand
drehen lassen. Montage der Kupplungs-
halften: Aufschieben (schlagen nicht
zuldssig) in angewarmtem Zustand
(min.100°C); Kunststoffkupplungen kalt
aufpressen.
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Pumpen- und Motordrehsinn prifen und
vergleichen. Motor Uber Motorschutz-
schalter schutzen.

3. Inbetriebnahme

3.1

Die Pumpe darf nicht trockenlaufen! Vor
der ersten Inbetriebnahme der Pumpe
mit Medium auffullen; saug- und druck-
seitige Absperrorgane 6ffnen! Das
Medium muf frei sein von festen
Bestandteilen.

3.2

Bei heiBen Medien (iiber 100°C) Pumpe
vor dem Anfahren aufheizen (Pumpen-
heizung); Achtung: Das in der Pumpe
und Leitungen befindliche Medium muf3
sich beim Aufheizen frei ausdehnen
kénnen (wegen Entwicklung von unzu-
lassigen Driicken bei eingeschlosse-
nem Medium).

3.3

Z&ahflissige Medien, welche durch Auf-
heizen erst pumpfahig werden, missen
in der Pumpe und in den Leitungen auf-
gewarmt werden (Pumpenheizung
sowie Begleitheizung flr Leitungen).
Achtung: Wéarmedehnung des Medi-
ums (siehe oben).

Bei Forderung von schwerem Heizél
muf3 ein Kaltstart der Pumpe unbedingt
vermieden werden (Pumpenheizung
vorsehen); da hierdurch die Wellendich-
tung beschéadigt werden kann.
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Beim ersten Anfahrvorgang Drucklei-
tung entliften.
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Abschalten der Pumpe: Verbleibender
statischer Druck in der Druckleitung darf
zuléssigen Zulaufdruck nicht Gber-
schreiten; gegebenenfalls Entlastung
der Pumpe durch druckseitiges Rick-
schlagventil erforderlich, da dieser
Druck die Wellendichtung belastet und
beschadigen kénnte. Dasselbe gilt fur
Parallelbetrieb mehrerer Pumpen.

4. Wartung

Eine besondere Wartung der Schrau-
benspindelpumpen ist nicht erforderlich.
Bei Schaden an der Pumpe bzw. an der
Anlage kann Medium austreten. Um
Folgeschaden zu vermeiden, sollten
entsprechende Warngeréte installiert
werden.



Mitteldruck-Schraubenspindelpumpen

Technische Daten
Funktion
Ausfihrungen

Technische Daten

o 3 9

Die auf die Férderschrauben
wirkenden Axialkrafte werden durch
Ausgleichskolben (9) und Ausgleichs-
bohrungen (8) hydraulisch ausgegli-
chen.

Fordermenge - ca. 3-420 I/min. 5
Betriebsdruck - max. 40 bar ,
Zulaufdruck - siehe unter Eas
Ausfithrungen i Yl
Betriebstemperatur - siehe unter I
Ausfiihrungen  —1
Viskositat - 1,0 E (6 cSt) bis ]
100 E (758 cSt) =
und héher
Drehsinn - rechts, vom An-
trieb gesehen
Beheizung - auf Wunsch
lieferbar ._’———-J_L
Funktion ’:jJLH’u - u'J"]L\|
Schraubenspindelpumpen haben drei s 5
sich drehende Spindeln, wobei die
Hauptspindel die hydraulische Arbeit 1 Hauptspindel
leistet, die Nebenspindeln, die lose mit- 2 Nebenspindel
laufen, nur eine Dichtfunktion ausiben. 3 Laufgehause
Die zweigangigen Haupt- und Neben- 4 Pumpengehause
spindeln bilden mit dem umschlie3en- 5  Sicherheitsventil (einstellbar)
den Laufgehéuse Forderkammern, die 6 Lagerung der Haup’[spinde|
sich stetig von der Saug- zur Druckseite 7 Dichtung
bewegen. Durch dieses Prinzip arbeiten 8 Ausgleichsbohrung
Schraubenspindelpumpen auch bei 9 Ausgleichskolben
hohen Driicken, Drehzahlen und Saug- S Saugraum
héhen auRerst gerduscharm und D Druckraum

nahezu pulsationsfrei.

Ausfiihrungen

Mitteldruckpumpen werden, wie auf den folgenden Seiten abgebildet, in ver-
schiedenen Bauformen geliefert. Je nach Einsatzfall sind folgende Dichtungsar-
ten lieferbar.

Gleitringdichtung

Temperatur: max. 150°C (Uber 150°C
auf Anfrage)

Zulaufdruck: max. 5 bar

(Uber 5 bar auf Anfrage)

Radialdichtringe

Temperatur: max. 80°C
Zulaufdruck: max. 0,5 bar

Normalpackung und Radialdichtung

Temperatur: max. 80°C
Zulaufdruck: max. 0,5 bar

Sicherheitsventil

Alle Mitteldruck-Pumpentypen kdénnen
wahlweise mit oder ohne federbelaste-
tem Druckbegrenzungsventil geliefert
werden. Das Ventil dient zum Schutze
der Pumpe bzw. der Anlage gegen
Uberdruck, ist jedoch fiir eine Regelung
nicht geeignet.

Werkstoffe

Forderspindeln - Stahl nitriert
Gehause (M55 bis - Grauguf3/
M210) Spharogul3
Laufgehduse - Al-Si-Legierung*
Abschlu3deckel - Al-Si-Legierung*

* gewabhrleistet beste Notlaufeigen-
schaften und lange Lebensdauer.
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Brennerpumpengruppe
Elektroanschluf3

Absperrventil
Mano-Vakuummeter
Kugelhahn
Oldruckpumpe
(volumetrisch)
Tropfblech

Offilter

Kugelhahn
Flanschanschluf3
Pumpentrager

10 Kupplung pumpenseitig
11  Kupplung motorseitig
12  Elektromotor

Brennerpumpengruppe
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Elektroanschiu? Der elektrische Anschluf3 d.h. das
Installationsmaterial sowie alle
Anschliisse und Erdungen miissen
nach VDE 0116 sowie den ortlichen
Vorschriften entsprechen. Der Elektro-
anschluR des Brenners und der Olag-
gregate ist gemafl dem beigefligten
Elektroschema vorzunehmen. Die elek-
trischen Steuerleitungen werden durch
die Kabelverschraubungen Abb. gefiihrt
und an der numerierten AnschluR3-
klemmleiste nach Elektroschaltplan
angeschlossen. Zum Brenner geho-
rende Schaltschrénke sind ebenfalls
nach dem beigelegten Elektroschaltplan
sowie nach VDE 0116 und den ortlichen
Vorschriften anzuschlieRen. Nach
Beendigung der elektrischen Anschlul3-
arbeiten ist nochmals auf richtige Ver-
drahtung aller Anlagenteile zu
Uberprifen.

Dazu gehért auch die Uberpriifung der
Drehrichtung vom Ventilator und der
Pumpe.

ElektroanschluBkasten
Steckverbindung
AnschluBklemmleiste
Kabeldurchfuhrungen

A OWN PR
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Rucklaufdliisengestange DG 75

Ubertragungshebel

Halterung zu Hebel

Spiildiisengestiange DG-75 komplett

3 8 12 1
IR
6 Positionsbezeichnung:
2 9135 4 7 1. AnschluBklotz
R ‘ 2. Vorlaufrohr
3. Gestangeklotz
[}v {7 4. Regulierkolben
" 5. Druckfeder-Vorlauf
Vorlauf - Rucklauf 6. Druckfeder-Rucklauf
7. Dusenkopf
8. Schubstange
9. Rucklaufrohr
10. Hebel
11. Rucklaufdise
12. Ventilnadel
13. Spuldffnung
Funktionsbeschreibung chen Oltemperatur ca. 120- 140°C wird
Vi il mittels eines Elektromagneten uber Hub:
orspuien . einen Hebel (Pos. 10) ein Zug auf die 18
Das von der Brennerpumpe geforderte Schubstange (Pos. 8) ausgeubt. Da die ! La_ |
.Olémt t’/belr dfnﬁn;chlugbopk S/POS'hl.) Ventilnadel und der Regulierkolben mit- - Jé . ]
In das voriau rcc; r(hgs. \3e||n. foﬂ '€ einander in Verbindung stehen, werden
aus s\t/romthelsmfrc Idas F?r aul_rokrl Vor- und Rucklauf gemeinsam geoffnet \ 16 15 L
Zum VETschiubkegel des Regulierkol und damit der Weg des Ols durch die 10 ‘ /
bens (Pos. 4), welcher durch eine zylin- B . i, i 12 14
: . ohrung des Dusenkopfes zur Dise
drische Druckfeder (Pos. 5) standig frei ben. Gleichzeitia schlieRt der —
den Disenkopf (Pos. 7) gedriickt reigegenen. Iele 9 o
gg%en d dadurch den Vorlauf hi Regulierkolben (Pos. 4) die Spulsffnung - _— — —
wird und gadurch den voriaut geschios- (Pos. 13) zum Ruicklaufrohr. Das Ol Hub: 4 g

sen halt. Gleichzeitig wird mittels einer
Feder (Pos. 6) ein Druck auf die Schub-
stange (Pos. 8) ausgeibt, welcher die
Ventilnadel (Pos. 12) gegen die Riick-
lauféffnung des Diisenkopfes (Pos. 7)
driickt und diesen ebenfalls geschlos-
sen halt.

In diesem Zustand kann das Ol nur tiber
die freigegebene Spuléffnung (Pos. 13)
in das Rucklaufrohr (Pos. 9) gelangen
und stromt zum Gas-Luft-Abscheider
bzw. Tank zuriick. Damit ist ein ein-
wandfreier Spulvorgang bis zur Diise
gewahrleistet.

Betriebsfunktion
Nach Ablauf der Luftvorsplilzeit und bei
Schwerdl nach Erreichen der erforderli-

wird durch diesen Vorgang zwangs-
weise zur Duse geleitet, wobei eine Teil-
menge Uber die Riicklaufbohrung der
Diise (Pos. 11) durch das Disenge-
stéange zurlickstromt. Die Rucklauf-
menge wird druckabhéngig mit einem
Leistungsdruckregulierventil entspre-
chend der benétigten Leistung geregelt.
Bei Abschalten des Brenners wird die
federbelastete Ventilnadel (Pos. 12)
und der Regulierkolben entspannt und
Vor- und Ricklauf zur Duse abgesperrt.

Zum Einstellen des Ubertragungshe-
bels (Pos. 10) muR3 der Hubmagnet
(Pos. 14) spannungslos sein. Ebenfalls
ist darauf zu achten, daR keine mecha-
nischen Spannungen auftreten. Den

Anker (Pos. 15) bis zum Anschlag her-
ausziehen, die Kontermutter (Pos. 16)
I6sen und den Anker (Pos. 15) drehen.
Im spannungslosen Zustand des Hub-
magneten mul ein spirbares Spiel im
Ubertragungsgestange vorhanden sein.
Der Hubmagnet mul3 bei der elektri-
schen Betéatigung horbar gegen den
mechanischen Anschlag fahren. Die
Ventilnadel (Pos. 12) muf3 den gesam-
ten Weg von 4 mm betatigt werden.
Kontermutter (Pos. 16) anziehen.
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Rucklaufdisengestange MAT

Funktionsbeschreibung

Das von der Brennerpumpe geforderte Ol tritt (iber den
Anschluf3block (10) in das Vorlaufrohr (9) ein.

Von hier stromt es unter dem eingestellten Druck durch das
Vorlaufrohr (9) direkt zur Ricklaufdiise. Eine Teilmenge des
geforderten Ols wird tber die Riicklaufbohrung der Diise
durch das Rucklaufrohr (6) zuriickgefuhrt.

134 5

Die Rucklaufmenge wird druckabhéngig mit einem Lei-
stungsdruckregulierventil entsprechend der benétigten Lei-
stung geregelt.

Der Olvorlauf bzw. Olriicklauf wird unmittelbar vor Eintritt in
das Diisengesténge mittels gepriifter Magnetventile abge-
sperrt.

O T o P T e

Uberwurfmutter
Dusenplatte
Zwischenplatte
Wirbelkammer
Dusengestange
Ricklaufrohr
Vorlauf
Ricklauf
Vorlaufrohr

0. AnschluRblock

PBPoOxx~Noah,rwdE
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 27

800
DP 180-12125-18
\\ \ WK 90 - 4,25 - 937 - 127
700 ™ \‘\
N
N\
\\ \\ \\
N N \
600
NN N
N\, N
N\ AN
N
N N
500 AN AN
\\ \\
\\ \
N \\
= N N N\
= 400 N N N\
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e
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// // [ —
r :7 > 50
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p Rick [bar] ————
Prifbedingungen: V- = 5 ¥ 2,0 mm?/s(cSt), 8§ =840 kg/m?
p, =25 ¥ 0,2 bar
p, =28 ¥ 0,2 bar
p, =31 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5899
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 27

m Ol [kg/h]

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

100

DP 240-12125-24
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Prafbedingungen:  Y* = 5 F 2,0 mm?/s(cSt), § =840 kg/m®

B, =25 F 0,2 bar
p& =28 F 0,2 bar
Py =31 F 0,2 bar

Artikel-Nr.: 145.513.5902
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 27

1200 I I l I
DP 280 - 12125 - 28 —]
WK 120-52-12121-17
. ‘\ v
1000 S
~ . Ty
N -
~ -
\\ g N o
800 ~ \\ £
Ny <
‘ \\ =
N .
> 7 100
/
= T\ // )4
= 600 A\ ‘A
s \ /
\ /4 / 4 90
2o ).
\_ /7
400 \ /3
/ y
V.
80
4O AN
// /. \\\
200 A N
J// N
A/ N 0
o/ -~
LV,
0
4 6 8 10 12 14 16 18 20 22
p Ruck [bar] -
Prafbedingungen: V' = 5 F 2,0 mm?s(cSt), $ =840 kg/m®

Artikel-Nr.: 145.513.5913
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 27
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Prifbedingungen: Y = 5 F 2,0 mm¥/s(cSt), § =840 kg/m?
P, =25 ¥ 0,2 bar
P, =28 ¥ 0,2 bar
Py =31 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5924
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 50
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Prifbedingungen: V¥ = 5T 2,0 mm#s(cSt), ¢ =840 k9/m3
p, =25 ¥ 0,2 bar
p, =28 ¥ 0,2 bar
=31 F 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5946
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 50
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Prafbedingungen: YV = 5 F 2,0 mm?s(cSt), § =840 kg /m3
P, =25 ¥ 0,2 bar
p, =28 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.:  145.513.5957
P, =31 ¥ 0,2 bar 145.513.5968
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Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 50
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W= 57F20mmusicst),  £=840kg/m’
B, =25 ¥ 0,2 bar
pL =28 ¥ 0,2 bar
p, =31 + 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5979

35




Durchsatzkennlinien Heizél EL

Olrticklaufdiise MK 50
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Prifbedingungen: Y = 5 I 2,0 mm?/s(cSt), 9 =840 kg /m3
P, =25 ¥ 0,2 bar
P, =28 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.:  145.513.6007
Py =31 + 0,2 bar " 145513.5991
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 27
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Priifbedingungen: =15 T 2,0 mm/sicSt),  § =880kg/m’

Artikel-Nr.: 145.513.5899
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 27
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Prafbedingungen: Y- =15 ¥ 2,0 mm?/sicStl,  § =880 k9 /m
p, =25 ¥ 0,2 bar
P, =28 ¥ 0,2 bar .
p. =31 T 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5902
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 27
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Prifbedingungen: ¥ =15 T 2,0 mm?/s(cSt), § =880kg/m3
p, =25 ¥ 0,2 bar
p =28 F 0,2 bar
=31 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5913

39



Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 27
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p, =28 + 0,2 bar
p, =31 F 0,2 bar

Artikel-Nr.: 145.513.5924
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 50
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Prafbedingungen: Y- =15 ¥ 2,0 mm#/s(cSt),  § =880k3/m3
gt =25 ¥ 0,2 bar
P, =28 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5946
=31 + 0,2 bar
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 50
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Prifbedingungen: v =45 F 2,0 mm?/s(cSt), & =880 k&? /ms
P, =25 ¥ 0,2 bar
p =28 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5957,
pr =31 7 0,2 bar 145.513.5968
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 50
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p =28 ¥ 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5980
p, =31 ¥ 0,2 bar
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 50
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Prifbedingungen: Yy =15 ¥ 2,0 mm?/s(cSt), g =880k9/m3
=25 T 0,2 bar
::1 =28 T 0,2 bar Artikel-Nr.: 145.513.5979
P, =31 ¥ 0,2 bar
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Durchsatzkennlinien Heizol S

Olrticklaufdiise MK 50
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Prifbedingungen: Y =15 F 2,0 mm?/s(cSt), g =880kg/m3
B, =25 ¥ 0,2 bar
R, =28 + 0,2 bar Artikel-Nr.:  145.513.5991
P, =31 + 0,2 bar 145.513.6007
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Mal3e der Mischeinrichtung
(Standardausfuhrungen)
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Ausfahr- und Schwenkvorrichtung

Brennereinstellungen

Schwenkvorrichtung

Die Duoblockbrenner RPD haben eine
Ausfahr- und Schwenkvorrichtung. Bei
Wartungsarbeiten am Mischkopf sowie
zur Einjustierung der Misch- und der
Zundeinrichtung kann das komplette
Zentralrohr aus dem Brennergehause
herausgezogen und abgeschwenkt wer-
den.

Vorher sind die Befestigungsschrauben
des Zentralrohres zu l6sen. Auf der
Grundplatte des Zentralrohres sind der
Zundbrenner, die Flammenuberwa-
chung, das Diisengesténge (nur bei Ol-
und Zweistoffbrennern) und der Primar-

luftanschluf aufgebaut und zugénglich.
Nach Ausbau des Zentralrohres ist
auch der Luftschieber im Brennerge-
h&ause zuganglich.

Achtung !

Vor dem Ausbau und Abschwenken des
Zentralrohres die Ausfahr- und Schwen-
keinrichtung montieren sowie den elek-
trischen AnschluB3 des
Flammenwachters und des Ziindbren-
ners l6sen, Primarluftanschlufd 16sen,
sowie die Olschlauche (bei OI- und
Zweistoffbrennern) tber Schnellkupp-
lungen trennen.

Brennkopf

Brennerrohr

Flammrohr
Stabilisierungsmanschette
Zundgasbrenner
Stauscheibe
Olzerstauberdiise
Priméarluftzufihrung

~NOoO O WN B

Brennereinstellungen
Brennkopf-Einstellung

Arbeiten am Brennkopf

Bei Wartungsarbeiten am Brennkopf
sowie zur Einstellung der Ziind- und
Mischeinrichtung kann die komplette
Staueinrichtung herausgezogen werden
(siehe "Schwenkvorrichtung").

Bei eventuellen Austausch- und Einstel-
larbeiten an der Brennkopf-Staueinrich-
tung ist eine nachfolgende Anordnung
der Staueinrichtung sowie der Ziindein-
richtung zu Uberprifen, ggf. nachjustie-
ren.

Einstellmale sind aus der Abbildung zu
entnehmen. Der Ziindbrenner ist so ein-
zustellen, da der Flammenaustritt
direkt hinter der Stauscheibe zu liegen
kommt.

Da die Sprihwinkel je nach Dise variie-
ren, sind die EinstellmaRe nur Richt-
werte und missen unter Umstanden zur
Ermittlung des optimalen Zindverhal-
tens verandert werden. Der Abstand
Duse - Stauscheibe richtet sich nach
dem Spriihwinkel und nach dem Innen-
durchmesser der Stauscheibe. Der
Sprihwinkel darf den Stauscheibenrand
nicht beriihren! Die Grundeinstellung
der Staueinrichtung (siehe Maf3e Misch-
einrichtung): Lochstauring "innen" Hin-
terkante der Stauscheibe in O - Stellung.
Zur Kontrolle: Abstand Diisenstangen -
Klemmvorrichtung bis Ende Diisen-
stange markieren.
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Luftseitige Einstellung

Olseitige Einstellung

Luftseitige Einstellung
Drallklappeneinstellung entsprechend
Feuerraumgeometrie priifen. Gegebe-
nenfalls neu einstellen. Drallklappen am
Eintritt des Luftstutzens geschlossen
zum Lufteintritt stellen, um gleichma-
Bige Verteilung zu bekommen.
Werkseitig ist die Luftkurve des Ver-
bundreglers so eingestellt, daR der Luft-
zylinder bei Minimaleinstellung
geschlossen und bei Maximaleinstel-
lung gedffnet ist.

Die Zuordnung der Verbrennungsluft
(Primér- und Sekundérluft) zum Brenn-
stoff wird Uber den gesamten Leistungs-
bereich mit einer elektronischen
Brennstoff - Luftverbundregelung einre-
guliert, was durch Messung der Abgase
kontrolliert wird.

Bei groRem Regelbereich wird die min.
Feuerungsleistung tber die Primarluft
eingestellt.

Es ist bei der Einstellung darauf zu ach-
ten, dal Uber den gesamten Regelbe-
reich der Luftdruck am Zentralrohr
(primérseitig) 1,5 - 2 mbar héher ist als
der Druck im Feuerraum.

Olseitige Einstellung

Die Einstellung des Oldruckes vor dem
Diisengestéange (bzw. Pumpendruck)
erfolgt auf 28 bis 30 bar wie vorstehend
beschrieben.

Die lastabhéngige Verénderung des
Rucklaufdruckes und damit der
Abspritzmenge der Diise geschieht
tiber ein Stellventil im Olriicklauf. Der
Olmengenregler wird von einem Stell-
motor angetrieben.

Heizol "S"

Schwere Heizdle missen grundsétzlich
aufgeheizt werden. Dies geschieht ein-
mal im Ollagerbehélter, um es pumpfa-
hig zu halten, da die Temperatur Uber
dem Stockpunkt liegen muf3.

Die weitere Vorwarmung erfolgt, um das
Heiz6l S einwandfrei zerstauben und
verbrennen zu kdnnen entweder tber
Tagesbehalter, Mediumsvorwarmer
oder Elektrovorwarmer. Die Hohe der
Vorwarmung richtet sich nach der Vis-
kositat des Heizdles und kann aus dem
Viskositats-Temperatur- Diagramm
ermittelt werden.

Die Zerstaubungsviskositét liegt bei
12...15 cSt.

Bei der schrittweisen Einstellung der
Lastpunkte (Brennstoffmengen-
strom, Luftmengenstrom) ist nach
der Inbetriebnahmeanleitung der
elektronischen Verbundregelung zu
verfahren.

Nach Mdglichkeit ist in jedem Punkt
eine Brennstoffmessung durchzufuhren.

Die Ausfuihrung der elektr. Stellglie-
der entsprechend der eingesetzten
elektronischen Verbundregelung.

Flammenformen

POS 1

Luftdrallwinkel 0-20°
Druckverlust 30 mbar
POS 2

Luftdrallwinkel 20 - 40°
Druckverlust 38 mbar
POS 3

Luftdrallwinkel 40 - 55°
Druckverlust 45 mbar
POS 4

Luftdrallwinkel 55 -70°
Druckverlust 55 mbar

Stellung
Drallklappen
Sy
B T o4 = = ———— | Spindel
! e —————— flamme
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Druckeinstellungen
Druckregulierventil

Druckeinstellung Olpumpe

Pumpe und Olleitungen miissen vor
Inbetriebnahme gefiillt und entliftet
werden.

1. Pumpendruck

- 28 bis 30 bar Heizdl EL

- 30 bis 32 bar Heizdl S

werkseitig sind die Uberdruckventile auf
der Hochdruckpumpe auf 40 bar einge-
stellt um die Pumpe vor Uberdruck zu
schitzen. Der effektive Pumpendruck
wird am Regelblock des Brenners oder
am Druckregulierventil eingestellt.

2. Druckeinstellung am
Regulierventil (Ringleitung)

Einstellung bei Heizél EL
Ringleitungsdruck 1,2 - 1,6 bar

Einstellung bei Heiz6l S

Um die Verdampfung des im Heizdl
befindlichen Wassers zu vermeiden,
muf der Druck in der Ringleitung min-
destens - siehe Tabelle - betragen:

Oltemperaturam | Ringleitungs
Brenner druck
125°C 3,0 bar

130 °C 3,5 bar
135°C 4,0 bar

140 °C 4.5 bar

-

— 1

s

=y

.

2
[/ Rucklauf

EL- Ausfg. N\

| -
X
\\ S - Ausfg.

e i e

S

< Vorlauf

Das Druckregulierventil

Im Kolbendruckregulierventil wird ein in
einem Zylinder beweglicher Kolben (1)
mittels Federkraft (2) gegen die Ventil-
nadel (3) geprelit. Steigt der Druck auf
der Seite der Ventilnadel Uber den
Federdruck, so wird der Kolben ange-
hoben und das Ol strémt auf die druck-
lose Seite Uber.

Fir den Einbau dieser Uberstromventile
gilt allgemein folgendes:

Die Federseite (Feder von auf3en sicht-
bar) ist immer die Ricklaufseite, d.h.
die drucklose Seite. Die Uberstrémrich-
tung geht demzufolge von der Druck-
seite zur drucklosen Federseite.

Ein eventueller Gegendruck auf der
Rucklaufseite mufd somit zum einge-
stellten Federdruck addiert werden.

Fir die Funktion dieser Ventile ist es
gleichguiltig, ob sie in durchgehenden
Leitungen oder an Leitungsenden mon-
tiert werden.

Der gewtuinschte Druck wird an der
Regulierschraube (4) eingestellt.
Rechtsdrehung (Uhrzeigersinn) ent-
spricht einer Druckerhdhung, Linksdre-
hung (Gegenuhrzeigersinn) einer
Druckverminderung.
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Ein- und Ausbau der Dichtungsmanschetten

Dusengestange DG 75

Ausbau:

Vor der Demontage Einstellung und

Spiel des Ubertragungshebels beach-

ten.

1. Gegenmutter 2, Hutmutter 1 und
Verbindungshebel 3 entfernen.

2. AbschluBmutter 4 demontieren

3.  Dichtungsmanschette entfernen,
darf nicht mehr verwendet wer-
den.

Einbau:

1.

2.

Anstelle der AbschluBmutter 4,
Aufziehblichse 5 einschrauben.
Steckstift in der Hillse 6 entfernen
(der Steckstift dient nur zum
Schutz der Hilse) und Hiilse tber
Gewinde der Ventilnadel schie-
ben.

Manschette mit Hilfe eines Stahl-
rohres Uber Hulse 6 durch Auf-
ziehhtlse 5 einschieben, bis sie
Messingbuchse 8 beriuhrt (Man-
schette darf nicht zusammenge-
pref3t werden)

Hilfswerkzeuge entfernen.

Der Reihe nach Abschlufmutter,
Verbindungshebel, Gegenmutter
und Hutmutter montieren.
Gegenmutter mit Hutmutter kon-
tern.

..... M‘““““nﬁ
NMMIENISK

W PLLIST T IIIIIIII\\\

;.
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Regler 32, Typ VK 1

Technische Daten:

max. Durchsatz (Ap = 5 bar): 1500 kg/h
Medium: Heizoel EL bis S
Stellwinkel: 45° oder 90°
Stellmoment (Leerlauf): ca. 1.5 Nm
Leckoelmenge (Ap = 25 bar): ca. 10 kg/h
max. zul. Druck: ca. 50 bar
max. zul. Temperatur: ca. 200° C
— 35 50
55
- 70
7.65 x 1.78
20.15 x 1.78

N

N

-  /n
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Regler 40, Typ VZ 1
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Oldruckwéchter
Luft- Druckwachter

Oldruckwéchter

Oldruckwéchter dienen bei Brennern
zur Uberwachung, daR bestimmte
Oldriicke nicht iiber- bzw. unterschritten
werden.

Je nach Brennerausfiihrung kénnen
Druckwéchter entweder nur im Rucklauf
oder im Ruck- und im Vorlauf vorge-
schrieben sein. Der jeweilige Abschalt-
druck wird in Abh&ngigkeit der
Anlagenparameter (Ringleitungsdruck,
Oldiise, usw.) eingestellt.

Einstell- . .
Typ bereich Schaltdifferenz |Einsatz
DSB 143 F... 0 -6 bar 0,3-1,6 bar Ricklauf nach DIN / EN
DSB(F) 170 F... 15 - 40 bar 1,2 - 4,5 bar Vorlauf nach DIN / EN bei Pum-
pen ohne SchnellschluRventil
DSF 146 F... 0-10 bar 0,5-2,5 bar Ricklauf nach TRD 604 / 72h
DSB 158 F... 3 - 25 bar 1,0 - 4,3 bar Vorlauf nach TRD 604 / 72h
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Luft- Druckwachter

Der Luft- Druckwéachter dient zur Druck-
Uberwachung des Verbrennungsluftge-
blases.

Der Druckwachter DL 50A ist geeignet
zum Ein-, Aus- oder Umschalten eines
Stromkreises bei sich andernden Druck-
Istwerten zum eingestellten Sollwert.
Der Druckwachter DL 50A ist einsetzbar
als Uberdruck-, Unterdruck- oder Diffe-
renzdruckwachter fir Luft und nichtag-
gressive Gase, jedoch nicht fiir Gase
nach DVGW Arbeitsblatt G 260/1.

Vorspuldifferenzdruck bestimmen

und Differenzdruckwachter

einstellen

« Brenner in der Vorliiftungsphase

* Druck am Mef3stutzen (2) messen

« Unterdruck am Mef3stutzen (3)
messen

« gemessene Driicke addieren

* 90% des erreichten Wertes an der
Skala einstellen.

Oldruckdampfung

Zur Dampfung von Oldruckschwankun-
gen kann im Anschluf3stutzen (2) eine
Drosselschraube oder ein Kapillarrohr
eingeschraubt sein.

Schaltdruckverstellung

Zum Verstellen des Schaltdruckes wird
der Einstellknopf (1) nach oben abgezo-
gen und verkehrt wieder aufgesteckt.
Nach vollendeter Einstellung ist der Ein-
stellknopf zur Sicherheit wieder zu keh-
ren.

Schaltdifferenz

Die Schaltdifferenz ist an den Druck-
wachtern in den Grenzen entsprechend
der Tabellenwerte einstellbar.

Dazu ist der Gewindestift in der Einstell-
schraube (3) fir den Schaltpunkt zu
verdrehen. 1 Umdrehung andert die
Schaltdifferenz um ca. 20% des gesam-
ten Schaltdifferenzbereiches.

Es besteht die Mdglichkeit, den
Oldruckwéchter zu verplomben.

Zulassungen

Der Druckwéchter ist nach DIN 3398
Teil 2 gepriift und CE/DIN-DVGW
registriert. Weitere Zulassungen in
wichtigen Gasverbrauchslandern.

Schalterfunktionskontrolle

Mittels Test- Tasten kénnen die Schal-
terfunktionen kontrolliert werden (mit
Sicherheitsabschaltung und Verriege-
lung). Der Brenner wird in der Regel in
der Teillastposition bei der Uberpriifung
der Sicherheitsfunktionen betrieben.
Durch Druck auf die Taste (Pos.4) wird
der Unterdruck weggenommen, was zur
Unterschreitung des erforderlichen Dif-
ferenzdruckes fiihrt.Falls die Uberprii-
fung der Funktion des Druckwéchters in
der Vollast gefordert wird, Taste (Pos.1)
driicken.
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Einstellung Druckwéachter und Regelung

Oldruckwéchter

Einstellung Luftdruckwéchter

Der Differenzdruck zwischen Brenner-
gehause (Uberdruck) und Luftkasten
(Unterdruck) wird bei der Vollaststellung
des Brenners gemessen. Der einge-
stellte Druck am Luftdruckwéchter muf3
unterhalb des gemessenen Differenz-
druckes liegen. Zur Einstellung Schutz-
haube abnehmen und Einstellskala
verdrehen.

Schaltbild
Luftdruckwéchter

Einstellung Oldruckwachter

Die Oldruckwachter sind werkseitig ein-
gestellt.

Der Vorlaufdruckwéchter wird so einge-
stellt, daR eine einwandfreie Zerstau-
bung gewabhrleistet ist. Der
Rucklaufdruckwéchter ist werkseitig auf
2 bar eingestellt.

Nomalerweise soll der eingestellte
Rucklaufdruck max. 1 bar tber dem
Ringleitungsdruck liegen. Nach erfolgter
Einstellung ist die Einstellschaube zu
sichern.
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Luftdruckwachter

bei steigendem Druck:
P1 offnet
P2 schliel3t

bei fallendem Druck:
P1 schliel3t
P2 offnet

KS 92

Bei den stufenlos regelbaren Bren-
nern wird der Industrieregler KS 92
eingesetzt. Dieser Regler ist speziell fiir
den Einsatz an Feuerungsanlagen kon-
figuriert, und zwar vorwiegend fur Tem-
peratur- oder Druckregelungen zur
Steuerung von Brennern mit stetig ver-
stellbarem Brennstoffdurchsatz. Die
Anpassung des Reglers an die Regel-
grof3e, den gewiinschten Sollwertbe-
reich sowie die Art und Weise der
Istwert-Erfassung erfolgt mittels Soft-
warekonfiguration.

Technische Unterlagen KS 92 PMA

Regelung stufenlos (modulierend)
mit Regler RWF 32

Bei den stufenlos regelbaren Brennern
kann auch ein Universalregler RWF 32
eingesetzt werden. Dieser Regler ist
speziell fur den Einsatz in Feuerungs-
anlagen ausgelegt, und zwar vorwie-
gend flr Temperatur- oder
Druckregelungen zur Steuerung von
Brennern mit stetig verstellbarem
Brennstoffdurchsatz. Je nach Einstel-
lung arbeitet der RWF 32 als PID-, PD-
oder P-Regler. Da P-Anteil, Nachstell-
zeit und D-Anteil in weiten Grenzen ein-
stellbar sind, kann das Regelverhalten
der Anlage exakt angepasst werden.
Die Laufzeit des Antriebs flr die Ver-
bundsteuerung von Brennstoff und Luft
muf fur den Stellbereich "Kleinflam-
menstellung-Nennlaststellung" minde-
stens 2 sec. betragen. Die Istwert-
Erfassung (Temperatur, Druck oder
Feuerraumdruck) erfolgt mittels Fuhler
und Bereichsstecker in Form eines
Widerstandswertes. Steuerausgang des
Reglers ist ein potentialfreier Dreipunkt-
schalter zur Steuerung reversierbarer
Stellmotoren. Die Steuersignale fiir die
Stellrichtungen AUF (y1) und ZU (y2)
werden durch Leuchdioden angezeigt.
die Anpassung des Reglers an die
RegelgréRe und den gewlinschten Soll-
wertbereich erfolgt mittels des sog.
Bereichssteckers der den Fihlerseiti-
gen Teil der Messbruicke des Reglers
bildet. Auf dem Bereichsstecker ist
gleichzeitig die Sollwertskala ange-
bracht. Der Sollwertgeber selbst - er
kann auf einen Fernsollwertgeber
umgeschaltet werden - ist dagegen
fester Bestandteil des Reglers.

Einstellen des Reglers

Die Einjustierung einer kompletten, stu-
fenlos regelbaren Heizungsanlage
erfordert gute regeltechnische Fach-
kenntnisse.

Wesentlich erleichtert wird die Einjustie-
rung und Inbetriebnahme der Anlage
durch die speziellen Einregulierungsan-
weisungen des Reglers

RWF 32.

Hierzu stehen umfangreiche Sonder-
drucke zur Verfugung.



Feuerungsautomat LAL... /LOK...

Der Feuerungsautomat LAL... bzw. LOK
ist fiir Steuerung und Uberwachung von
stufenweisen oder modulierend arbei-
tenden Brennern ausgelegt. Eine aus-
fuhrliche Funktionsbeschreibung mit
technischen Daten und Projektierungs-
hinweisen Uber die Feuerungsautoma-
ten siehe Anlage bzw. weitere
Unterlagen:

LAL 2.25
LOK 16 L&G 7785 Juni 1996

BV
LR

RV

FS

Temperatur- oder Druckregler
Geblasemotor
Zundtransformator
Brennstoffventile(e)
Leistungsregler

Luftklappe

Stetig verstellbares
Brennstoffventil
Flammensignal

Funktionsdiagramm

LAL .../ LOK ...

A = Startbefehl

A-B = Intervall fir die Flammenbildung

B = Betriebsstellung des Brenners

erreicht
B-C = Brennerbetrieb
(Warmeproduktion)

C-D = Regelabschaltung

t1  Vorspllzeit

t2  Sicherheitszeit

t3  Vorzindzeit, kurz

t4  Option: Intervall zwischen
Spannung an Klemme 18 und
Klemme 19 ( Ventil 1 und 2 6ffnen
gleichzeitig)

t5  Intervall zwischen Spannung an
Klemme 19 und Klemme 20
(Intervall zwischen Ventil 2 und
Reglerfreigabe)

t6  Nachspllzeit

t7  Intervall zwischen Startbefehl und
Spannung auf Klemme 7

t11 Laufzeit der Luftklappe (AUF)

t12 Laufzeit der Luftklappe (MIN)

t13 Zulassige Nachbrennzeit

t16 Intervall bis zum AUF-Befehl fur

die Luftklappe
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Flammentberwachung
Fuhlerstrommessung

Feuerungsautomat LAL 2...
Fotowiderstandsfihler QRB 1/3

| 22 23 LAL2.|

+

MADC

QRB 1/3

Z

Feuerungsautomat LAL 2/LOK 16
Fotozellenfiihler RAR

Flammeniberwachung mit
Fotowiderstand

Lichtempfindliches Element der Typen-
reihe QRB ist ein Fotowiderstand. Der
Widerstand dieses Elements sinkt bei
steigender Beleuchtungsstéarke. Das
Element wird im Dunkelzustand hoch-
ohmig, d.h. sein Widerstand liegt im
MQ- Bereich. Bei Belichtung wird das
Element niederohmig, d.h. sein Wider-
stand liegt im KQ-Bereich.

Die nachgliihende Auskleidung des
Feuerraums wird detektiert.

Flammenuberwachung mit Fotozelle
Lichtempfindliches Element der Typen-
reihe RAR ist eine Selenzelle. Sie liefert
im beleuchteten Zustand eine Gleich-

22 24 LALZ...
1 J spannung und bewirkt damit einen
+ Stromfluss zum Eingang des Flammen-
signalverstarkers. Der Selenphoto-Zel-
A DC len-Fihler ist somit ein aktiver Fuhler.
Die Zelle ist unempfindlich im infraroten
Bereich, sodal? schwach gliihende
Schamottierung des Feuerraums nicht
+ RAR. detektiert wird.
Automat Minimal Maximal
erforderlich moglich
Uberwachung mit Fiihler mit Fiihler
* LAL 2.25 (QRB 1/3) 8 UA 35 pA
*LAL 2.25 (QRC 1) 3,9 uA 0,8 pA (ohne Flamme)
*LOK 16 (RAR...) 6,5 pA 25 pA

Empfohlener MeRinstrumentenbereich:
0-100 pA

* Siehe dazu auch technische Daten Feuerungsautomat LAL 2 / LOK 16

56

Anwendung

Brenner im intermitierenden Betrieb, bei
denen eine Abschaltung innerhalb von
24 h erfolgt, werden mit dem Feue-
rungsautomaten LAL 2... und dem
dazugehorigen Flammenfihler QRB1/3
ausgeristet.

Anwendung

Brenner die im Dauerbetrieb oder inter-
mitierenden Betrieb mehr als 24 Stun-
den ununterbrochen in Betrieb sein
kénnen (z.B. Kesselfolgeschaltung),
oder Brennern, die an Dampfkesseln
betrieben werden, missen mit dem
Feuerungsautomat LOK 16... und dem
dazugehdorigen Flammenfiihler RAR
ausgeristet sein.

Reinigen des Fuhlers

Das Fuhlerfenster muf3 in regelméagigen
Abstanden auf Verschmutzung tber-
prift und gereinigt werden.

Das Fuhlerfenster muf3 staubfrei gehal-
ten werden.

Bringt diese Mafinahme keinen Erfolg
muf3 der Fihler ausgetauscht werden.

Fihlerstrome

Die Kontrolle der Intensitét der Licht-
strahlung am Einbauort des Fuhlers
erfolgt durch Messung des Fiihler-
stroms.



Elektronische Verbundregelung

Verhaltnisregler VMS

Verhaltnisregler Etamatic

Die Vorbereitung fur die Inbetriebnahme
des Brenners, die Kontrollarbeiten (z.B.
Stellantriebe, Endschalter, Poti usw.)
und die Anleitung fur die Inbetrieb-
nahme der elektronischen Verbundre-
gelung entnehmen Sie bitte der
Dokumentation fir die elektronische
Verbundregelung.
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Stellantrieb ARIS, WAN 3

Technische Daten:

Spannung: 220V +/- 10%
Frequenz: 50 Hz +/- 5%
Laufzeit: 30 sec. bei 90°
Drehmoment: WAN 3 30 Nm
Schaltleistung
Kontakte: max.250 V 10(3) A
Umgebungs-
temperatur: -15 °C his + 60 °C
Schutzart: IP 54, DIN 400 50
Einbaulage: beliebig
Gewicht: 2,8 kg
- Beschreibung:
i Der Stellmotor "ARIS - WAN", ist fUr ein
Stellglied an gleitende oder modulie-
rende Ol-Gas- oder Zweistoffbrenner
vorgesehen. Der Stellantrieb ist mit
einem kurzschluRRfesten Wechselstrom-
Synchron-Motor ausgeriistet, der Uiber
;_..-"'”_"_'—_——-—__ ein wartungsfreies Stirnradgetriebe mit
= Dauerfettschmierung eine Welle
antreibt, an deren Ende Uber eine
m Kupplung dg_s jeweilige Stellglied fir
Brennstoff (Ol und Gas) und fir Priméar
i und Sekundarluft angetrieben wird.

5000 Ohm
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Der Stellmotor ist fir Zweidrahtsteue-
rung durch Regler oder Schaltgeréate mit
Umschaltkontakt ausgelegt (Eindraht-
steuerung mdglich).

Serienmafig wird ein Rickfihrpotentio-
meter von 5000 Ohm eingesetzt.




Magnetgesteuerte Sicherheitsventile

Fur Heizol EL, L, M, S nach DIN 51603

Technische Daten

Einsatz Als 2/2 elektromagnetisch betétigtes Sicherheitsabsperrventil und Schnellverschlussvor-
richtung in Olfeuerungsanlagen nach DIN 32725 (DIN EN 264) TUV gepriift.
Auch in Verbindung mit Olzerstaubungsbrennern nach DIN 4787 und Olfeuerugen an
Dampfkesseln nach TRD 411.

Nennweite 2,5 bis 15 mm

Anschlusse G1/2

Montageart Direkte Rohrmontage oder mit 2 Gewindel6chern an der unteren Anbauflache (siehe
Massbild).

Einbaulage Beliebig

Werkstoffe Ventilkdrper aus Messing. Innenteile aus rostfreiem Stahl. Sitzteller aus Rubin (im Anker)

und Elastomere aus 6lbestandigem Viton (FKM).

Druckbereich

Gemass Tabelle.

Schaltzeiten

Mit Heiz6l EL und Wechselstromspulen:
Typen 321 H: Einschalten ca. 300 ms  Ausschalten ca. 50 ms
Typen 121 G: Einschalten ca. 50 ms Ausschalten ca. 20 ms

Medien Heizodle EL, L, M, S (DIN 51603) gemass Tabelle

Filter Den Ventilen 321 H ... miussen Filter nach DIN 32727 vorgeschaltet werden.
Zulassige Mindesttemperatur Siehe Tabelle

Umgebungstemperatur 0 °C bis 60 °C

Durchflusskennwerte

ky = 2 bis 60 (siehe Tabelle). Die Toleranz betreffend Durchflusswerte und Durchflussfak-
toren betragt +/- 15 %.

Elektrische Teile

Fir Typen 121 G und 321 H:
Hochtemperatur- und Hochleistungsspule mit SchraubklemmenanschiuR3.

Spulengehéuse

Epoxydharzbeschichtetes Metallgeh&duse um 360 ° drehbar, mit Pg11 Kabelverschrau-
bung. Schutzart IP 44.

Verzinktes Metallgeh&use um 360 ° drehbar, mit Pg1l Kabelverschraubung.
Schutzart IP 67.

Spannungen
(nur Wechselspannung)

Fir Ventiltypen 121 G und 321 H:
230V /50 Hz - 240V /60 Hz (T1)

Spannungstoleranzen

+ 10 % bis - 10% der Netzspannung.

Isolierstoffklasse

H 180 °C fiir Spulen 483824 und 483541.

Einschaltdauer

ED 100 % zuléssig.

Leistungsaufnahme

9 bis 20 Watt (siehe Tabelle).

59



Magnetgesteuerte Sicherheitsventile
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Typen 321 H

Anwendung:
Sicherheitsabsperrventil als
Schnellschlussvorrichtung.
Auch in Verbindung mit OlI-
zerstaubungsbrennern nach
DIN 4787 und Olfeuerungen
an Dampfkesseln nach

TRD 411. Schmutzfanger muss
vorgeschaltet werden.

Bauart:
2/2 vorgesteuert, stromlos
geschlossen.

Typen 121 G

Anwendung:
Sicherheitsabsperrventil als
Schnellschlussvorrichtung fir
den Einsatz in Ricklaufleitun-
gen von Olzerstaubungsbren-
nern nach DIN 4787 und

TRD 411.

Entsprechend den Normen
muss dieses Ventil mit dem in
dem Vorlauf eingebauten,

in Reihe geschaltet werden
(siehe Schema).

Bauart:

2/2 direktgesteuert stromlos
durch Federkraft geschlossen.
In unerregtem Zustand des
Magneten 6ffnet der Mediums-
druck des Ricklaufs (gegen
Pfeilrichtung) den Ventilsitz
noch wenn 0.15 bar anstehen.

—H

A

4
4 Auf Ventilkdrper
eingepragter Pfeil
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Magnetgesteuerte Sicherheitsventile

o
1o}
o
Fir Heizole TUV geprift Bestell-Nr. S
*E (DIN 51603) Bescheinigt % %
e @ durch [ <
o c Q
0} S 5 € DIN Reg.-Nr. 5 E @
g | 2 [ 3 s S £
2 2 £ 2 5 c5 | 8§
[&) c = ) = =2 9 >
2 5 > 2 < 8 % g %
< |z |2 a8 |=9 g8 )
EL/L | M|s Ventl | Gehause | Spule |Watt AC
Vorgesteuerte Magnetventile, stromlos geschlossen
1/2 | 15 | 60 0-30 0 bis X | X | x | x | 1x19689S | 321 H 2523 8760.23 483824T1| 20 IP 44
+160 8520.23 IP 67
Schmutzfanger missen separat bestellt werden
Bestell-Nr.: Typ 3/8": 481159
1/2": 481209
Direkt gesteuerte Magnetventile fir den Rucklauf, stromlos geschlossen
251 | bis 301 | 0bis
12 | 14 X | x| x | x| 55023/92 |121 G 2523 8760.23 483824T1| 20 IP 44
252 | 0-0,22 | +160 8520.23 IP 67

1 Pmax. statisch in Sicherheitsabsperrichtung
2 Wenn Durchfluss in Pfeilrichtung (nicht bei hier beschriebener Anwendung)
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2/2 Wege-Magnetventile Typ MK 15

2/2 Wegeventil:direkt gesteuert
Nennweite: DN 15 mm

Funktion
Ventil

B Wirkungsweise: druckentlastet, mit
a + b E(;rrmile?;sncﬂ?sen Federriickstellung
z alb MY NC " Ausfiihrungen:1. Messing (Ms 58)
I 2. Stahl, verzinkt
A 3. Messing, nickel-
beschichtet
4. Stahl, nickelbesch.
L B Ventil 5. Buntmetallfrei
g - normal offen 6. VAA (1.4571)
[Z afb W Kennzeichnung: o 7. TUV
T NO Ventilsitz: Kunststoff auf Metall
A Dichtwerkstoffe:Buna, alternativ:

Teflon, Viton, Neopren,
Athylen-Propylen

KenngroRen allgemein Sonderausfihrung

Anschliisse MK Muffengewinde G3/8"-G1" Sondergewinde
Funktion NC NO
Druckbereich bar 0-16 / 0-40/ 0-64 / 0-100 >100 bar auf Anfrage
Kv-Wert m3/h 4,8
Medien gasfoérmig, flissig, hochviskos, gallertartig, verschmutzt
Durchfluf3richtung A>B gemaf Kennzeichnung wechselseitig (max. 16 bar)
Schaltspiele 1/min 200
Mediumstemperatur ce DC: -40 bis +100/TUV+140 -40 bis +180
AC: -40 bis +100/TUV+140 -40 bis +180
Umgebungstemperatur C° DC: -40 bis +80
AC: -40 bis +80
Nennspannung Un DC: 24V Sonderspannungen auf Anfrage
AC: 230 V 40-60 Hz
TOV-Ausfithrung DC: 24V
TUOV-Ausfithrung DC: 200 V
Antrieb DC Gleichstrommagnet
AC Gleichstrommagnet mit integriertem tiber 100°C und bei TUV mit separatem
Gleichrichter Gleichrichter
Schutzart IP 65
Einschaltdauer ED 100%
Anschluf Pg9 Geratesteckdose DIN 43 650 Form A,
4x90° umsetzbar
Pgl11 AnschluRkasten
Zusatzeinrichtungen Leuchtstecker mit Varistor
Stromaufnahme N-Spule 24V -DC 1,60 A
230V 40-60Hz -ACO0,15A
H-Spule 24V -DC 2,30 A
230V 40-60Hz -ACO0,24 A
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2/2 Wege-Magnetventile Typ MK 15
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Anschluf3stutzen
Anschluf3stutzen
ZB-Ventilsitz
ZB-Magnet
Anker-Steuerrohr
Scheibe

Scheibe
Befestigungsring
Sicherungsring

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Zyl.-Druckfeder
Federaufnahme
Sicherungsring
6kt-Schraube

6kt-Mutter

Federring

Abdichtung (dynamisch)
Abdichtung (dynamisch)
O-Ring

Illllll%

2B T VON 224 5 6 B RABBD 1

19
20
21
22
23
24

(O Markierte Positionen sind im
Verschleil3teilesatz enthalten

Flachdichtung
ZB-Anschluf3kasten
Schlauchring
Klebescheibe
Geratesteckdose
Dichtung
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2/2 Wege-Magnetventile Typ MK 20

2/2 Wegeventil:direkt gesteuert
Nennweite: DN 20 mm

Funktion
Ventil

B Wirkungsweise: druckentlastet, mit
a + b E(;rrmile?;sncﬂ?sen Federriickstellung
z alb MY NC " Ausfiihrungen:1. Messing (Ms 58)
I 2. Stahl, verzinkt
A 3. Messing, nickel-
beschichtet
4. Stahl, nickelbesch.
L B Ventil 5. Buntmetallfrei
g - normal offen 6. VAA (1.4571)
[Z afb W Kennzeichnung: o 7. TUV
T NO Ventilsitz: Kunststoff auf Metall
A Dichtwerkstoffe:Buna, alternativ:

Teflon, Viton, Neopren,
Athylen-Propylen

KenngroRen allgemein Sonderausfihrung

Anschlisse MK Muffengewinde G3/4"-G11/4" Sondergewinde
Funktion NC NO
Druckbereich bar 0-16 / 0-40/ 0-64 / 0-100 >100 bar auf Anfrage
Kv-Wert m3/h 7,4
Medien gasfoérmig, flissig, hochviskos, gallertartig, verschmutzt
Durchfluf3richtung A>B gemaf Kennzeichnung wechselseitig (max. 16 bar)
Schaltspiele 1/min 150
Mediumstemperatur ce DC: -40 bis +100/TUV+140 -40 bis +180
AC: -40 bis +100/TUV+140 -40 bis +180
Umgebungstemperatur C° DC: -40 bis +80
AC: -40 bis +80
Nennspannung Un DC: 24V Sonderspannungen auf Anfrage
AC: 230 V 40-60 Hz
TOV-Ausfithrung DC: 24V
TUOV-Ausfithrung DC: 200 V
Antrieb DC Gleichstrommagnet
AC Gleichstrommagnet mit integriertem tiber 100°C und bei TUV mit separatem
Gleichrichter Gleichrichter
Schutzart IP 65
Einschaltdauer ED 100%
Anschluf Pg9 Geratesteckdose DIN 43 650 Form A,
4x90° umsetzbar
Pgl11 AnschluRkasten
Zusatzeinrichtungen Leuchtstecker mit Varistor
Stromaufnahme N-Spule 24V -DC 1,70 A
230V 40-60Hz -ACO0,16 A
H-Spule 24V -DC 2,26 A
230V 40-60Hz -ACO0,29 A
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2/2 Wege-Magnetventile Typ MK 20
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Anschluf3stutzen
Anschluf3stutzen
ZB-Ventilsitz
ZB-Magnet
Anker-Steuerrohr
Scheibe

Scheibe
Befestigungsring
Sicherungsring

Allgemeine Betriebsanleitung

Um ein einwandfreies Funktionieren
unserer wartungsfreien Gerate zu
gewabhrleisten, sind folgende Punkte zu
beachten:

1.

Vor dem Einsetzen des Ventils in
das Leitungssystem ist das Lei-
tungssystem auf absolute Sauber-
keit zu prufen, um zu verhindern,
dafR Riickstande aus der Lei-
tungsmontage bei der Inbetrieb-
nahme in das Ventil gespilt
werden.

Bei Ventilen mit Gewindeanschlufl
ist die Verrohrung so vor-zuneh-
men, dafd der Kraftschluf3 nicht
Uber die Langsachse des Ventils
erfolgt. Das Einschrauben des
Rohres hat so zu erfolgen, daf3
das Montagewerkzeug an der zu
verrohrenden Ventilmuffe ange-
setzt wird. Bei Ventilen mit
Flanschanschluf? ist zu beachten,
daf bei der Montage keine Zug-,
Druck- und Scherkréfte auf das
Ventil wirken kénnen, weil dies zu
Funktionsstdrungen fiihren
kénnte. Die auf den 2/2 Wege-
ventilen durch Pfeile angegebene
Durchflurichtung sollte in jedem
Falle eingehalten werden.

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Zyl.-Druckfeder
Federaufnahme
Sicherungsring
6kt-Schraube

6kt-Mutter

Federring

Abdichtung (dynamisch)
Abdichtung (dynamisch)
O-Ring

Der elektrische Anschluf? erfolgt
nach Abschrauben des AnschluB3-
kastendeckels oder an der jeweili-
gen Steckverbindung. Vor dem
Verkabeln bitten wir, darauf zu
achten, daf die auf dem Typen-
schild angegebene Spannung
angelegt wird. Die Kennzeichnung
auf der Klemme ist unbedingt zu
beachten, da ein Verwechseln der
Anschlisse bei Inbetriebnahme
des Ventils zu dessen Zerstérung
fuhren kann.

2087 V@M 12224 5 6 543D 1

19
20
21
22
23
24

Markierte Positionen sind im
Verschlei3teilesatz enthalten

Flachdichtung
ZB-Anschluf3kasten
Schlauchring
Klebescheibe
Geratesteckdose
Dichtung
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Rohrfeder - Glyzerin - Manometer
Bimetall - Zeiger - Thermometer

Rohrfeder - Glyzerin - Manometer
RF 63 -D 701

Anschlu? G 1/4 A radial
Gehause Edelstahl 1.4301
Durchmesser 63 mm

Klasse 1.6
Anzeigebereiche Art.-Nr.

0-6 bar -

har oy 0-10 bar -

0-16 bar -
0-25 bar 3333261 128
0-40 bar 109 016 0374
0-60 bar 109 811 4290
X 0 - 100 bar 109 811 4303

Bimetall - Zeiger - Thermometer
TBW31H

MeRelement: Bimetallwendel

AnschluR G 1/4 "

rickseitig mit Hillse u. Feststellschraube
Gehause CrNi, Schaftlange 50 mm
Durchmesser 63 mm

Klasse 1.0

Anzeigebereich 0 - 160 °C

Art.-Nr. 109 015 9651
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Spul- und Freigabethermostat ATH 22

(nur bei Schwerdl)

Technische Daten

Sollwerteinstellung:

Bei Kurzzeichen 1:

Schaltpunkt von auf3en durch Drehen
an der Sollwertspindel einstellbar

Bei Kurzzeichen 2, 20, 7, 70:
Schaltpunkt nach Abnahme des
Gehauseoberteils durch Schrauben-
dreher an der Sollwertspindel tiber
innenliegende Skala einstellbar.

Einstellbereich: 20-150°C.
max. Schaltstrom:

AC 250V, 10(2) A, cos$=1(0,6)
DC 250V, 0,25A

Schaltdifferenz bei flissigkeitsge-
fulltem MelRsystem
TR, TW 3+1% serienmanig
6+2% auf Wunsch
1,5 +0,5% gegen Mehrpreis

zul. Umgebungstemperatur am
Schaltkopf und Fernleitung

im Gebrauch flissigkeits- oder
gasgefillt max. +80°C

Betriebsmedium
Wasser, O, Luft, HeiRdampf

Schutzart
EN 60 529-1P54

Funktion

Der Aufbau-Doppel-Thermostat arbei-
tet nach dem Prinzip der Volumenaus-
dehnung. Andert sich die Temperatur
des Fullmediums im Flhlersystem
bestehend aus Fuhler, Kapillarleitung
und Membrane so andert sich das
Volumen. Der daraus resultierende Hub
der Membrane betétigt Gber Hebel den
Sprungschalter.

Schaltfunktion TR/TW/STW(STB)
Uberschreitet die anstehende Tempera-
tur am Temperaturfiihler den eingestell-
ten Grenzwert, wird Uber das
Fihlersystem der SchaltstRel des
Mikroschalters entlastet und der Strom-
kreis getffnet oder geschlossen. Beim
Unterschreiten des eingestellten Grenz-
wertes (um die Schaltdifferenz) wird der
Mikroschalter wieder in Ausgangsstel-
lung gebracht.

Temperaturfuhler mit und

ohne Schutzhiilse

Die Erfassung der Temperatur erfolgt
am Temperaturfiihler. Der Temperatur-
fuhler muR auf der gesamten Lange in
das Medium eingetaucht sein, da sonst
gréRere Schaltpunktabweichungen auf-
treten.

2. Anschlief3en

Leitung durch den Wirgenippel Pg 11
fuhren und entsprechend dem
Anschluf3bild anschlieRen.

Das den jeweiligen Thermostaten
betreffende Anschluf3bild ist in das
Gehauseoberteil eingeklebt.

d

T 4

1 Fernleitung
3 Schutzhiilse

2 Temperaturfihler
4 Andruckfeder

Bei Kurzzeichen "f" und AnschluRart "U"
wird der Temperaturfihler arretiert,
indem Uber die Kapillarleitung ein
Klemmbiigel geschoben und dieser in
der erweiterten Hulsendffnung durch
eine Schraube verklemmt wird.

Bei Kurzzeichen "f* und den Anschlui3-
arten B,C, D, E, ES, Q und V ist der
Fahler ab Werk durch den auf der Kapil-
larleitung befestigten Anschlufd arretiert.

Elektrischer Anschlul3

1. Offnen des Gehauses

Zwei plombierbare Zylinderschrauben
(1) am Gehé&useoberteil (2) I6sen.
Gehauseoberteil (2) abnehmen.

5 Anschlu3schraube

6 Wiedereinschaltknopf (muf3 frei
beweglich bleiben)

7 bei Typenzusatz s,g und b

8 bei Typenzusatz r

9 Wurgenippel Pg 11

Anschluf3bild
Kurzzeichen 11, 12, 22, 120, 220, 2020
System | und Il mit Umschaltkontakt

2 Gehause-
oberteil
4 Gehausezapfen

1 plombierbare
Schrauben
3 Gehauseunterteil
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Inbetriebnahme Leichtol

Kontrolle

Funktion des stufenlos
regulierenden Leicht6lbrenners

Das Leichtol wird durch eine Olférder-
pumpe Uber die Ringleitung dem Gas-
Luftabscheider bzw. dem Tagesolbeha-
ter zugefihrt.

Aus dem Gas-Luftabscheider bzw. dem
Tagesbehélter saugt die Hochdruck-
pumpe das Leichtél an und druckt es
zum Druckregulierventil und zum Bren-
ner.

Das nach der Hochdruckpumpe einge-
baute Druckregulierventil halt im Uber-
strémprinzip den Oldruck von ca. 28 -
30 bar konstant.

Das Diisengesténge hat 2 Anschlisse,
den Olvorlauf und den Olriicklauf.

Es kommen wahlweise zwei Geréatety-
pen zum Einsatz, das Gestange DG 75
und das MAT-Gestange.

Nach Offnen der Magnetventile vor und
nach Disengesténge bzw. des Diusen-
nadelventils (bei DG 75) im Dusenge-
stange wird der Oldurchsatz iiber ein
Regelventil im Ricklauf geregelt. Bei
niedrigem Rucklaufdruck (3-5 bar)
ergibt sich die Minimalleistung, bei
erhéhtem Ricklaufdruck (18-20 bar) die
Maximalleistung.

Parallel zur Olmengenregelung erfolgt
Uber die Stellmotore der Luftstellglie-
der die genaue Zuordnung der erfor-
derlichen Luftmenge zur Verbrennung
der jeweiligen Olmenge.
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Vor der erstmaligen Inbetriebnahme
der Anlage missen folgende Kon-
trollen durchgefiihrt werden:

- Betriebsvorschriften des Kesselher-
stellers beachten. Der Kessel muf3
betriebsfertig montiert sein.

- Ausreichende Wasserfullung der Heiz-
anlage

- Die komplette Anlage ist auf die rich-
tige Verdrahtung zu prifen.

- Uberprifung der Drehrichtung des
Lifter- bzw. Pumpenmotors.

- Kontrolle der Drehrichtung des Lfter-
bzw. Pumpenmotors (Direktschal-
tung) wird durch kurzes Betéatigen
bzw. Driicken des Schaltschitzes vor-
genommen.

Bei Stern-Dreieckschaltung miissen
Netz- und Sternschiitz gleichzeitig
betatigt werden.

Die richtige Drehrichtung der Olpumpe
kann am eingepragten Richtungspfeil
festgestellt werden.

- Richtige Einstellung der Temperatur-
bzw. Druckregler, Begrenzer, Sicher-
heitswéchter und elektr. Endschalter.

- Entluftung der brennstofffihrenden
Leitungen und Pumpen.

- Ist Ol im Tank, Leitungen und Pumpen
ist die richtige Oldiise eingesetzt.

- Dichtheitskontrolle der gesamten
Olhydraulik.

- Sind Abgaswege gedffnet und ist die
Frischluftzufuhr gewahrleistet.

- Brenner in Startstellung: Luftklappe
"Zu"-Position

- Feuerungsautomat entriegelt und in
Ausgangsstellung.

Inbetriebnahme Ol

- Alle Absperrventile am Olversor-
gungssystem &ffnen, Pumpen mit Ol
fullen.

- Manometer / Vorlauf, Vakuummeter
Pumpen etc. montieren.

- Ringleitung, wenn vorhanden mit Ol
befiillen, und in Betrieb nehmen.

Achtung!

Das hydraulische System ist vom Werk
aus mit Prifdl gefiillt. Dies kann bei
Erstinbetriebnahme zu Zindschwierig-
keiten fihren. Zur Schonung der Pumpe
ist bei Werksauslieferung der Oldruck-
regler entlastet, das heif3t, es ist nur ein
geringer Druck eingestellt.

Bei Brenner-Inbetriebnahme ist der
Oldruck langsam auf den Betriebsdruck
zu erhéhen.

Vor der ersten Brennstoffreigabe
mul3 eine Funktionsprifung des
Brenner-Programmablaufes durch-
gefiihrt werden.

Hubmagnet fir Dusennadel bzw.
Magnetventile vor und nach Diisenge-
stdnge abklemmen (siehe Elektro-
schaltplan).

Brenner starten und Programmablauf
auf Folgerichtigkeit der Inbetriebset-
zung kontrollieren.

1.  Spilvorgang iber Olblock

2. Geblase

3. Luftklappe Vorbellftung

(Endschaltereinstellung prifen)

Luftdruckkontrolle

5.  Luftklappe Startlast

(Endschaltereinstellung prifen)

Zundung (ggf. Zlindgasventile)

Brennstoffventile

8.  Stdrabschaltung nach Ablauf der
Sicherheitszeit (siehe Feuerungs-
automat)

9.  Feuerungsautomat entriegeln

P
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Inbetriebnahme Schwer6l

Kontrolle

Funktion des stufenlos
regulierenden Schwer6lbrenners

Das pumpfahige Schwer6l wird durch
eine Olférderpumpe iiber die Ringlei-
tung, den Gas- Luftabscheider bzw. den
Tagesbehalter der Hochdruckpumpe
zugefihrt.

Die Hochdruckpumpe pumpt das
Schwerdl Giber Vorwarmer, Druckregu-
lierventil und Spilventil um. Dabei wird
es erwarmt und auf die Zerstaubungs-
viskositat (etwa 12 bis 15 cSt) gebracht.
Nach Erreichen der eingestellten
Oltemperatur wird das Spiilventil
geschlossen.

Das nach der Hochruckpumpe einge-
baute Druckregulierventil halt im Uber-
stréomprinzip den Oldruck von ca. 28 -
30 bar konstant.

Das Diisengesténge hat 2 Anschlisse,
den Olvorlauf und den Olriicklauf.

Es kommen wahlweise zwei Gestange-
typen zum Einsatz, das Gesténge

DG 75 und das MAT-Gestéange.

Beim DG 75 werden vor der Brennstoff-
reigabe die Magnetventile im Vor- und
Rucklauf fiir ca. 45 sec. gedffnet. Uber
Disengesténge und Leistungsregler
erfolgt ein Spiilvorgang, sodal3 auch
unmittelbar vor der Duse die erforderli-
che Temperatur des Heizdls gewahrlei-
stet ist.

Beim MAT-Gestange erfolgt dieser
Spiilvorgang nicht. Hier wird durch eine
Dusengestangebeheizung die erforder-
liche Viskositét erreicht.

Nach Offnen der Magnetventile bzw.
der Diisennadel wird der Oldruck tiber
einen Olregler im Riicklauf geregelt
(Minimalleistung ca. 3-5 bar-Maximallei-
stung ca.16-18 bar).

Parallel zur Olmengenregelung erfolgt
Uber die Luftstellkurve des Verbundreg-
lers die genaue Zuordnung der erforder-
lichen Luftmenge zur Verbrennung der
jeweiligen Olmenge.

Vor der erstmaligen Inbetriebnahme
der Anlage miussen folgende
Kontrollen durchgefiihrt werden:

- Betriebsvorschriften des Kesselher-
stellers beachten. Der Kessel muf3
betriebsfertig montiert sein.

- Ausreichende Wasserfullung der Heiz-
anlage

- Die komplette Anlage ist auf die rich-
tige Verdrahtung zu prifen.

- Uberprifung der Drehrichtung des
Lifter- bzw. Pumpenmotors.

- Kontrolle der Drehrichtung des Lfter-
bzw. Pumpenmotors (Direktschal-
tung) wird durch kurzes Betéatigen
bzw. Driicken des Schaltschitzes vor-
genommen.

Bei Stern-Dreieckschaltung miissen
Netz- und Sternschiitz gleichzeitig
betatigt werden.

Die richtige Drehrichtung der Olpumpe
kann am eingepragten Richtungspfeil
festgestellt werden.

- Richtige Einstellung der Temperatur-
bzw. Druckregler, Begrenzer, Sicher-
heitswéchter und elektr. Endschalter.

- Entluftung der brennstofffihrenden
Leitungen, Pumpen und Vorwarmer.

- Ist Ol im Tank, Leitungen, Pumpen
und Vorwarmer, ist die richtige Oldiise
eingesetzt.

- Dichtheitskontrolle der gesamten
Olhydraulik.

- Sind Abgaswege gedffnet und ist die
Frischluftzufuhr gewéabhrleistet.

- Brenner in Startstellung: Luftklappe
"Zu"-Position

- Feuerungsautomat entriegelt und in
Ausgangsstellung.

Inbetriebnahme Ol

- Alle Absperrventile am Olversor-
gungssystem &ffnen, Pumpen mit Ol
fullen.

- Manometer / Vorlauf, Vakuummeter
Pumpen etc. montieren.

- Ringleitung, wenn vorhanden mit Ol
befiillen, und in Betrieb nehmen. Auf
Oltemperatur achten (min. 50-60°C je
nach Olviskositét).

Achtung!

Das hydraulische System ist vom Werk
aus mit Prufdl gefiillt. Dies kann bei
Erstinbetriebnahme zu Ziindschwierig-
keiten fuhren. Zur Schonung der Pumpe
ist bei Werksauslieferung der Oldruck-
regler entlastet, das heif3t, es ist nur ein
geringer Druck eingestellt.

Bei Brenner-Inbetriebnahme ist der
Oldruck langsam auf den Betriebsdruck
zu erhéhen.

Vor der ersten Brennstoffreigabe
mul3 eine Funktionsprifung des
Brenner-Programmablaufes durch-
gefuhrt werden.

Hubmagnet fiir Disennadel (Magnet-
ventil) abklemmen (siehe Elektroschalt-
plan).

Brenner starten und Programmablauf
auf Folgerichtigkeit der Inbetriebset-
zung kontrollieren.

1.  Spilvorgang (Oltemperatur)

2. Geblase

3.  Luftklappe Vorbeluftung
(Endschaltereinstellung prifen)

4. Luftdruckkontrolle

5.  Luftklappe Startlast

(Endschaltereinstellung prifen)

Zundung (ggf. Zindgasventile)

Brennstoffventile

8.  Stdrabschaltung nach Ablauf der
Sicherheitszeit (siehe Feuerungs-
automat)

9.  Feuerungsautomat entriegeln

N o

69



Viskositat in Abhangigkeit
von der Oltemperatur

cStl

Kinemat. Viskositit v [mm7s

Temperatur [ °F]
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Ubliche Forderviskositat: 60 - 100 cSt
Uibliche Zerstdubungsviskostat: 10 cSt
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Inbetriebnahme Ol

Aul3erbetriebsetzung des Brenners

Verhalten bei Stérungen

Inbetriebnahme Ol

 Not- und Hauptschalter ein.

» Alle Absperrventile am Olversor-
gungssystem 6ffnen. Falls der Bren-
ner durch ein Ringleitungssystem
versorgt wird, die Ringleitungspumpe
einstellen.

« Brennstoffwahlschalter auf "OI" stel-
len.

« Steuerschaltung in Stellung 1 bringen.

* Leistungswabhlschalter je nach Bedarf
in Stellung 0 = Teillast oder
1 = Regulierlast. Bei der Einregulie-
rung des Brenners auf Regulierlast
stellen.

» Wabhlschalter "Hand-Automatik" befin-
det sich bei der Inbetriebnahme und
wéahrend des Betriebes in "Automatik"-
Stellung.

* Bei der Einregulierung des Brenners
auf "Hand-Betrieb" umschalten.

» Feuerungsautomat entriegeln. Der
Brenner startet gemafR Programmab-
lauf des Feuerungsautomaten. Der
Brenner ist in Betrieb.

AuRerbetriebsetzung des Brenners

1.  Steuerschalter auf Stellung "0".

2.  Brennstoffwahlschalter auf Stel-
lung "0".

3. Olabsperrventile schlieRen.

4.  Bei kurzzeitiger Betriebsunter bre-
chung kdnnen die Brennstoffab-
sperrhahne gedffnet bleiben.

5.  Beilangeren Betriebsunterbrech-
ungen und Revisionsarbeiten
mussen samtliche Schalter abge-
schaltet und die Olabsperrorgane
geschlossen werden.

6.  Die Feuerungsanlage soll minde-
stens einmal im Jahr aus wirt-
schaftlichen und lufthygienischen
Griuinden durch den zusténdigen
Kundendienst Uberpriift werden.

7.  Der Brenner muf3 dlseitig rauch-
frei und ohne abnormale Ruf3bil-
dung brennen. Am Kamin darf
kein sichtbarer Rauch auftreten
und es darf kein Brennstoffgeruch
wahrnehmbar sein.

8.  Nicht programmgeméaRe Erschei-
nungen und Mangel sind unver-
zliglich dem Ersteller der Anlage
zu melden und kurzfristig zubesei-
tigen.

Verhalten bei Stérungen

Auftretende Brennerstdérungen werden
durch den Leuchttaster (rot) am Schalt-
schrank oder am Feuerungsautomaten
angezeigt. LaRt sich die Stérung behe-
ben, kann der Feuerungsautomat durch
Drucken einer der beiden Leuchtdruck-
tasten entriegelt werden und der Bren-
ner lauft programmgemaf an.

Sollte der Brenner erneut auf Stérung
schalten, so ist der zusténdige Kunden-
dienst anzufordern.

Periodische Kontrollen und Wartung

der Anlage

» Oldruck am entsprechenden Manome-
ter kontrollieren.

* Durch Herausziehen des UV-Flam-
menwachters die Sicherungszeit des
Feuerungsautomaten kontrollieren.

» Beim Startvorgang betragt die Sicher-
heitszeit 5 sec. fur Heizdl . Wahrend
des Betriebes muf3 Sofortschaltung
erfolgen.

» Verschmutzte Flammenfuhler reini-
gen.

« Alle Filter sind in regelmaRigen
Absténden zu reinigen und auf Dicht-
heit zu Gberprifen. Besonders nach
jeder neuen Ollieferung ist der Offilter
zu reinigen. Mit Reinbenzin oder ahn-
lich aussptlen, mit Pref3luft ausblasen,
evtl. Schmutzreste aus dem Filterge-
hause entfernen.
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Abgasmessung

Abgasmessung

Damit die Anlage wirtschaftlich und stérungsfrei
arbeitet, muf? der Brenner anlagenbezogen einre-
guliert werden. Dies erfolgt Gber die Brennstoff-Ver-
brennungsluft-Verbundregulierung, mit der der
Brenner auf eine saubere Verbrennung eingestellt
wird. Dazu sind Abgasmessungen erforderlich. Zur
Ermittlung des Wirkungsgrades und der Verbren-
nungsglte mul der prozentuale Anteil an CO»

bzw. O, sowie die Abgastemperatur gemessen

werden.
Vor der Messung ist besonders auf die Dichtheit
des Kessels bzw. der Abgasanlage zu achten.

Falschluft verfalscht die Messung

Die Abgase sollen einen moglichst kleinen Rest-
sauerstoffgehalt (Oo) bzw. einen maéglichst hohen
Kohlendioxidgehalt (CO,) enthalten.

Der Kohlenmonoxidgehalt der Abgase muf3 die
Grenzwerte der jeweils glltigen Vorschriften in
allen Laststufen unterschreiten.

Bei der Heizdlverbrennung darf die zulassige RuR3-
zahl im Abgas nicht Uberschritten werden.

Beziehung zwischen O, - und CO, - Beziehung zwischen O , - und CO5 -
Wert fiir Heizol EL (CO omax =15,40%)  Wert fur Heizdl S (CO ,max =15,90%)

O,=21 =%

2 CO2max

%0, %CO, %0, %CO, % O, %CO, | %O, | %CO,
0,00 15,40 3,00 13,19 0,00 15,90 3,00 13,63
0,10 15,33 3,10 13,12 0,10 15,82 3,10 13,55
0,20 15,25 3,20 13,04 0,20 15,75 3,20 13,48
0,30 15,18 3,30 12,97 0,30 15,67 3,30 13,40
0,40 15,11 3,40 12,89 0,40 15,60 3,40 13,33
0,50 15,03 3,50 12,82 0,50 15,52 3,50 13,25
0,60 14,96 3,60 12,75 0,60 15,45 3,60 13,17
0,70 14,88 3,70 12,67 0,70 15,37 3,70 13,10
0,80 14,81 3,80 12,60 0,80 15,29 3,80 13,02
0,90 14,74 3,90 12,53 0,90 15,22 3,90 12,95
1,00 14,66 4,00 12,45 1,00 15,14 4,00 12,87
1,10 14,59 4,10 12,38 1,10 15,07 4,10 12,80
1,20 14,52 4,20 12,31 1,20 14,99 4,20 12,72
1,30 14,44 4,30 12,23 1,30 14,92 4,30 12,64
1,40 14,37 4,40 12,16 1,40 14,84 4,40 12,57
1,50 14,29 4,50 12,08 1,50 14,76 4,50 12,49
1,60 14,22 4,60 12,01 1,60 14,69 4,60 12,42
1,70 14,15 4,70 11,94 1,70 14,61 4,70 12,34
1,80 14,07 4,80 11,86 1,80 14,54 4,80 12,27
1,90 14,00 4,90 11,79 1,90 14,46 4,90 12,19
2,00 13,93 5,00 11,72 2,00 14,39 5,00 12,11
2,10 13,85 5,10 11,64 2,10 14,31 5,10 12,04
2,20 13,78 5,20 11,57 2,20 14,23 5,20 11,96
2,30 13,71 5,30 11,49 2,30 14,16 5,30 11,86
2,40 13,63 5,40 11,42 2,40 14,08 5,40 11,81
2,50 13,56 5,50 11,35 2,50 14,01 5,50 11,74
2,60 13,48 5,60 11,27 2,60 13,93 5,60 11,66
2,70 13,41 5,70 11,20 2,70 13,86 5,70 11,58
2,80 13,34 5,80 11,13 2,80 13,78 5,80 11,51
2,90 13,26 5,90 11,05 2,90 13,70 5,90 11,43
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SO,-Gehalt im Abgas bei der Verbrennung
von Heiz6l "EL" und "S"
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Umrechnungstabelle O,, CO,, Lambda

Heizol EL

Beziehung zwischen O,- und CO,-
Wert fur Heizdl EL (CO 5ax=15,4 %)

= X =
02 21 CO2max *

%0, %CO, Luftzahl
0,00 15,40 1,00
0,10 15,33 1,00
0,20 15,25 1,01
0,30 15,18 1,01
0,40 15,11 1,02
0,50 15,03 1,02
0,60 14,96 1,03
0,70 14,89 1,03
0,80 14,81 1,04
0,90 14,74 1,04
1,00 14,67 1,05
1,10 14,59 1,06
1,20 14,52 1,06
1,30 14,45 1,07
1,40 14,37 1,07
1,50 14,30 1,08
1,60 14,23 1,08
1,70 14,15 1,09
1,80 14,08 1,09
1,90 14,01 1,10
2,00 13,93 1,11
2,10 13,86 1,11
2,20 13,79 1,12
2,30 13,71 1,12
2,40 13,64 1,13
2,50 13,57 1,14
2,60 13,49 1,14
2,70 13,42 1,15
2,80 13,35 1,15
2,90 13,27 1,16
3,00 13,20 1,17
3,10 13,13 1,17
3,20 13,05 1,18
3,30 12,98 1,19
3,40 12,91 1,19
3,50 12,83 1,20
3,60 12,76 1,21
3,70 12,69 1,21
3,80 12,61 1,22
3,90 12,54 1,23
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%0, %CO, Luftzahl %0, %CO; Luftzahl
4,00 12,47 1,24 8,00 9,53 1,62
4,10 12,39 1,24 8,10 9,46 1,63
4,20 12,32 1,25 8,20 9,39 1,64
4,30 12,25 1,26 8,30 9,31 1,65
4,40 12,17 1,27 8,40 9,24 1,67
4,50 12,10 1,27 8,50 9,17 1,68
4,60 12,03 1,28 8,60 9,09 1,69
4,70 11,95 1,29 8,70 9,02 1,71
4,80 11,88 1,30 8,80 8,95 1,72
4,90 11,81 1,30 8,90 8,87 1,74
5,00 11,73 1,31 9,00 8,80 1,75
5,10 11,66 1,32 9,10 8,73 1,76
5,20 11,59 1,33 9,20 8,65 1,78
5,30 11,51 1,34 9,30 8,58 1,79
5,40 11,44 1,35 9,40 8,51 1,81
5,50 11,37 1,35 9,50 8,43 1,83
5,60 11,29 1,36 9,60 8,36 1,84
5,70 11,22 1,37 9,70 8,29 1,86
5,80 11,15 1,38 9,80 8,21 1,87
5,90 11,07 1,39 9,90 8,14 1,89
6,00 11,00 1,40 10,00 8,07 1,91
6,10 10,93 1,41 10,10 7,99 1,93
6,20 10,85 1,42 10,20 7,92 1,94
6,30 10,78 1,43 10,30 7,85 1,96
6,40 10,71 1,44 10,40 7,77 1,98
6,50 10,63 1,45 10,50 7,70 2,00
6,60 10,56 1,46 10,60 7,63 2,02
6,70 10,49 1,47 10,70 7,55 2,04
6,80 10,41 1,48 10,80 7,48 2,06
6,90 10,34 1,49 10,90 7,41 2,08
7,00 10,27 1,50 11,00 7,33 2,10
7,10 10,19 1,51 11,10 7,26 2,12
7,20 10,12 1,52 11,20 7,19 2,14
7,30 10,05 1,53 11,30 7,11 2,16
7,40 9,97 1,54 11,40 7,04 2,19
7,50 9,90 1,56 11,50 6,97 2,21
7,60 9,83 1,57 11,60 6,89 2,23
7,70 9,75 1,58 11,70 6,82 2,26
7,80 9,68 1,59 11,80 6,75 2,28
7,90 9,61 1,60 11,90 6,67 2,31




Umrechnungstabelle O,, CO,, Lambda

Heizol S

Beziehung zwischen O,- und CO,-

Wert fur Heizdl S (CO 51ax=15,9 %)

02: 21 x COZmax _COZQem: %
CO2max

%02 %C0; Luftzahl %0, %CO, Luftzahl %0, %CO, Luftzahl
0,00 15,90 1,00 7,00 12,87 124 8.00 9.84 1,62
0.10 15,82 1,00 410 12,80 1,24 8,10 9,77 1,63
0.20 15,75 1,01 4.20 12,72 1,25 8,20 9,69 1,64
0,30 15,67 1,01 430 12,64 1,26 8,30 9,62 1,65
0,40 15,60 1,02 4.40 12,57 1,27 8,40 9,54 1,67
0.50 15,52 1,02 450 12,49 1,27 8,50 9,46 1,68
0,60 15,45 1,03 4,60 12,42 1,28 8,60 9,39 1,69
0.70 15,37 1,03 470 12,34 1,29 8,70 9,31 1,71
0,80 15,29 1,04 4,80 12,27 1,30 8,80 9,24 1,72
0.90 15,22 1,04 4,90 12,19 1,30 8,90 9,16 1,74
1,00 15,14 1,05 5,00 12,11 1,31 9,00 9,09 1,75
1,10 15,04 1,06 510 12,04 1,32 9,10 9,01 1,76
1,20 14,99 1,06 5,20 11,96 1,33 9,20 8,93 1,78
1,30 14,92 1,07 5,30 11,89 1,34 9,30 8,86 1,79
1,40 14,84 1,07 5,40 11,81 1,35 9,40 8,78 1,81
1,50 14,76 1,08 5,50 11,74 1,35 9,50 8,71 1,83
1,60 14,69 1,08 5,60 11,66 1,36 9,60 8,63 1,84
1,70 14,61 1,09 5,70 11,58 1,37 9,70 8,56 1,86
1,80 14,54 1,09 5,80 11,51 1,38 9,80 8,48 1,87
1,90 14,46 1,10 5,90 11,43 1,39 9,90 8,40 1,89
2,00 14,39 111 6,00 11,36 1,40 10,00 8.33 1,01
2,10 14,31 111 6,10 11,28 1,41 10,10 8,25 1,03
2,20 14,23 1,12 6,20 11,21 1,42 10,20 8,18 1,04
2,30 14,16 1,12 6,30 11,13 1,43 10,30 8,10 1,06
2,40 14,08 1,13 6,40 11,05 1,44 10,40 8,03 1,08
2,50 14,01 1,14 6,50 10,98 1,45 10,50 7.95 2,00
2,60 13,93 1,14 6,60 10,90 1,46 10,60 7.87 2,02
2,10 13,86 1,15 6,70 10,83 1,47 10,70 7.80 2,04
2,80 13,78 115 6,80 10,75 1,48 10,80 772 2,06
2,90 13,70 1,16 6,90 10,68 1,49 10,90 7,65 2,08
3.00 13,63 1,17 7,00 10,60 1,50 11,00 757 210
3,10 13,55 1,17 7.10 10,52 1,51 11,10 7,50 212
3,20 13,48 1,18 7.20 10,45 1,52 11,20 7.42 214
3,30 13,40 1,19 7.30 10,37 1,53 11,30 7.34 216
3,40 13,33 1,19 7,40 10,30 1,54 11,40 7.27 219
3,50 13,25 1,20 7,50 10,22 1,56 11,50 7.19 221
3.60 13,17 1,21 7,60 10,15 1,57 11,60 712 223
3,70 13,10 1,21 7.70 10,07 1,58 11,70 7,04 226
3.80 13,02 1,22 7.80 9,99 1,59 11,80 6,97 228
3,90 12,95 1,23 7,90 9,92 1,60 11,90 6,89 231
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Abgasmessung

Ursache und Beseitigung von Stérungen

Abgasverlust

Der Abgasverlust durch freie Warme
entsteht infolge der Temperaturdiffe-
renz zwischen dem in den Feuerraum
eintretenden Brennstoff-Luft-Gemisch
und den austretenden Gasen. Je gr6-

Ber der Luftiberschuld und dadurch
das Abgasvolumen ist um so héher ist

der Verlust.

Er errechnet sich wie folgt:

A
da = (ta—t) % + BE

ga = Abgasverlustin %
ta = Abgastemperatur in °C
tL = Verbrennungs-

lufttemperatur in °C

co,

= Volumengehalt

Kohlendioxid in %

Heizol EL | Heizdl S
A= 0,50 0,49
B= 0,007 0,007
Beispiel:
Gemessene Werte bei Olbetrieb:
CO, -Gehalt der Abgase  12,8%
Abgastemperatur 195°C
Luftansaugtemperatur 22°C

Daraus errechnet sich der

Abgasverlust:

0,49
aaf=1(1 95-22)(ﬁ

+ 0,007)=7,83 %

Bei Stérungen missen zuerst die
grundsatzlichen Voraussetzungen
zum ordnungsgemafen Betrieb kon-

trolliert werden:

1.Ist Strom vorhanden?

2.Ist Heizol im Tank?

3.Absperrhdhne gedffnet?

4.Sind alle Regel- und Sicherheits-
gerate wie Kesselthermostat,
Wassermangelsicherung, Endschalter

etc. richtig eingestellt?

1. Zindung - keine Zliindung

Ursache Beseitigung

Zindelektroden einstellen

kurzgeschlossen

Zindelektroden einstellen

weit auseinan-

der

Elektroden ver- reinigen

schmutzt u.

feucht

Isolierkdrper Austausch

gesprungen

Zindtrafo defekt  Austausch

Feuerungsauto-  Austausch

mat defekt

Zindkabel ver- austauschen,Ur-

schmort sache suchen
und beseitigen

Zundbrenner Zindgasdruck

brennt nicht einstellen
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Zundgasventil
offnet nicht

Ursache suchen
und beseitigen

3. Pumpe férdert kein Ol

Ursache

Beseitigung

Magnetspule austauschen
defekt

2. Motor lauft nicht

Ursache Beseitigung
Motorschutz- prifen und aus-
relais und tauschen
Sicherungen

Luftdruck- austauschen
wachter nicht Uberprifen
umgeschaltet

bzw. defekt

Motor defekt austauschen
Leistungsschitz  Leistungsschiitz
defekt austauschen
Laftermotor lauft  Dichtheits-

an,schaltet nach
ca. 20-25 Sek.
wieder ab

Laftermotor lauft
an,schaltet nach
ca. 10 Sek. in der
Vorbeliftung wie-
der ab

prifung der
Magnetventile

Luftdruckwachter
schaltet nicht um
defekt:
austauschen,
verschmutzt:
reinigen,
elektrische
Anschlisse:
prufen

Absperrventile
geschlossen

Filter durch
Schmutz
geschlossen

Filter undicht
Olleitung undicht

Saugventil
undicht

Drehrichtung der
Pumpe

Getriebe beschéa-
digt

Leistung hat
nachgelassen

offnen

reinigen oder
Filtereinsatz aus-
tauschen

austauschen

Verschraubun-
gen anziehen

ausbauen und rei-
nigen oder aus-
tauschen

prifen

Pumpe
austauschen

Pumpe
austauschen

- Starkes mechanisches Gerausch

Pumpe saugt Luft

zu hohes Vakuum
der Olleitungen

bei Schwerdl:
falsche Oltempe-
ratur

Verschraubun-
gen anziehen

Filter reinigen,
Ventile ganz
offnen

Vorwarmer kon-
trollieren:
Thermostatein-
stellung,
vercrackt
Verschmutzung



Ursache und Beseitigung von Stérungen

4. Duse - ungleichmaRige

Zerstéaubung
Ursache Beseitigung
Diise locker festschrauben
Bohrung teil- ausbauen reini-

weise verstopft

durch zu langen
Gebrauch abge-
nutzt

- kein Oldurchgang:

Duse verstopft

Dise undicht

Absperrung im
Dusengestange
undicht

gen oder aus-
tauschen

austauschen

ausbauen
reinigen

austauschen
austauschen

5. Feuerungsautomat mit
Flammenfihler spricht auf

Flamme nicht an:

Ursache

Beseitigung

6. Mischeinrichtung - schlechte
Verbrennungswerte ist innen
stark verdlt oder hat starken

Flammenfihler
verschmutzt

Brenner startet
nicht:

Feuerungsauto-
mat: Stérlampe
brennt; Flam-
menstorung

Flammenfihler
signale zu
schwach

Brenner startet
ohne Flammen-
bildung:
Magnetventil 6ff-
net nicht

reinigen

Anschluf} des
Feuerungsauto-
maten Uberpri-
fen

entriegeln und
Stérungssache
feststellen

Verbrennungs-
einstellung Uber-
prifen

Spule, Gleich-
richter defekt,
Anschluf
Uberprufen

Koksansatz
Ursache Beseitigung
falsche Einstellmalle
Einstellung korrigieren
falsche Misch- austauschen
zundeinrichtung
zu grof3e oder austauschen

zu kleine Dise

falscher Spruh-
winkel der Diise

zu grof3e oder zu
geringe Verbren-
nungsluftmenge

Heizraum nicht
ausreichend
belliftet

Dise austau-
schen

Brenner neu
einregulieren

die Heizraumbe-
[iftung mul3
Uber eine
unverschlief3-
bare Offnung
erfolgen, deren
Querschnitt
mind. 50% aller
zur Anlage
gehdrenden
Schornstein-
querschnitte ent-
sprechen muf3.

7. Magnetventil - 6ffnet nicht

Ursache Beseitigung
Spule defekt Spule austau-
schen
Feuerungsauto- Feuerungsauto-
mat defekt mat austau-
schen
schlief3t nicht Ventil 6ffnen
dicht: Schmutz- Fremdkérper
kodrper auf den entfernen ggf.
Dichtflachen austauschen

8. Reinigungs- und
Schmiervorschrift

Je nach Verschmutzungsgrad der Ver-

brennungsluft sind Gebléaserad, Ziind-

elektroden, Flammenfuhler und

Luftklappen nach Bedarf zu reinigen.

Bei Brennern mit mechanischem Ver-
bund:

Kugelkdpfe an den Einstellschrauben
des Verbundreglers einfetten.

Die Lagerstellen der beweglichen Teile
des Brenners sind wartungsfrei.

Kugellagerschaden die rechtzeitig
erkannt und behoben werden bewahren
den Brenner vor gréf3eren Folgeschéa-
den. Gerauschentwicklung der Motorla-
ger beachten.
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